IIIIIIIIIIIIIIIIII



dite®

rognzzng
m N

MONTAGE GEWEBEKOMPENSATOREN

ASSEMBLY OF FABRIC EXPANSION JOINTS

YCTAHOBKA TKAHEBbIX KOMMEHCATOPOB

MONTAGE DE COMPENSATEURS DE DILATATION TEXTILES
MONTAGGIO COMPENSATORI DI DILATAZIONE DI TESSUTO
MONTAJE DE LAS JUNTAS DE DILATACION DE TEJIDO
MONTAGEM JUNTAS DE DILATACAO DE TECIDO

MONTAZ KOMPENSATOROW TKANINOWYCH

MONTAZ TKANINOVYCH KOMPENZATORU

03
06
09
12
15
18
21
24

27



dited)

G1

Planung

Je nach Einsatztemperatur wird unterschieden zwischen Flanschkompensa-
toren und Bandkompensatoren. (Abb. 1)

Leitungen missen durch Fest- und Gleitlager bestimmt sein.

Die Dimensionierung der Baullicke ist abhéngig von den aufzunehmenden
Bewegungen.

Baullicke (L) ist mindestens 100 mm bzw.

* axiale Stauchung = ca. 0,20 x Baullicke

* axiale Streckung = ca. 0,20 x Baullicke

¢ |ateraler Versatz = ca. 0,15 x Baullicke

Bei gleichzeitiger Axial-/Lateralbewegung ist der groBere Wert einzusetzen.
Bei groBen Lateralbewegungen ist die Leitung entgegen der Bewegungs-
richtung vorzuspannen.

SicherheitsmaBnahmen

Bei gefahrlichem oder umweltgefahrdendem Medium missen je nach Klas-
sifizierung bestimmte Vorkehrungen getroffen werden um bei Versagen
des Kompensators Schadigung von Mensch und Umwelt auszuschlieBen.
Dies kann beispielsweise durch Anbringen eines Spritzschutzes und Einbau
eines Ruckhaltebeckens bewerkstelligt werden. Die Realisierung erforderli-
cher Schutzvorkehrungen liegt in der Verantwortung des Betreibers.

Lagerung

Hinweise zur Lagerung:

* Die Kompensatoren spannungsfrei ohne Verformungen und dauerhaf-
te Knickstellen lagern.

* Kompensatoren mit aufgezogenen Stahlflanschen auf den Flanschen
stehend hochkant lagern.

* Gummiteile vor Zugluft und direkter Sonneneinstrahlung schitzen —
notfalls abdecken.

* Haltbarkeitsdatum mitgelieferter Klebstoffe beachten.

Anforderungen an den Lagerort:

* Der Lagerraum soll kiihl (10-20°C), trocken und staubfrei sein.

* Keine ozonerzeugenden Motoren oder fluoreszierende Lichtquellen im
Lagerraum betreiben.

* Keine flichtigen Losungsmittel, Kraftstoffe oder sonstige Chemikalien
gleichzeitig mitlagern.

* Bei vorlibergehender Lagerung im Freien sind die Kompensatoren zum
Schutz gegen Witterungseinflisse mit Folie abzudecken.

Verpackung

 Die Verpackung auf duBere Beschadigungen hin prifen.

* Markierungen oder Kollilisten, welche auf den Inhalt der Verpackung
schlieBen lassen, beachten.

* Die Kompensatoren nicht vor der Montage auspacken.

e Zum Auspacken nur stumpfe Gegenstande verwenden.

* Bei Holzverpackung darauf achten, dass deren Nagel oder Klammern
nicht mit den Kompensatoren in Berihrung kommen.

Transport zur Einbaustelle

* Markierungen fir die Handhabung mit Hebezeugen beachten.

* Keine scharfkantigen Werkzeuge, Drahtseile oder Lasthaken verwen-
den.

* Beim Transport Ketten oder Seile nicht direkt am Kompensator anbrin-
gen. Ggf. auf Palette transportieren.

* Stahlteile getrennt vom Kompensator transportieren.

-

Planungs-, Lagerungs-, Montage- und Wartungshinweise
fur Gewebekompensatoren

Kennzeichnung

* Die Kompensatoren sind werkseitig mit Fabriknummer, Positionsnum-
mer und Lieferdatum gekennzeichnet.

e Auf Wunsch werden zusatzlich KKS-Nummern, Zeichnungsnummern
oder sonstige Kennzeichnungen auf dem Fabrikschild angebracht.

* Bei Band-Kompensatoren Balgmarkierung ,Innenseite” = medienbe-
rihrte Seite und Lage der Ecken ber(cksichtigen.

Montage des Kompensators

MaBnahmen vor der Montage:

* Die Einbaullicke maBlich prifen. Die Summe der Montagetoleranzen
und die aufzunehmenden Dehnungen dirfen die maximal zuldssige
Dehnungsaufnahme nicht Gberschreiten.

* Zulédssige Toleranzen, wenn nicht anders angegeben, axial und lateral
max. =10 mm.

e Abmessungen und Lochung mit den Angaben auf der Konstruktions-
zeichnung Uberprifen.

* Anschlussflichen reinigen und gegebenenfalls Unebenheiten entfer-
nen.

* Die Leitungsflansche mussen glatt, plan und gratfrei sein.

* Die den Kompensator beriihrenden Kanten der Hinterlegflansche mus-
sen gratfrei sein.

* StoBstellen bei geteilten Hinterlegflanschen sind mit rostfreien, 1 mm
dicken Unterlegblechen zu tberbriicken.

* Die Schraubenlécher der Leitungsflansche mussen fluchten. Kompensa-
tor nicht auf Torsion beanspruchen.

* Den Kompensator auf Beschadigungen Uberprifen.

Montage der Vorisolierung:
Bei Lieferung als Einzellagen

* Das Drahtgewebe auf das Leitblech auflegen und vorgeknickte Seiten
zu den Aufbauwinkeln hochstellen. Die StoBstelle verfalten.

* Den Isolierfilz und die Mineralwollelagen einlegen. Bei der duBersten
Mineralwollelage mit aufgestepptem Drahtgewebe das Drahtgewebe-
nach innen vom Kompensator weg einbauen.

* Bei groBen senkrechten Kanalseiten ist die Isolierung mit an den Auf-
bauwinkeln angeschweiBten Haltestiften gegen Zusammenrutschen zu
sichern.

* Soweit vorhanden, Montagezeichnung beachten. (Abb.2)

Bei Lieferung als vorgefertigte Kissen

* Montagezeichnung oder Zusatzmontageanleitung beachten. (Abb. 3)

Montage eines Kompensators mit Hinterlegflansch oder

Klemmeisen:

* Erforderliche Werkzeuge: Drehmoment-Schraubenschlissel, Zentrier-
dorne. Keine scharfkantigen Werkzeuge verwenden.

* GroBe Kompensatoren wahrend der Montage unterstitzen und evtl.
mit Hilfe eines Krans einbauen. Dabei nicht punktférmig belasten und
starke Knicke und Verformungen vermeiden.

* Beim Einschieben von Flanschkompensatoren in die Baullicke bzw.
beim Aufschieben von Bandkompensatoren sind Beschadigungen der
Dichtflachen unbedingt zu vermeiden.

* Zusatzliche Dichtungen zwischen Kompensatorflansch und Leitungs-
flansch nur dann einbauen, wenn diese Bestandteil des Lieferumfanges
sind z.B. PTFE-Schnur.

» Den Kompensator vor Beschadigungen durch scharfkantige Gegenstan-
de und vor SchweiBspritzern schitzen.

* Den ungelochten Bandkompensator in Umfangsrichtung stramm und
exakt auflegen und mit den Klemmeisen und Schraubzwingen gut
festklemmen. Kompensator durchbohren, wobei Klemmeisen und Ka-
nalflansch die Bohrschablone bilden. (Abb. 4)
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* Den ungelochten Flanschkompensator in die Baullcke schieben, mit
Hinterlegflanschen und Schraubzwingen festklemmen und Lochung
Ubertragen. Nachher mit Locheisen lochen. (Abb. 5)

 Die Befestigungsschrauben einsetzen und handfest anziehen.

* Bei Durchgangsléchern Schrauben mit dem Kopf zum Kompensator-
balg hin einbauen, maéglichst Flachrundschrauben verwenden. Andern-
falls den Schraubentberstand so kurz wahlen, dass Beschadigungen
durch den Schraubenbolzen am Kompensatorbalg auch unter Druck-
belastung und Dehnungsaufnahme ausgeschlossen sind.

* Bei Gewindelochern im Hinterlegflansch sollen die Schraubenenden
blndig mit dem Hinterlegflansch abschlieBen.

* Die Dichtflache des Kompensators soll rundum gleichmaBig zusam-
mengedrlckt werden.

* Das geforderte Anzugsmoment der Flanschverschraubung einmal, bei
runden Kompensatoren kreuzweise, bei rechteckigen Kompensatoren
von den Ecken her beginnend, mit einem Drehmomentschlissel auf-
bringen.

e Das Drehmoment erst aufbringen, wenn alle Befestigungselemente
montiert sind.

Anzugsmomente:
Bei einer Flachenpressung von 5 N/mm?2 ergeben sich folgende Schrauben-
anzugsmomente:

Anzugsmomente fiir Gewebekompensatoren [Nm]

Klemmflache pro Schraube

Schraube
4000 mm? 5000 mm? 6000 mm?
M 10 35 45 55
M 12 45 55 65
M 16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(Klemmflache = Hinterlegflanschbreite x Schraubenabstand)

Montage eines Kompensators mit Schellenbefestigung:

* Keine scharfkantigen Werkzeuge verwenden.

* Den Kompensator vorsichtig in die Bauliicke einschieben. Beschadigun-
gen der Dichtflachen unbedingt vermeiden.

* Keine zusatzlichen Dichtungen zwischen Kompensator und Anschluss-
flache einbauen.

* Den Kompensator mit vorkonfektionierten Kleinschellen (bei kleinen
Nennweiten) oder Endlosschellenband befestigen.

%" Endlos-Schellenband

Zur Erhéhung der Spannkraft %" Schellenband doppelt umschlingen.

Gegebenenfalls 2 Schellen nebeneinander je Stulpe montieren. Das Befes-

tigungsmaterial besteht aus Edelstahlband, Schraubschlaufen und Unter-

legpléattchen. Die Lieferung des Edelstahlbands erfolgt in der Regel in 30

m-Rollen.

Beim Abldngen des Bandes von der Rolle fir den inneren und duBeren

Uberstand eine Zugabe von insgesamt 250 mm berticksichtigen.

Bei der Montage wie folgt vorgehen:

 Die Schraubschlaufe auf das Band schieben und das innere Bandende
ca. 50 mm unter die Schlaufe biegen. Bei hoher Belastung der Schelle
das Band doppelt umschlingen und zweimal durch die Schlaufe ziehen.
Zwischen den beiden Ubereinanderliegenden Béndern ein Gleitmittel
(z.B. saurefreies Ol, Teflonspray oder Siliconél) auftragen. (Abb. 6)

* Das Band in das Spannwerkzeug seitlich einfuhren und das Unterleg-
plattchen mittig unter die Schraubschlaufe legen.

* Exzenterhebel andricken und durch Drehen der Kurbel die Schelle an-
ziehen.

* Nach dem Erreichen der erforderlichen Spannung die Madenschraube
fest anziehen, die Kurbel [6sen und das Band mit dem Schneidhebel auf
das gewtiinschte MaB abschneiden (ca. 100 mm). (Abb. 7)

* AbschlieBend das Bandende nach innen umbiegen. (Abb. 8)
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2" Endlos-Schneckengewindeband

Das Befestigungsmaterial besteht aus '2” Edelstahlschellenband und

Schraubgehause. Die Lieferung des Schneckengewindebands erfolgt in

der Regel in 30 m-Rollen. Beim Ablangen des Bands von der Rolle fir den

inneren und &uBeren Uberstand eine Zugabe von insgesamt 250 mm be-
rlcksichtigen.

Bei der Montage wie folgt vorgehen:

* Das Schraubgehduse auf das Schellenband schieben und das innere
Bandende ca. 50 mm unter das Schraubgehause biegen. Hierbei darauf
achten, dass die Richtung der Gewindeschlitze wie dargestellt einge-
halten wird.

* Das andere Ende des Schellenbands in das Schraubgehause einstecken,
Uber die Spannschraube eindrehen und anschlieBend spannen.

* Das Bandende zum Schutz vor Beschddigungen nach innen zum
Spannschloss hin umbiegen. (Abb. 9)

MaBnahmen vor Inbetriebnahme:

e Schutzabdeckungen entfernen und Kompensatorbalg von Verunreini-
gungen saubern.

* Den Kompensator auf Beschadigungen Uberpruifen.

e Prufen, ob alle Halterungen, Fest- und Gleitlager montiert und funkti-
onsfahig sind.

* Bei eventuellen Leckagen wahrend der Druckprobe Schrauben mit
Drehmoment gemaf Tabelle nachziehen.

Allgemeine Hinweise:

* Die Kompensatoren nicht anstreichen — Losungsmittel greifen die Ober-
flache an und zerstoéren den Balg.

* Bei Schwei3- und Schneidarbeiten die Kompensatoren abdecken und
vor Hitze schitzen. Anode und Kathode des E-SchweiBanschlusses
mussen immer auf dem gleichen Leitungsabschnitt liegen und ddrfen
nicht durch einen Kompensator getrennt sein.

Leitblech

Leitbleche bei abrasiven Medien und bei Strémungsgeschwindigkeiten
groBer als 30 m/s einsetzen.

Die Leitbleche zusammen mit dem Kompensator montieren.

Zwischen Leitblechflansch und Leitungsflansch ist immer eine Dichtung
erforderlich.

* Beim Einbau Stromungsrichtung beachten.

AuBenisolierung

* Wenn nicht anders vereinbart dirfen Kompensatoren bei Medien-Tem-
peraturen > 220°C nicht von auf3en einisoliert werden.

* Bei niedrigeren Temperaturen kann, um Kondensatbildung zu vermei-
den, eine AuBenisolierung sinnvoll sein.

e Bei Medien-Temperaturen von mehr als 350°C darf die Dicke der Au-
Benisolierung im Bereich der Aufbauwinkel maximal %5 der Aufbauwin-
kelhohe betragen. Bei niedrigeren Temperaturen kann die Isolierung bis
unter die Auflageflansche gefuhrt werden. (Abb. 10)

e Als Wetter- oder Berlihrungsschutz empfehlen wir die Anbringung ei-
ner Abdeckhaube mit entsprechendem Abstand um Luftzirkulation zu
gewahrleisten.

Kompensatorwartung

* Nach der Inbetriebnahme die Schrauben einmalig mit dem erforderli-

chen Drehmoment gemaB Tabelle nachziehen, da durch Erwarmung

ein Setzen des Kompensatormaterials erfolgt.

Inspektionen eine Woche nach Inbetriebnahme und dann im jahrlichen

Turnus durchfihren.

Uberpriifen auf:

- duBere Schaden und Verdnderungen am Balg wie Blasen,
Versprodungen, Risse oder Verfarbungen.

- Leckagen.

- unzuléssige Bewegungen, Versatz und Einbaulénge.

- Korrosion und Verschlei am gesamten Bauteil.

- Position der Vorisolierung tUberprifen.

- Ascheansammlungen in der Vorisolierung entfernen.
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- Shore-Hérte am Kompensatorbalg. Alle Gummiqualitaten unterliegen
einer natirlichen Alterung, wobei sich die Elastizitat reduziert und die
Shore-Harte ansteigt. Unter normalen Bedingungen kann man davon
ausgehen, dass die Shore-Harte durchschnittlich um 1° Shore A pro
Jahr zunimmt. Bei hoheren Temperaturen kann dieser Wert anstei-
gen. Wir empfehlen deshalb, die Shore-Hérte in regelmaBigen Ab-
standen zu kontrollieren und die Kompensatoren bei circa 80° Shore
A auszutauschen. Ausgehend von einer Shore-Harte von circa 60°
Shore A ergibt sich eine Lebensdauer von 15 bis 20 Jahren. Verschleil3
und auBere Einflisse wie UV-Strahlung und Ozonbelastung spielen
hierbei ebenfalls eine Rolle.

* Reinigung der Kompensatoren mit schwacher Seifenlauge und an-
schlieBend mit klarem Wasser. Keine scharfkantigen Gegensténde,

Drahtbursten oder Schmirgelpapier verwenden.

Kompensatoren mit MontagestoB3

* Kompensatoren mit MontagestoB kénnen durch unseren Supervisor
geschlossen werden. In diesem Fall Kompensator beidseitig bis ca. 1 m
vor die StoBstelle montieren.

* Alternativ kann ein Montagekoffer mit entsprechendem Zubehér und
SchlieBanleitung geliefert werden (eingeschréankte Gewahrleistung).

Kompensatoren als Einbausatz

* Ein werkseitig vormontierter Einbausatz besteht in der Regel aus Kom-
pensator, Vorisolierung und Leitblech zum Einschrauben oder Ein-
schweiBen in den Kanal.

* Die Montage erfolgt ahnlich wie Kanalteile oder Klappen. Zwischen
Flanschverbindungen sind Dichtungen erforderlich.

* Die Transportsicherungen sind auf Baullicke eingestellt und mussen
nach der Montage entfernt werden.

Diese Montageanleitung unterliegt nicht der Revisionspflicht. Laden Sie
sich gegebenenfalls die aktuelle Version aus dem Internet unter
http://www.ditec-kt.de/downloads herunter.

Bitte beachten Sie auch die technischen Informationen unseres Produkt-
katalogs.
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G1 Planning, storage, installation and
maintenance instructions for fabric expansion joints
Planning Labelling

Depending on the operating temperature, we differentiate between
flange expansion joints and belt expansion joints. (Figure 1)

Pipelines need to be determined by fixed and sliding points.

The dimensioning of the installation gap is dependent on the movements
to be accommodated.

Installation gap (L) is at least 100 mm and

* axial compression = approx. 0.20 x installation gap

 axial extension= approx. 0.20 x installation gap

¢ lateral displacement = approx. 0.15 x installation gap

In the event of simultaneous axial/lateral movement, use the larger value.
For large lateral movements, the line should be presetted against the di-
rection of movement.

Security measures:

Depending on the classification of media which are dangerous or harm-
ful to the environment, certain preventive measures need to be taken in
order to avoid harm to people or the environment when an expansion joint
collapses. This can, for example, be accomplished by mounting a splash
protection cover and installing a control basin. The operator is responsible
for implementing the required safety precautions.

Storage

Storage instructions:

* Store the expansion joints in a stress-relieved state without deforma-
tions or lasting kinks.

* Store expansion joints with mounted steel flanges upright and resting
on the flanges.

* Protect the rubber parts from drafts and direct sunlight--cover them
as needed.

* Pay attention to the use-by date on the glue included in the delivery.

Storage space requirements:

* The storage room should be cool (10 to 20°C), dry and free of dust.

* Do not operate any ozone-generating engines or fluorescent light
sources in the storage room.

* Do not store any volatile solvents, fuels or other chemicals simultane-
ously in the same space.

¢ In the event of temporary outdoor storage, protect the expansion joints
against the weather using a foil.

Packaging

¢ Inspect the packaging for external damage.

* Take into account any labels or packing lists that detail the contents of
the packaging.

* Do not unpack expansion joints before installation.

* Only use blunt objects to unpack the expansion joints.

 |If the product is packaged in wood crates, make sure that nails and
clamps do not come into contact with the expansion joints.

Transport to installation location

* Take into account the labels on how to use hoisting devices.

* Do not use any sharp tools, wires or load hooks.

* When transporting with chains or cords, do not allow them to come
into direct contact with the expansion joint. Transport on a palette if
needed.

* Transport steel parts separately from the expansion joint.

* The expansion joints are labelled with the factory number, position

number and delivery date.

If requested, power station designation system numbers, drawing

numbers or other identifiers can be added to the factory plate.

* For belt expansion joints, pay attention to the bellows label reading
“Inside” (meaning the side in contact with media) and the location of
the corners.

Installation of expansion joint

Steps before installation:

* Check the dimensions of the installation gaps. Do not allow the total of

the assembly tolerances and the movements to be accommodated to

exceed the maximum allowable movement.

If nothing to the contrary is specified, permissible tolerances axially and

laterally are max. = 10 mm.

Review the dimensions and boring against the information on the de-

sign drawing.

» Clean connection areas and remove any unevenness as needed.

The pipe flanges must be smooth, flat and free of burrs.

* The edges of the backing flanges touching the expansion joint must
be free of burrs.

* Seam areas in splitted backing flanges should be bridged using stainless
1 mm thick shims.

* The screw holes of the pipe flanges must align. The expansion joint

must not be subject to torsion.

Inspect the expansion joint for damage.

Installation of pre-insulation:
Delivery as single layers

* Lay the wire mesh on the flow liner and raise the pre-buckled sides to
the construction angles. Fold the joint area.

* Add the insulating felt and mineral wool layers. For the outermost min-
eral wool layer with stitched wire mesh, embed the wire mesh toward
the inside away from the expansion joint.

* For large vertical duct faces, the insulation should be secured against
bunching together using holding pins welded to the construction
angles.

¢ |f available, refer to the installation drawing. (Figure 2)

For delivery as a pre-fabricated pillow

* Refer to the installation drawing or additional installation drawing.
(Figure 3)

Installing an expansion joint with a backing flange or clamp bar:
* Tools required: Torque wrench, centring pin. Do not use any tools with
sharp edges.

Support large expansion joints during installation, using a crane if

needed. Do not allow lumped loading to develop and avoid sharp folds

and deformations.

When sliding flange expansion joints into the installation gap, or when

sliding belt expansion joints onto the construction angle, avoid damage

to the sealing areas at all costs.

Only install additional seals between the expansion joint flange and

pipe flange if they were included in the delivery, e.g. PTFE cord.

* Shield the expansion joint against damage from sharp objects, as well
as from weld spatter.

* Place the unpunched belt expansion joint tautly and precisely in the
circumferential direction, and clamp it firmly in place using the clamp
bars and vices. Bore through the expansion joint, allowing the clamp
bar and duct flange to form the jig. (Figure 4)

¢ Slide the unpunched flange expansion joint into the installation gap,
clamp in place using backing flanges and vices, and transfer the boring.
Then punch using a punch. (Figure 5)
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¢ Insert the fixing screws and tighten by hand.

* For clearance holes, insert screws with the head toward the expansion
joint bellows, preferably using round head screws. Otherwise, select a
screw excess length short enough that the screw bolt will not damage
the expansion joint bellows, even under pressure and in the event of
movements.

* For threaded holes in backing flanges, the screw ends should end flush
with the backing flange.

e The sealing surface of the expansion joint should be pinched together
evenly all around.

* For round expansion joints, apply the required clamping torque for the
flange screwing connection once, crosswise, and for rectangular ex-
pansion joints, apply the torque starting from the corners with a torque
wrench.

* Only apply the torque once all fixing elements have been mounted.

Clamping torque:
For a surface pressure of 5 N/mm?, the following screw clamping torques
apply:

Clamping torques for fabric expansion joints [Nm]

Clamping surface per screw

Screws
4,000 mm? 5,000 mm? 6,000 mm?

M 10 35 45 55
M 12 45 55 65
M 16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(Clamping surface = backing flange width x screw distance)

Installation of an expansion joint with clamped fixing:

* Do not use any tools with sharp edges.

* Carefully push the expansion joint into the installation gap. Avoid dam-
aging the sealing surfaces at all costs.

* Do not install any additional seals between the expansion joint and the
connection surface.

* Fix the expansion joint with pre-fabricated small clamps (for small nom-
inal diameters) or an endless clamp belt.

%" endless clamp belt

To increase the clamping force, double the %" clamp belt. If needed, at-

tach 2 clamps side by side for each sleeve. The fixing material consists of a

stainless steel belt, screw lugs and bridge plates. The stainless steel belt is

usually delivered in 30 m spools.

When trimming the belt from the spool for the inner and outer overhang,

take an allowance of at least 250 mm into account.

Proceed as follows during installation:

* Push the screw lug onto the belt and fold the inner belt end approx.
50 mm under the lug. In the event of great loads on the clamp, double
the belt and pull twice through the lug. Apply a lubricant (e. g. acid-free
oil, Teflon spray or silicon oil) between the overlapping belts. (Figure 6)

* Put the belt sideways into the chuck tool and centre the bridge plate
under the screw lug.

* Apply ex-centre lever and tighten the clamp by turning the crank.

e After reaching the required tension, firmly tighten the grub screws,
loosen the crank and cut the belt to the desired dimensions using the
cutting lever (approx. 100 mm). (Figure 7)

* Finally, fold the belt end inwards. (Figure 8)

2" endless screw thread belt

The fixing material consists of 2" stainless steel clamping belt and a screw
housing. The screw thread belt is usually delivered in 30 m spools. When
trimming the belt from the spool for the inner and outer overhang, take
an allowance of at least 250 mm into account.

Proceed as follows during installation:

* Push the screw housing onto the clamp belt and fold the inner belt end
approx. 50 mm under the screw housing. Make sure that the direction
of the thread slit is maintained as depicted.

Insert the other end of the clamp belt into the screw housing, then
screw it over the clamping screw and tighten.

To protect it from damage, bend the belt end inward toward the tight-
ener. (Figure 9)

Actions before start-up:

* Remove protective covers and clean any dirt off the expansion joint
bellows.

* Inspect the expansion joint for damage.

* Check whether all brackets and fixed and sliding points are mounted
and functional.

* In case of leaks during the pressure test, re-tighten the screws with the
torque indicated in the table.

General tips:

* Do not paint the expansion joints: solvents will attack the surface and
destroy the bellows.

* When welding or cutting, cover the expansion joints and shield against
heat. The anodes and cathodes of the e-welding connection must al-
ways be on the same pipe cross-section and may not be separated by
an expansion joint.

Flow liner

e For abrasive media and for flow rates of more than 30 m/s, use flow

liners.

Install the flow liners along with the expansion joint.

* A special sealing is always required between the flow liner flange and
the pipe flange.

* Take the direction of flow into account upon installation.

External insulation

If nothing to the contrary has been specified, at media temperatures of

over 220°C, expansion joints may not be insulated from the outside in.

* At lower temperatures, external insulation can make sense in order to
avoid condensation.

* At media temperatures of more than 350°C, the thickness of the exter-
nal insulation in the area of the construction angle may be no greater
than %5 the construction angle height. At lower temperatures, the in-
sulation can be added up to the area underneath the fixing flange.
(Figure 10)

* To protect against the weather and interference, we recommend that

a protective cover be installed at a distance appropriate to ensure air

circulation.

Expansion joint maintenance

 After start-up, re-tighten the screws once using the necessary torque as
listed in the table, since the expansion joint material settles as a result
of heat.
* Perform inspections one week after operational start and then annually.
* Inspect for:
- external damage and changes to the bellows such as blisters,
brittleness, tears or discolourations.
- leaks.
- impermissible movements, displacements and installation lengths.
- corrosion and wear on the entire component.
- position of pre-insulation.
- remove ash buildup from the pre-insulation.
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- Shore hardness on expansion joint bellows. All rubber grades are sub-
ject to natural aging that reduces elasticity and raises Shore hard-
ness. Under normal conditions, one can assume that the Shore hard-
ness increases on average by 1° Shore A per year. This value may rise at
higher temperatures. For this reason, we recommend that you inspect
the Shore hardness at regular intervals and replace the expansion joints
when the value reaches approximately 80° Shore A. Assuming a Shore
hardness of approximately 60° Shore A, the component lifetime will
be 15 to 20 years. Wear and external influences such as UV radiation
and ozone damage are also involved here.

* Clean the expansion joints with dilute soap suds and then with clean
water. Do not use sharp objects, wire brushes or emery paper.

Expansion joints with installation seams

* Expansion joints with installation seams can be closed by our supervi-
sor. In this case, install the expansion joint on both sides up to approx.
1 m before the joint area.

* Alternately, we can supply an installation kit with the accessories and
instructions needed to close the expansion joint (limited warranty).

Expansion joints as an installation unit

e An installation unit pre-fabricated at the plant usually consists of an
expansion joint, pre-insulation and flow liner to be screwed or welded
into the duct.

¢ Installation is performed in a fashion similar to that for duct compo-
nents or baffles. Seals are needed between the flange connections.

* The transport safety devices are applied to the installation gaps and
need to be removed after installation.

These assembly instructions are not subject to mandatory audits. If neces-
sary please download the most recent version from the internet at

http://www.ditec-kt.de/downloads.en

Please also read the technical information in our product catalogue.

dited)
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MnaHnpoBaHue

B 3aBMCMMOCTM OT TemnepaTypbl MPUMEHEHMA CyLLECTBYIOT pa3anyma
MeXJy KoMreHcaTopaMu € briaHuaMy 1 IeHTOYHbIMU KOMMeHcaTopa-
mu. (Puc. 1) TpybonpoBoabl LOMXKHbI ONPeaenaTsCs HeNOABUXKHBIMU 1
MOABUXXHBIMY ONOpPamMU.

Ha3HayeHne pa3mMepoB MOHTaXHOrO MyCcTOro MPOCTPAHCTBA 3aBUCUT OT
BOCMPUHMMAaeEMbIX NepemMeLLeHNi.

MoHTaxHOe MycToe NPOCTPaHCTBO (L) cocTaBnAeT Kak MUHMUMYM 100 MM
nnm

® oceBoe OkaTue = oK. 0,20 X MOHTaXXKHOe NycToe NPOCTPaHCTBO

® 0ceBOe pacTaxeHue = oK. 0,20 X MOHTaXXHOe MycToe NPOCTPaHCTBO

® 60K0BOE CMelleHre = oK. 0,15 X MOHTaXHOe MycToe NMPOCTPaHCTBO
MNpy 0gHOBPEMEHHOM OCEBOM/OOKOBOM NepeMeLLEHNN HeOBXOANMO 1C-
NoJIb30BaTh yBeIMYEHHOE 3Ha4YeHMe.

Mpwn BonblUnx OOKOBBIX NepeMelLeHNAX TPYOONpPOBOL JOMIXKeH npefBa-
PUTENbHO HaTAMMBATBLCA NMPOTUB HaMpaBNeHNA NepemMeLleHuns.

Mepbl NpefoCTOPOXXHOCTU:

Mpv paboTe C onacHO WK 3KOMOTMYeCKN BpeLHOW paboyeln cpepoi B
3aBUCUMOCTM OT KNaccurKaLmmn SOMKHbI NPUHMMATBCA OnpeseneHHble
Mepbl MPeAOCTOPOXHOCTU A1A NPefoTBPaLLEeHVA BPeAHOro BO3AENCTBUA
Ha JIIoflent 1 OKPY>KatoLLYIO cpefly B Cllydae HeMCrpaBHOCTN KOMMeHcaTopa.
Hanpvimep, Npu NOMOLLM YCTaHOBKN GPbI3roBrka 1 BCTPavBaHUA OTCTOW-
HOro pe3epsyapa. 3a NpoBefieHNe HeOOXOANMbIX 3aLLUTHBIX MePONPUATUIA
OTBEYaeT 3KCMyaTupytoLLiee NpeanpuaTue.

XpaHeHue

YKazaHus no XxpaHeHuio:

® XpaHWTb KOMMEHCaTOpbl CBOGOAHO PacnofioxeHHbIMU 6e3 fecdopma-
LUMIA N MEeCT ANTEeNbHOro 13runba.

® XpaHWTb KOMMEHCATOPb! C HATAHYTLIMW CTasbHbIMUK hiaHLaMN BepTy-
KasnbHO Ha (hnaHLax, C ycTaHOBKOI Ha pebpo.

 3alyLLaTb Pe3VHOBbIE AeTaNn OT CKBO3HAKA M MNPAMOro COSIHEYHOro
cBeTa — B CJlydae HeOOXOAMMOCTU HaKPbITb.

e ObpalLaTb BHYMAaHWE Ha CPOK XPaHEHWs MOCTaBAEMbIX KNeALLnX Be-
LL|ecTB.

Tpeb6oBaHMA K MeCTy XpaHeHuUs:

e MomelLLeHve Ans XpaHeHna AoMKHO ObiTb NpoxnagHbiM (10-20°C), cy-
XUM 1 6eCrblIbHbIM.

® He 3KCnyaTMpOBaTh B MOMELLEHNW 419 XpaHeHUsa ABUraTenn 030HaTo-
POB UV (ITyOPECLMPYIOLLIME NCTOYHWK CBETA.

 He XpaHWTb BMECTE C NeTy4 MU pacTBOPUTENAMMU, TOMIMBOM UK NPO-
YUMU XMMUKaTaMU.

* [pn BPEMEHHOM XPaHEHUN Ha OTKPLITOM BO3Ayxe KOMMEHCaTopbl He-
06X0AMMO 3aKpbiBaTb MIEHKOR A5 3aLLMTbI OT aTMOCDEPHbIX BO3aei-
CTBUN.

YnakoBKa

* [pOBEPUTL YNaKOBKY Ha BHELLUHWE MOBPEXAEHWA.

e CobntopaTb MapKMPOBKM AN COCTOAHME PY30BbIX MECT, MO KOTOPbIM
MOXHO CYIUTb O COAEPXKUMOM YNakoBKM.

® He pacnakoBbIBaTb KOMMEHCATOPbI 40 MOHTaXa.

e [1nA pacnakoBky He NPUMEHATb NPeLMeTbI C OCTPbIMU KPOAMU.

® B cnlyyae [epeBAHHON ynakoBKM 0OpalliaTb BHUMaHWe Ha TO, YTOObI
rBO3AM MU CKOObI He COMpYKacaanch ¢ KOMMEHCATOpaMu.

TpaHCcNOpTUPOBKA K MEeCTy MOHTaXka

e CobntopaTb MapkMpOBKKW A1t 0OpaLLEHNs C NOLbEMHbBIMU MeXaHV3Ma-
MU,

® He 1Cnosnb3oBaTb WHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU KPasMu, MPOBOSIOYHbIE
TPOChI N TPY30BblE KPIOKM.

e [py TPaHCNOPTMPOBKe He pasMellaTb Lenu Wian Tpockl Hemocpem-
CTBEHHO Ha KOMMeHcaTope. B cnyvae HeOBXOLMMOCTY TPaHCMOPTMPO-
BaTb Ha NOALOHE.

e CTanbHble AeTanu TPaHCNopTMPOBAaTh OTAENBHO OT KOMMEeHcaTopa.

I

YKa3zaHua no nNaHNPOBaHUIO, XPaHEHUIO, MOHTAXy N Tex-
HU4YeckKomy 06Cﬂy)KI/IBaHI/IIO ANnA TKaHeBbIX KOMIMNeHCaTOpPOB

0O603Ha4YeHue

o KomneHcaTopbl 0603Ha4eHbl 3aBOACKMM HOMEPOM, HOMEPOM MO3MLMN
N 0aTOW NOCTaBKU.

e [10 >enaHunto Ha HMPMEHHOI Tabnnyke AOMONHUTENBHO YKa3blBalOTCA
HOMepa CUCTEMbI 0DO3HAYEHWsT MEKTPOCTaHLMI, HOMepa YepTexen
nnn apyrme 0603HaveHns.

o [1n51 NEHTOYHbIX KOMMEeHCaTOPOB 0bpaLLaTh BHUMAHME Ha MapKUPOBKY
cnnbdoHa |, BHYTpeHHAA CTOpOHa” = CTOPOHa, COMpMKacaloLanca co
CPefo, 1 NMOOXeHWe YrioB.

MoHTaXxK KOMMeHcaTopa

Mepbl nepes MOHTaXKOM:

© [TpoBepUTb pa3mepbl MOHTaXHOrO MycToro npoctpaHcTea. Cymma fo-
NyCcKOB MOHTa>a W BOCMPUHMMaeMble nepemelLeHns He SOSKHbI npe-
BblLLAaTb MakCMMasbHO JOMYCTUMYIO KOMMEHCaLUWIo nepemeLLeHui.

® BO3MOXHble [JOMyCKU, eC/IN He yKa3aHO MHOe, OCeBble 1 HOKOBbIE MaKC.
+10 Mm.

o CBepATb pa3mepbl 1 NPOBYBKY OTBEPCTWI C JaHHBIMU Ha KOHCTPYKTOpP-
CKOM YepTexe.

® [IpOYNCTUTD COEAMHUTENbHbIE MOBEPXHOCTU W MpW HeoOXOLMMOCTM
YAaNUTb HEPOBHOCTW.

o JlnHenHble dnaHLpbl JOMKHbI ObiTh FMAfKMMU, POBHBIMU U HEe UMETb
3ayCeHLeB.

® Kpasi cBoGOAHbIX (hnaHLeB, conpurKacatoLimeca ¢ KOMMNeHcaTopoM, He
LOMKHbI UMETb 3ayCeHLeB.

e MecTa CTbIKOBOrO COEAMHEHMA Ha pa3fefibHbIX CBODOAHbIX hnaHuax
[OMKHbI NepeKkpbIBaTbCA HeP KaBEOLLMMU NOAKNAAKAMMN U3 IMCTOBOrO
MeTanfa ToNWNHOM 1 MM.

® bonToBble OTBEPCTUSA NNMHENHBIX (hnaHLEeB JOSIXKHbI coBnagaTb. He Ha-
rpy>aTb KOMMEeHCaTop Ha Kpy4eHue.

© [TpoBepUTL KOMMEHCATOP Ha MOBPEXAEHWS.

MoHTax npeaBapuTenbHON U3ONALUN:

Mpuv NocTaBke B BUe OTAe/IbHbIX C/I0EB

® Pa3MecTVTb MPOBOMOYHYIO CETKY Ha AednekTop v NOLHATbL NpenBa-
PUTENbHO COTHYTble CTOPOHbI AO MOHTaXHbIX yrioB. CHOXUTb MeCcTo
CTbIKOBOTO COEJUHEHNA.

® BIOXWTb W30MUPYIOLLNIA BOWIOK 1 CJIOM MUHepasibHOW Batbl. [pu
yKnafke caMoro KpaviHero cnos MUHepasbHOM BaTbl C HaLUMTOW Mpo-
BOJIOYHOWN CETKOW BSIOXUTb €ro NMPOBOJIOYHOW CETKOW BHYTPb OT KOM-
neHcaTopa.

 [pU BbICOKMX BEPTMKANbHBIX CTEHKAX KaHana M30MsauMsa AOMKHa k-
CMPOBATbCA NPUBAPEHHBIMU K MOHTaXHbIM YriiaM CTOMOPHbIMY WTWd-
TaMu NPOTVB COCKab3bIBAHMA.

¢ [py HanuymMm cobngaTb MOHTaXHbIN YepTex. (Puc. 2)

|_|QI/I NnocTaBke B KavyecCTBe npeaBapuTesibHO N3rOTOBAIEHHOW noayLKu
° CO6J'I}Oﬂ,aTb MOHTa>XHbI HYepTexX nnm OOonoNHUTeNIbHOE PYyKOBOACTBO

no MoHTaxy. (Puc. 3)

MoHTa)< KomneHcaTopa co cBo6oAHbIM hnaHLem unm

MPVKUMHOW MJIaHKOM:

® HeobxoMMble UHCTPYMEHTbI: [IMHAMOMETPUYECK A raeyqHbIA KoY, LeH-
TpupytoLLaa onpaska. He NpUMEHATb MHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU KPaaMU.

o MopfepxunsaTb OonblUKe KOMMEHCaTOpbl BO BPeMs MOHTaXa W yCTa-
HaBNMBaTb NPV HEOOXOLMMOCTY NPK NOMOLLM KpaHa. Npu 3TOM He Ha-
rpy>kaTb TOYEYHO 1 13beraTb CUbHbIX M3rMOOB 1 gedopmaLnii.

o [Mpn BCTaBKe KOMMEHCATOPOB C (hfaHLaMK B MOHTaXHOe MycToe npo-
CTPaHCTBO MW MPW 3aTafKMBaHWUM JIEHTOYHbIX KOMMEHCAaTOPOB Cefy-
eT 06A3aTesIbHO N3beraTb NOBPEXAEHWA YNNOTHAIOLLMX MOBEPXHOCTEN.

o [lonosnHuTeNbHblE YMIOTHEHUA MeXay hraHLeM KoMmneHcaTopa v -
HeMHbIM hnaHLEeM ycTaHaBMBaTb TOSIbKO B TOM Clly4ae, ecivi OHU AB-
NAKTCA COCTaBHOW YacTbio 06beMa NocTaBky, Hamp., LWHyp u3 NTO3.

® 3allMLLaTh KOMMEHCATop OT MOBPEXAEHUM npeameTaMu C OCTPbIMU
KpasMu 1 OT BpbI3r Npu CBapkKe.
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® Pa3amMecTUTb HemnepthopMPOBaHHBIA NEHTOYHbIA KOMMEHCaToOp TOYHO MO
NepUMETPY TYro HaTAHYTLIM 1 XOPOLLO 3aTAHYTb MPUKMMHbIMMW MaHKa-
MV 1 CTpyBLMHaMK. MpOCBEPINTL KOMMEHCATOP, MPU 3TOM MPUKMMHas
nnaHka 1 naHew, kaHana oobpasytoT WabnoH ana ceepnequs. (Puc. 4)

e CMeCTUTb HernepdOpPUPOBaHHbI KOMMeHcaTop ¢ dfaHUuamMu B MOH-
TaXHOEe MyCTOe MPOCTPAHCTBO, 3aXaTb CBOOOAHBIMU (hnaHuaMu 1
CTpybUMHaMK 1 nepeHecTn Npobueky. Mocne 3Toro npoaenaTb OTBep-
CTUs C MoMoLLbto NpoboiHuka. (Puc. 5)

® BCTaBUTb KpeneXHble BUHTbI M CUbHO 3aTAHYTb PYKONA.

e [pW HanMuMn CKBO3HbIX OTBEPCTWIA BCTaBWTb BUHTbI C FONOBKON A0
cvnbthoHa KOMMEeHcaTopa, Mo BO3MOXHOCTY MCMOMb30BaTb BUHTbI C
MOJyNoTaiHOM rONOBKON. B MHOM crydae BbibGpaTh BbICTyn OosTa Ta-
KM KOPOTKMM, YTOObI NCKIIOUYNTL NOBPEXAeHNs OT BonTa ¢ pe3bboi
Ha cunbdOHEe KOMMeHcaTopa TakKe MpuW Harpyske Mo AaBfeHueM u
KOMMeHcaLMn nepemeLLeHnii.

e [pn Hannumn pe3bOOoBbIX OTBEPCTUI Ha CBOOOAHOM (hnaHLe KOHLb
60ITOB AOJSXKHbI 3aBEPLLIATLCS 3aMOANNLO CO CBOHOAHBIM (haHLeM.

® [OBEPXHOCTb YNIOTHEHWSI KOMMEHCaTopa AOSXKHa PaBHOMEPHO CXKU-
MaTbCA MO OKPYXKHOCTU.

® YCTaHOBUTb HEOOXOAVMbIA MOMEHT 3aTSXKKM GONTOBOrO COeAMHEHNS
naHua 3a OfMH pas, 4SS KPYribliX KOMMEHCAaTOpPOB KpecToobpasHo,
INA NPAMOYrosbHbIX KOMMNEHCaTOPOB HayWHas C YrfioB, C MNOMOLLbIO
LOMHaMOMETPUYECKOro KIToua.

® YCTaHaBNMBaTb MOMEHT BpALLEHNsA TOMbKO B TOM CJlydae, ecsin yCTa-
HOBJEeHbI BCE KPEMEXHbIE M1eMEeHTbI.

MoMeHTbI 3aTAXKN:
Mpw faBneHnn Ha NOBEPXHOCTb 5 H/MM?2 nonyyatoT cnegytoline MOMeH-
Tbl 3aTAXKN BUHTOB:

MomeHTbI 3aTAXKKN ANA TKaHeBbIX KOMNeHcaTopoB [Hm]

3axumHas MOBEPXHOCTb Ha BUHT

BuHT
4000 mm2 5000 mm? 6000 Mm?

M10 35 45 55
M12 45 55 65
M16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(3aXMMHas NOBEPXHOCTb = LUNPUHA CBOGOAHOIO thiaHLa X paccTosHMe Mexay 6onTamu)

MoOHTaX KOMMNeHcaTopa ¢ 0GXXMMHbIM KpereHuem:

® He NPUMEHATb MHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU KPAAMM.

® OCTOPOXHO BCTaBUTb KOMMEHCATOP B MOHTaXHOEe MycToe MpoCTpaH-
ctBo. O69A3aTeNlbHO MPEeAOTBPALLATL MOBPEXAEHUS MOBEPXHOCTEN
YNAOTHEHWS.

e He ycTaHaBnVBaTb LOMNOHUTENbHbIE YNIOTHEHWA MeXY KOMMeHcaTo-
POM V1 MOBEPXHOCTBIO COAMHEHNS.

® 3aKpenuTb KOMMeHCaTop C MOMOLLbIO NPefBapuUTeibHO M3roTOB/EH-
HbIX HEOOSBLLNX XOMYTOB (MPY MasblX HOMUHANbHbBIX AUaMeTpax) Uam
6eCcKOHEeYHON 0OXNMHON NEHTHI.

BeckoHeYHas 06xXMMHasa neHTa Ha 34"

LA yBenuyeHns cunbl 3axXata 0OMOTaTb OOXMMHYIO NIeHTy 34" nBOR-

HbIM Croem. B cydae HeoOXOOMMOCTW YCTaHOBUTL [iBa XOMyTa PALOM

JpYr C Apyrom Ha MaHxeTy. KpenexHbli MaTepuan COCTOUT W3 NIeHTbI 13

Hep>KaBetoLLel CTanw, BUHTOBbIX NMeTeNb ¥ NoAKnafoK. ocTaBka NeHTbI

13 HepXKaBeloLLIel CTanu BbIMOHAETCA, Kak NMpaBusio, B pynoHax no 30 m.

Mpwn oTpesaHnn NeHTbl OT PySioHa A1A BHYTPEHHErO W BHELLUHEro BbICTy-

MOB y4MTbIBaTb 00LLYtO fo6aBKy 250 MM.

Mpy MOHTaXxe [eNCcTBOBaTh CliefytoLLim 0bpa3om:

e CMeCTUTb BUHTOBYIO METIIO Ha NIeHTY W COTHYTb KOHeL, NeHTbl Npuosn.
Ha 50 MM nog neTnen. Mpw BbICOKON Harpy3ke XxoMyTa feHTy oOMoTaThb
[IBOMHBIM C/10eM v iBa pa3a NpoTAHYTb Yepe3 neTno. Mexgy obenmm
HaIOXXEHHbIMW PYr Ha Apyra JeHTamy HaHeCT CMa304HbIN MaTepuan
(Hanp., 6eckncnoTHoe Macno, TeNOHOBbBIN a3pP0O30Sb MW CUAMKOHO-
Boe Maco). (Puc. 6)

® BBecTU N1eHTy COOKY B 3aXKMMHbIA MHCTPYMEHT W Pa3mMeCcTUTb NOAKNaz-
Ky nocepefiviHe nof, BUHTOBYIO NETIO.

® HaxkaTb 3KCLEHTPUKOBBIN MPWXXMM 1 BpaLLeHneM KpuBoLIMNa NOATA-
HYTb XOMYT.

dited)

o [Mocnie JOCTUXKEHUA HEOOXOAMMOrO HaTAXEHWSI CUIBHO 3aTSHYTh MO-
TalNHOW BUHT, OCBOGOANTbL KPMBOLLMM M OTPe3aTb SIEHTY pblyaroM s
pe3aHnsa Ao Heobxogumoro pasmepa (ok. 100 mm). (Puc. 7)

® 3aTeM 3arHyTb KOHeL, JieHTbl BHyTpb. (Puc. 8)

beckoHeYHan neHTa ¢ YepBAYHOI pe3bboit Ha Yo"

KpenexHblii MaTepman COCTOUT 13 OOXMMHOM NeHTbl 13 HepyKaBeloLlel

CTann Ha ¥2" 1 HaBMH4MBatOLLEeroca kopnyca. [locTaBka JeHTbl C Yep-

BSAYHOM pe3bbOoi BbINONHAETCA, Kak NpaBwio, B pynoHax no 30 m. Mpu

OoTpe3aHuy NeHTbl OT PyJioHa AS1A BHYTPEHHEro 1 BHELLHEro BbICTYMOB

y4nTbIBaTh 00LLYtO0 f00aBky 250 MMm.

Mpy MOHTaXe [enCcTBOBaTh ClefytoLnm obpa3om:

® CMeCTUTb HaBUHYMBAIOLLMIACA KOPMNYC Ha OOXMMHYIO NeHTY 1 COrHyTb
BHYTPEHHW KOHeL, leHTbl NprbAa. Ha 50 MM Nof, HaBUHYMBAIOLLMMCA
Kopnycom. Mpu 3Tom obpalllaTb BHUMaHWe Ha cOboAeHe Hanpase-
HWA pe3bboBOro nasa, kak NokasaHo.

o [lpyroi KOHeL, 06>KMMHOW NIEHTbI BCTaBUTb B HaBMHYMBAOLLMIACA KOp-
nyc, BBEPHYTb Yepes CTAXHON 6ONT 1 3aTeM 3aTAHYTb.

® 3arHyTb KOHeL, IeHTbl 414 3aLUMTbl OT NOBPEXAEHNA BHYTPb A0 CTAX-
Horo 3amka. (Puc. 9)

Mepbl nepep, BBOAOM B 3KCMlyaTaLuio:

® CHATb 3alLUMTHble KPbILLKW W MPOYUCTUTL CUAbGOH KOMMeHcaTopa OT
3arpAsHeHun.

 [IpoBeEPUTb KOMMEHCATOP Ha NMOBPEXAEHUA.

® [TpoBepuTb, YCTaHOBJIEHbI NN BCe Aep>XaTenu, HeMnoABUMXHble 1 Mnod-
BUXXHble OMOopbl 1 CMOCOOHbI N OHW (DYHKLMOHUPOBATb.

 [py BO3MOXHbIX yTe4YKax BO BPeMA UCMbITaHWA AaBIEHNEM MOLATAHYTb
BUHTbI O MOMEHTa BpaLLeHnA cornacHo Tabnuue.

O6wme yKasaHus:

e He cMa3biBaTb KOMMEHCATOPbI — PAaCTBOPUTENN BPEAHO BO3LENACTBYIOT
Ha NMOBEPXHOCTb 1 Pa3pyLUalOT CUIIbEOH.

o [Mpu NpOBEAEHUM CBAPOUHbIX 1 pe3asibHbix paboTax HaKpbiBaTb KOMMEH-
caTopbl 1 3aliuMLLaTh OT Harpesa. AHOfbl ¥ KaTOAbl MPW BbIMOHEHUM
31eKTPOCBAPHbIX COEANHEHUNI [OMKHbI BCEria pacnonaraTbCs Ha OfHOM
ydacTke TpybonpoBofa 1 He JOMXKHbI Pa3fensTbCs KOMMNEHCAaTOPOM.

OednekTop

 MpUMeHATb AedneKTopbl NPU TPaHCMOPTUPOBKE abpa3uBHbIX Cpes v
CKOpoCTK noToka bonee 30 m/cek.

® YcTaHaBnMBaThb fedeKTopbl BMECTe C KOMMEHCAaTOPOM.

° Mexzay thnaHuem fecdnektopa 1 dnaHuem Tpybonposoga Heobxoau-
MO BCerfa yCTaHaBvBaTh AOMOSHUTENbHYIO MPOKIAAKY.

o [Mpn MOHTaxe obpaLLaTh BHUMaHWE Ha HanpaBfieHne NoToKa.

BHelwuHAA n3onauusa

® EC/Iv He COrnacoBaHo MHaye, KOMMeHCaTopbl He JOMKHbI U30/MPOBaTb-
CA CHapy>Xu Npu TemnepaType cpefbl > 220°C.

o [Mpn Gonee HU3KKX TemrnepaTypax BHELLHAA U30NALMA MOXET ObITb Lie-
NnecoobpasHoi ans NpefoTepaLleHns 0bpa3oBaHMA KOHAeHcaTa.

¢ [py TeMnepaTypax cpeapl bonee 350 °C ToNLMHA BHELLHEN U305
B 061aCTV MOHTaXHbIX YTI0B AOJIKHA COCTABMIATL MAKCMMAbHO %5 Bbl-
COTbl MOHTaXxHOro yrna. Mpw 6oflee HU3KMX TeMnepaTypax U30nALUA
MOXET NMPOBOAMTLCA NOL MOHTaXxHble dnaHubl. (Puc. 10)

® B KayecTBe 3aLMTbl OT aTMOCEPHbIX BO3AENCTBUIA AW MPUKOCHOBE-
HWA Mbl peKOMEHYeM pa3meLlLieHmne 3aLMTHOM KPbILLKM C COOTBETCTBY-
IOLLIMM paccToAHveM A obecneyeHnsa LMPKyAAaLMY BO3ayXa.

TexHu4yeckoe OﬁCﬂy)KI/IBaHVIe KOMMNeHcaTopa

e [Mocnie BBOLA B 3KCM/yaTaUmMio BUHTbI MOATAHYTb OAWH pa3 fo Tpebye-
MOrO MOMEHTa BpaLLEeHUA COorilacHo Tabnuue, Tak Kak MPOUCXOAWT
ocafika MaTepvana KoMMeHcaTopa BCIeCTBME HarpeBsa.

HeobXxoAMMO NMPOBEpUTL KOMMEHCATOP Yepe3 Hefento Nnocie BBoLa B

3KCMyaTaLmio v 3aTeM Mo rofAoBOMY PacriuncaHumio.

MpoBepATb KOMMNeHcaTop Ha:

- BHELLHME NMOBPEXAEHUA U U3MEHEHMS Ha CUNbOHE, Kak, Hanpw-
Mep, My3blpy, MPKU3HAKN XPYMKOCTH, Pa3pbiBbl MW U3MEHEHUA
LBeTa.

- yTeuku cpegp!.

- HefoMyCTUMble NePeMELLEHISA, CMeLLEHNE N MOHTAaXKHYIO AJIVHY.

- KOPPO3WIO 1 U3HOC Ha BCeM y3re.

- MPOBEPUTHL MONOXKEHME NPefBapUTENbHON N30AALNN.

- YLANUTb CKOMJIEHNS 30J1bl Ha NpefBapUTENbHON N30ALMN.
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- TBepfocTb no LLopy Ha cunboHe KomneHcaTopa. Bce copTa pesu-
Hbl MOAJIEXAT eCTeCTBEHHOMY CTapeHWo, MpW 3TOM CHUXXAeTcA 3fa-
CTUYHOCTb W MOBbILLAETCA TBEPAOCTb Mo LLlopy. B 0Obi4HbIX ycnoBumsx
MOXHO MCXOAUTb OT TOrO, YTO TBEPAOCTb Mo LLopy B cpefHeM yBenn-
ymBaetcs Ha 1° Shore A B rof. Mpu NOBbILLEHHbIX TeMMepaTypax 3TO
3Ha4eHne MOXeT yBenn4nBaTbcA. Mbl pekoMeHZyeM NO3TOMY perynsp-
HO KOHTPONMPOBaTb TBEPAOCTb Mo LLlopy v 3ameHATb KOMMeHcaTop
npvbnmsnutensHo npu 80° A no LLlopy. 13 pacyeTa TBepgocTy no LLlopy
npu6n. 60° A no LLopy nonyyatoT cpok ciy>x6el ot 15 go 20 neT. /3Hoc
M BHeLUHWe BO3LeNCTBYA, Kak, Hamp., yabTpaduoneToBoe n3nyveHvie
N O30HHaA Harpyska, mpu 3TOM TakxXe UrpatoT CBOK OTPULLATESNIbHYIO
posb.

® YUCTUTb KOMMeHCaTopbl CNabbiM MbIfbHBIM PAcTBOPOM C MOCHefyto-
LLIVIM NPOMbIBaHWEM YNCTOM BOAOW. He NpUMeHATb NpeaMeTbl C OCTPbI-
MU KpasMK, MPOBOJSTOYHbIE LLEETKN MW HaXAauyHyto Bymary.

KOMI'IEHcaTOPbI C MOHTa)>XHbIM CTbIKOM

® Hall TeXHWYECKMA MHCMEKTOP MOXET 3aKpbiTb KOMMEHCATOPbl C MOH-
TaXHbIM CTbIKOM. B 3TOM C/lydae ycTaHaBnMnBaTh KOMMEHcaTop ¢ 0benx
CTOPOH Npu6GA. 10 1 M Nepes MeCcTOM CTbIKOBOTO COeANHEHNS.

e Tak>Kke MOXET MOCTaBASATLCA MOHTaXHbIA HAOOP C COOTBETCTBYIOLLMMM
BCIOMOraTesibHbIMY MPUHALIEXHOCTAMM 1 PYKOBOACTBOM MO 3aKpbl-
TUto (orpaHnyeHHasn rapaHTus).

KOMI'IeHcaTOpr KaK MOHTa)XHbI KOMMJIEKT

® MOHTaXHbIA KOMMEKT, MpefBapuTenbHO COOpaHHbIA B 3aBOACKUX
YC/I0BWAX, COCTOMUT, Kak MpaBWumo, 13 KOMMeHcaTopa, NpeaBapuTesb-
HOW M30MsAUMK 1 aednekTopa AnA BBUHUYMBAHWS WM MPUBapVBaHNS
B KaHar.

® MOHTaX BbINOSHAETCA aHANOrMYHO YCTaHOBKE [eTanei KaHana wim
3acioHOK. Mexay hnaHUEeBbIMY COEAMHEHNAMN HeOOXOAVMbI Mpo-
Knagku.

® TPaHCMOPTUPOBOYHbIE KPEMIeHWA YCTaHOBEHb! B MOHTaXKHOM MyCTOM
MPOCTPaHCTBE U AOMXKHbI ObITb YAANEHbI MOCNE MOHTaXa.

[laHHOe PyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE He MOANEXUT NpoBepke. Mpy Heobxo-
OVMOCTW Bbl MOXKeTe ckayaTb akTyasbHytO BEPCUIO 30eCh:
http:/Avww.ditec-kt.de/downloads.ru.

Takxke obpallaiiTe BHUMaHME Ha TEXHUYECKYIO MHGOpMaLMIo, cogepa-
LLYIOCA B HaLIeM KaTasiore NpomyKLUuu.
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Planification
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Instructions de planification, de stockage, de montage et
d’entretien pour les compensateurs de dilatation textiles

Transport vers le site de montage

Selon la température de service, il y a lieu de faire la distinction entre les
compensateurs de dilatation a bride et les compensateurs de dilatation a
manchon. (Fig. 1)

Les tuyaux doivent étre controlés par des paliers fixes et des paliers a glis-
sement.

Le dimensionnement de I'espace d’installation dépend des mouvements a
absorber.

Lespace d'installation (L) doit au minimum étre équivalent a 100 mm ou

* compression axiale = env. 0,20 x espace d'installation

* extension axiale = env. 0,20 x espace d'installation

* déplacement latéral = env. 0,15 x espace d'installation

En cas de mouvement axial/latéral simultané, il y a lieu d'appliquer la va-
leur la plus élevée. En présence de mouvements latéraux importants, il est
nécessaire de précontraindre le tuyau dans le sens inverse du mouvement.

Mesures de sécurité

Si le produit utilisé est dangereux ou nocif pour l'environnement, il y a lieu
de prendre les mesures nécessaires selon la classification du produit pour
prévenir tout dommage a 'homme et a la nature en cas de défaillance
du compensateur de dilatation. Cela peut par exemple étre accompli par
linstallation d'une protection anti-éclaboussure ou lintégration d'un bac
collecteur. La mise en ceuvre des mesures de protection requises incombe
a l'exploitant.

Stockage

Consignes relatives au stockage :

* Stocker les compensateurs de dilatation sans qu'ils ne subissent de
contraintes pouvant provoquer des déformations ou des plis perma-
nents.

* Stocker les compensateurs a la verticale aprés avoir placé les brides
d’acier sur les brides.

* Protéger les éléments en caoutchouc des courants d‘air et de la lumiére
directe du soleil. Si nécessaire, les recouvrir.

* Tenir compte de la date de validité des adhésifs fournis.

Exigences relatives au lieu de stockage :

* Lentrepot doit étre frais (10 a 20 °C), sec et exempt de toute poussiére.

* Ne pas mettre en marche des moteurs générant de I'ozone ni des
sources lumineuses fluorescentes dans I'entrep6t.

* Ne pas stocker des solvants volatiles, des carburants ou d‘autres pro-
duits chimiques avec les compensateurs de dilatation.

* Dans le cas d'un stockage provisoire a I'air libre, recouvrir les compen-
sateurs de dilatation avec un film afin de les protéger contre les intem-
péries.

Emballage

* Vérifier la présence éventuelle de dommages au niveau de I'emballage.

* Tenir compte des marquages et des listes de colisage relatives au conte-
nu de I'emballage.

* Ne pas déballer les compensateurs de dilatation avant le montage.

 Utiliser uniquement des objets émoussés pour procéder au déballage.

e En ce qui concerne les emballages en bois, veiller & ce que les clous ou
agrafes n’entrent pas en contact avec les compensateurs de dilatation.

Tenir compte des marquages relatifs a la manipulation au moyen d’ou-

tils de levage.

* Ne pas utiliser d'outils a arétes vives, de cables métalliques ou de cro-
chets de levage.

* Lors du transport, ne pas fixer les chaines ou cordes directement au
compensateur de dilatation. Le cas échéant, transporter ce dernier sur
une palette.

* Ne pas transporter les éléments en acier et le compensateur de dilata-

tion ensemble.

Marquage

* Les compensateurs sont pourvus en usine d’un marquage reprenant le
numéro d’usine, le numéro de référence ainsi que la date de livraison.

e Sur demande, il est possible d'ajouter le numéro de la centrale élec-
trique, les numéros de référence des figures ou d'autres marquages sur
la plagque signalétique.

* Pour les compensateurs de dilatation a manchon, tenir compte du mar-
quage du soufflet de la « face intérieure » = face exposée au produit et
de la position des coins.

Montage du compensateur de dilatation

Mesures a prendre avant de procéder au montage :

* Veérifier les dimensions de |'espace d'installation. La somme des tolé-
rances de montage ainsi que les dilatations a absorber ne peuvent pas
dépasser la marge d'absorption des dilatations maximale autorisée.

e Sauf mention contraire, les tolérances axiales et latérales maximales
sont de =10 mm.

* Comparer les dimensions et les percages avec les données mentionnées
sur le plan d'exécution.

* Nettoyer les faces de raccordement et le cas échéant, éliminer les iné-
galités.

* La bride du tuyau doit étre lisse, plane et ne pas présenter d'ébarbures.

* Les bords de la bride de renfort en contact avec le compensateur ne
peuvent pas présenter d'ébarbures.

* Les joints entre les différents éléments des brides de raccord en plu-
sieurs pieces doivent étre recouverts d’une tole inoxydable d'une épais-
seur de T mm.

* Les trous de vis de la bride du tuyau doivent étre alignés. Ne pas sou-
mettre le compensateur de dilatation a une torsion.

e Controler la présence de dommages éventuels au compensateur de di-
latation.

Montage de la pré-isolation :
Livraison sous forme de couches simples

* Placer le fil métallique sur le déflecteur et relever les cotés pré-pliés en
direction des équerres de montage. Plier les joints.

* Insérer le feutre isolant et les couches de laine minérale. Pour la derniére
couche extérieure de laine minérale piquée de fil métallique, poser le fil
métallique a l'intérieur en vous éloignant le plus possible du compen-
sateur de dilatation.

e Pour les faces de conduits verticaux de taille importante, I'isolation doit
de plus étre sécurisée contre le glissement au niveau des goupilles de
fixation soudées aux équerres de montage.

* Respecter le plan de montage si fourni. (Fig. 2)

Livraison sous forme de coussins préfabriqués

* Respecter le plan de montage ou les instructions de montage supplé-
mentaires. (Fig. 3)
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Montage d'un compensateur de dilatation avec bride de renforce-

ment ou barre de serrage :

e Qutils requis : clé dynamométrique, goujon de centrage. Ne pas utiliser
d’outils a arétes vives.

* Supporter les compensateurs de dilatation de taille importante pendant
le montage et le cas échéant, les installer au moyen d'une grue. Ne
pas exercer de contrainte ponctuelle et éviter tout pli ou déformation
important.

e Lors de I'insertion de compensateurs de dilatation a bride dans I'espace
d‘installation ou lors de la mise en place des compensateurs de dilata-
tion a manchon, il y a lieu de veiller a éviter tout endommagement des
surfaces d'étanchéité.

* Des garnitures d'étanchéité supplémentaires entre la bride du com-
pensateur de dilatation et la bride du tuyau doivent uniquement étre
montées lorsqu’elles font partie intégrante de la livraison, par exemple
fil PTFE.

* Protéger le compensateur de dilatation de dommages dus a des objets
a arétes vives et des éclaboussures de métal en fusion.

* Positionner le compensateur de dilatation a manchon non-percé de
maniere tendue et précise et le serrer fermement au moyen des barres
de serrage et des serre-joints. Percer le compensateur de dilatation en
vous servant des barres de serrage et de la bride du conduit comme
gabarits. (Fig. 4)

e Faire glisser le compensateur de dilatation a bride non percé dans I'es-
pace d'installation, le bloquer au moyen de brides de renforcement et
de serre-joints et reporter le percage. Utiliser ensuite un poincon pour
procéder au percage. (Fig. 5)

e Insérer les vis de fixation et les serrer manuellement.

* Pour les trous de passage, insérer les vis la téte tournée vers le soufflet
du compensateur de dilatation. Si possible, utiliser des vis a téte bom-
bée. Sinon, sélectionner un dépassement de vis aussi court que possible
afin d’exclure tout endommagement du soufflet du compensateur de
dilatation par le boulon fileté méme lorsque ce dernier est soumis a une
charge de pression ou a une dilatation.

* En ce qui concerne les trous filetés de la bride de renforcement, il y a
lieu de s’assurer que les extrémités des vis affleurent la bride de ren-
forcement.

* La surface d'étanchéité du compensateur de dilatation doit étre com-
pressée de maniere réguliére sur tout le contour.

* Appliquer le couple de serrage requis pour |'assemblage par brides
boulonnées au moyen d’une clé dynamométrique, de maniere croisée
pour les compensateurs de dilatation ronds et en commencant par les
coins pour les compensateurs de dilatation rectangulaires.

* Appliquer le couple uniquement lorsque tous les éléments de fixation
ont été montés.

Couples de serrage :
Une pression superficielle de 5 N/mm?2 requiert les couples de serrage sui-
vants :

Couples de serrage pour compensateurs de dilatation textiles [Nm]
Surface de serrage par vis

vis 4000 mm? 5000 mm? 6000 mm?
M 10 35 45 55
M 12 45 55 65
M 16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(Surface de serrage = largeur de la bride de renforcement x écart entre les vis)

Montage d'un compensateur de dilatation avec collier de fixation :

* Ne pas utiliser d’outils a arétes vives.

* Faire glisser avec précaution le compensateur de dilatation dans I'es-
pace de montage. Eviter a tout prix d’endommager les surfaces d'étan-
chéité.

* Ne pas monter de garnitures d’étanchéité supplémentaires entre le
compensateur de dilatation et les faces de raccordement.

* Fixer le compensateur au moyen de petits colliers préfabriqués (pour les
largeurs nominales faibles) ou de colliers de serrage sans fin.

10

Collier de serrage sans fin 4"

Pour augmenter I'effort de tension, faire deux tours avec le collier de

serrage. Le cas échéant, fixer 2 colliers I'un a cété de l'autre au niveau

de chaque manchon. Le matériel de fixation se compose d’un feuillard,
d’oreilles a visser et de petites cales d'épaisseur. Le feuillard est générale-

ment livré sous forme de bobines de 30 m.

Lors de la découpe du feuillard, ajouter 250 mm pour les recouvrements

intérieurs et extérieurs.

Pour le montage, procéder comme suit :

 Glisser I'oreille a visser sur le feuillard et replier I'extrémité intérieure
du feuillard a env. 50 mm sous |'oreille. En cas de contrainte élevée du
collier, faire deux tours avec le feuillard et le passer deux fois a travers
I'oreille. Appliquer un lubrifiant entre les deux feuillards superposés (par
exemple de I'huile ne contenant pas de substances acides, du spray
téflon ou de I'huile de silicone). (Fig. 6)

* Introduire le feuillard latéralement dans I'outil de serrage et placer la
petite cale d'épaisseur au centre sous l'oreille.

e Appuyer sur le levier excentrique et tourner la manivelle afin de serrer
le collier.

* Une fois la tension requise atteinte, serrer fermement la vis sans téte,
desserrer la manivelle et couper le feuillard a la longueur souhaitée (env.
100 mm) au moyen du levier de coupe. (Fig. 7)

* Pour terminer, replier I'extrémité du feuillard vers I'intérieur. (Fig. 8)

Collier de serrage a vis sans fin /2"

Le matériel de fixation se compose d'un collier de serrage en acier inoxy-

dable 4" et d'un boitier a visser. Le collier de serrage a vis sans fin est

généralement livré sous forme de bobines de 30 m. Lors de la découpe du

feuillard, ajouter 250 mm pour les rec ouvrements intérieurs et extérieurs.

Pour le montage, procéder comme suit :

 Glisser le boitier a visser sur le collier de serrage et replier I'extrémité
intérieure du feuillard a env. 50 mm sous le boftier a visser. Veiller a
respecter le sens de la rainure filetée tel que représenté.

* Introduire I'autre extrémité du collier de serrage dans le boitier a visser,
le serrer au moyen de la vis de serrage et le tendre.

* Replier I'extrémité du feuillard vers I'intérieur en direction du manchon
de serrage afin d’éviter tout endommagement. (Fig. 9)

Mesures a prendre avant la mise en service :

* Retirer les capots de protection et nettoyer le soufflet du compensateur
de dilatation afin d'éliminer les impuretés.

e Controler la présence de dommages éventuels au compensateur de di-
latation.

 Vérifier que toutes les fixations, les paliers fixes et les paliers a glisse-
ment sont montés et fonctionnent.

* En cas de fuite lors de I'essai de pression, resserrer les vis en tenant
compte du couple mentionné dans le tableau.

Consignes générales :

* Ne pas peindre les compensateurs de dilatation. Les solvants attaquent
la surface de ces derniers et détruisent le soufflet.

e Couvrir les compensateurs de dilatation lors des travaux de soudage
et de découpe et les protéger de la chaleur. Les anodes et cathodes
utilisées pour le soudage électriques doivent toujours se trouver sur le
méme morceau de tuyau et ne peuvent pas étre séparées par un com-
pensateur de dilatation.

Déflecteur

* Des déflecteurs doivent étre utilisés pour les produits abrasifs et lorsque
les vitesses d'écoulement sont supérieures a 30 m/s.

* Monter les déflecteurs en méme temps que les compensateurs de di-
latation.

* Leraccord entre la bride du déflecteur et la bride du tuyau doit toujours
étre étanche.

* Lors du montage, il y a lieu de tenir compte du sens d‘écoulement.
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Isolation externe

* Sauf avis contraire, les compensateurs de dilatation exposés a des tem-
pératures de produit > 220 °C ne peuvent pas étre isolés par |'extérieur.

e En cas de températures plus faibles, et afin d'éviter toute formation de
condensat, une isolation par I'extérieur peut s'avérer utile.

* Lorsque la température du produit dépasse 350 °C, I'épaisseur de I'iso-
lation externe de la zone de I'équerre de montage peut étre équivalente
a maximum %3 de la hauteur de I’équerre de montage. Pour les tempé-
ratures plus faibles, I'isolation peut étre exécutée jusqu’en dessous de
la bride d'appui. (Fig. 10)

* Nous vous recommandons d’installer un capot de protection, tout en
conservant un espace suffisant afin de garantir la circulation de Iair, qui
permettra de protéger des intempéries et des contacts.

Entretien du compensateur de dilatation

e Aprés la mise en service, resserrer les vis en tenant compte du couple
mentionné dans le tableau. L'échauffement engendre en effet un tasse-
ment du matériau utilisé pour fabriquer le compensateur.

e Exécuter une inspection une semaine apres la mise en service puis an-
nuellement.

o Vérifier :

- la présence éventuelle de dommages externes et les modifications au
niveau du soufflet comme la présence de bulles, fragilisations, fissures
ou altérations de couleur.

- les fuites.

- les mouvements non autorisés, les déplacements et les longueurs to-
tales.

- la corrosion et I'usure sur I'ensemble de I'élément.

- la position de la pré-isolation.

- éliminer les accumulations de cendres présentes au niveau de la pré-
isolation.

- Dureté Shore au niveau du soufflet du compensateur de dilatation.
Toutes les caractéristiques du caoutchouc subissent un vieillissement
naturel entrainant une réduction de I'¢lasticité et une augmentation
de la dureté Shore. Dans des conditions normales, on peut partir du
principe que la dureté Shore augmente en moyenne de 1° Shore A
par an. Cette valeur peut étre supérieure pour des températures plus
élevées. Cest pourquoi nous vous recommandons de procéder a un
controle régulier de la dureté Shore et de remplacer les compensateurs
de dilatation lorsque la dureté Shore A atteint environ 80°. Une dureté
Shore d'environ 60° correspond a une durée de vie approximative de
15 a 20 ans. L'usure et les influences externes telles que le rayonne-
ment UV et limpact de l'ozone jouent également un réle important.

* Nettoyer les compensateurs de dilatation avec une solution savonneuse
faiblement dosée et ensuite a I'eau claire. Ne pas utiliser d'objets a
arétes vives, de brosses en fil de fer ou de papier émeri.

Compensateurs de dilatation avec joint de montage

* Les compensateurs de dilatation avec joint de montage peuvent étre
assemblés par notre superviseur. Dans ce cas, monter le compensateur
de dilatation des deux cOtés et s'arréter environ 1 m avant le joint.

 Alternativement, nous pouvons également fournir un coffret de mon-
tage comprenant les accessoires et les instructions d'assemblage (ga-
rantie limitée).
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Compensateurs de dilatation sous forme d'unité
complete

e Une unité compléte prémontée en usine se compose généralement
d’un compensateur, de la pré-isolation et d'un déflecteur a visser ou a
souder dans le conduit.

* Le montage est similaire a celui d'éléments de conduits ou de clapets.

L'étanchéité entre les raccords de bride doit étre garantie.

Les sécurités de transport sont ajustées a I'espace d'installation et doi-

vent étre retirées une fois le montage terminé.

Ces instructions de montage ne sont pas soumises au devoir de révision. Le
cas échéant, il est possible de télécharger la version actuelle sur Internet a
|'adresse http://www.ditec-kt.de/downloads.en

Il'y également lieu de tenir compte des informations techniques données
dans notre catalogue.
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Progettazione

B IRE

Indicazioni per la progettazione, lo stoccaggio, il montaggio
e la manutenzione di compensatori di dilatazione di tessuto

Contrassegno

In funzione della temperatura di utilizzo si distingue tra compensatori di
dilatazione flangiati e compensatori di dilatazione a nastro. (Figura 1)
Le condutture devono essere fissate da cuscinetti fissi e cuscinetti lisci.

Le dimensioni della fessura di montaggio dipendono dai movimenti da
assorbire.

La fessura di montaggio (L,) & di minimo 100 mm o

e compensazione assiale = ca. 0,20 x fessura di montaggio

¢ allungamento assiale = ca. 0,20 x fessura di montaggio

¢ disallineamento laterale = ca. 0,15 x fessura di montaggio

In caso di movimento assiale/laterale contemporaneo deve essere utilizzato
il valore piti grande. Nel caso di grandi movimenti laterali la conduttura
deve essere attaccata in senso contrario alla direzione di movimento.

Misure di sicurezza

A seconda della classificazione, nel caso di fluidi pericolosi o dannosi per
l'ambiente, € necessario adottare misure specifiche per evitare danni allam-
biente o alle persone in caso di guasto del compensatore di dilatazione.
Questo puo essere realizzato ad esempio con il montaggio di un paraspruz-
zi e linstallazione di una cassa di espansione. L'attuazione delle misure ade-
guate di protezione & di competenza dell'operatore.

Stoccaggio

Indicazioni per lo stoccaggio:

* Stoccare i compensatori senza tensioni, deformazioni o piegature du-
rature.

* Stoccare i compensatori con flange di acciaio sollevate, appoggiati sulle
flange in posizione verticale con il bordo rivolto verso Ialto.

* Proteggere gli elementi di gomma dalle correnti d'aria e dai raggi diretti
del sole — se necessario coprire.

¢ Rispettare le date di scadenza dei materiali adesivi forniti.

Requisiti del luogo di stoccaggio:

* |l deposito deve essere fresco (10-20 °C), asciutto ed esente da polvere.

* Non azionare motori che producono ozono o sorgenti luminose fluo-
rescenti nel deposito.

* Non stoccare insieme a diluenti, carburanti o altri prodotti chimici.

e Nel caso i cui i compensatori dovessero essere temporaneamente stoc-
cati all’'aperto e necessario coprirli con pellicola per proteggerli dagli
agenti meteorologici.

Confezione

* Controllare I'imballaggio per rilevare eventuali danni esterni.

e Osservare i contrassegni o bolle di accompagnamento che indicano il
contenuto dell'imballaggio.

* Non disimballare i compensatori di dilatazione prima del montaggio.

* Non usare oggetti affilati per I'apertura del collo.

* Nel caso degli imballaggi di legno assicurarsi che chiodi e graffe non
entrino in contatto con i compensatori di dilatazione.

Trasporto sul luogo di installazione

* Rispettare le indicazioni riportate sul collo con le indicazioni per la mo-
vimentazione con attrezzi di sollevamento.

* Non utilizzare attrezzi con spigoli vivi, funi di acciaio o ganci di solle-
vamento.

* Non legare direttamente ai compensatori catene o funi per il trasporto.
Eventualmente trasportare su pallet.

 Trasportare gli elementi di acciaio separatamente dai compensatori.

* | compensatori di dilatazione sono contrassegnati in fabbrica con il nu-
mero di fabbricazione, il numero di posizione e la data di consegna.

* Su richiesta, vengono aggiunti alla targhetta di identificazione i numeri
KKS (sistema di classificazione dei componenti di centrali elettriche), di
disegno o altre indicazioni.

* Nei compensatori di dilatazione a nastro rispettare I'indicazione sul sof-
fietto "Lato interno" = lato a contatto con il materiale e posizione degli
angoli.

Montaggio del compensatore di dilatazione

Misure prima del montaggio:

* Verificare le misure della fessura di montaggio. La somma delle tolle-
ranze di montaggio e le dilatazioni da assorbire non devono superare
la dilatazione massima ammessa.

Tolleranze ammesse, se non altrimenti specificato, assiale e laterale
max. £10 mm.

Verificare dimensioni e foro con le indicazioni riportate sui disegni strut-
turali.

Pulire le superfici di raccordo e se presenti, rimuovere eventuali difformita.
Le flange delle condutture devono essere lisce, piane ed esenti da bavature.
I bordi delle flange di supporto che entrano in contatto con il compen-
satore di dilatazione devono essere esenti da bavature.

Nel caso di flange di supporto separate i punti di accoppiamento de-
vono essere superati con rondelle antiruggine con 1 mm di spessore.

* | fori per i bulloni delle flange della conduttura devono essere a filo.
Non sottoporre a torsione il compensatore di dilatazione.

Controllare il compensatore di dilatazione per individuare eventuali
danni.

Montaggio del pre-isolamento:
Nel caso di consegna di parti singole

* Appoggiare la rete metallica sulla guida e sollevare i lati piegati in pre-
cedenza sugli angolari di montaggio. Piegare i punti di accoppiamento.

* Mettere uno strato di feltro per I'isolamento e di lana di roccia. Sulla
zona piu esterna di lana di roccia, con la rete metallica impuntata, in-
tegrare la rete metallica sull'interno, allontanandola dal compensatore
di dilatazione.

* Sui lati verticali di grandi dimensioni delle condutture si deve fissare
I'isolamento tramite le spine saldate sugli angolari di montaggio per
evitare che scivoli .

* Quando presenti, consultare sempre i disegni di montaggio. (Figura 2)

Nel caso di fornitura di gabbie prefabbricate

* Rispettare i disegni con le indicazioni di montaggio o le istruzioni sup-
plementari di montaggio. (Figura 3)

Montaggio di un compensatore di dilatazione con flangia di sup-

porto o morsetto:

* Attrezzi necessari: chiave di serraggio, spina di centraggio. Non utiliz-
zare attrezzi con spigoli vivi.

» Sostenere durante il montaggio i compensatori di dilatazione di grandi
dimensioni, e se necessario montare aiutandosi con una gru. In questa
operazione non caricare in modo puntiforme ed evitare che si formino
forti pieghe o deformazioni.

* Nell'operazione di inserimento dei compensatori di dilatazione a flan-
gia nella fessura di montaggio o nell’'operazione di pressione dei com-
pensatori di dilatazione a nastro & necessario evitare assolutamente il
danneggiamento delle superfici di tenuta.

* Inserire guarnizioni supplementari tra flangia del compensatore di dila-
tazione e flangia della conduttura solo quando queste sono parte della
fornitura, per esempio la cordetta di teflon.

* Proteggere il compensatore di dilatazione da danni provocati da ogget-
ti con spigoli vivi e dagli schizzi di saldatura.
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* Posizionare il compensatore di dilatazione a nastro non perforato sul
perimetro in modo esatto e rigido e fissare bene con i morsetti e i mor-
setti a vite. Perforare il compensatore di dilatazione mentre morsetto e
flangia canale formano il modello di perforazione. (Figura 4)

e Spingere il compensatore di dilatazione non perforato nella fessura di
montaggio, bloccare con la flangia di supporto e i morsetti a vite, quin-
disegnare il foro. Perforare successivamente con il punzone. (Figura 5)

* Inserire i bulloni di fissaggio e serrare manualmente.

* Nel caso di fori passanti integrare le viti con la testa al soffietto del
compensatore, utilizzare possibilmente viti a testa tonda e gambo qua-
drato. Altrimenti selezionare le viti piu corte possibili in modo da esclu-
dere danni al soffietto del compensatore provocati dai bulloni anche
nel caso di carico di pressione e dilatazione.

* Le sezioni terminali delle viti devono entrare nei fori filettati della flan-
gia di supporto serrando a livello con la flangia di supporto.

* La superficie di tenuta del compensatore di dilatazione deve venire
pressata in modo uniforme per tutta la circonferenza.

* Stringere con una chiave di serraggio dinamometrica le viti della flangia
alla coppia di serraggio prescritta, nel caso di compensatori di dila-
tazione tondi serrando in modo incrociato, nel caso di compensatori
angolari iniziando dagli angoli.

* Serrare alla coppia di serraggio solo quando tutti gli elementi di fissag-
gio sono stati montati.

Coppia di serraggio:
* Con una pressione di superficie di 5 N/mm?2 si ottengono le seguenti
coppie di serraggio per le viti:

Coppie di serraggio per compensatori di dilatazione in tessuto [Nm]
Superficie di serraggio per vite

Vite

4000 mm? 5000 mm? 6000 mm?
M 10 35 45 55
M 12 45 55 65
M 16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(Superficie di serraggio = Larghezza flangia di supporto x passo della vite)

Montaggio di un compensatore di dilatazione con fissaggio a col-

lare:

* Non utilizzare attrezzi con spigoli vivi.

e Inserire il compensatore di dilatazione nella fessura di montaggio con
grande attenzione. Evitare assolutamente qualsiasi danneggiamento
delle superfici di tenuta.

* Non inserire ulteriori guarnizioni tra compensatore di dilatazione e su-
perfici di raccordo.

e Utilizzare i collari di piccole dimensioni preparati in precedenza per il
fissaggio del compensatore di dilatazione (in caso di piccole larghezze
nominali) oppure una fascetta spingitubo a nastro continuo.

Fascetta spingitubo a nastro continuo da %"

Per aumentare la forza di tensione awvolgere due volte la fascetta di ser-

raggio da %". Eventualmente montare 2 fascette una accanto all’altra per

ogni ghiera. Il materiale di fissaggio & costituito da nastro di acciaio inos-
sidabile, cappio elicoidale a vite e spessori. Il nastro di acciaio inossidabile

viene solitamente fornito in rotoli da 30 m.

Quando si taglia a misura il nastro dal rotolo prendere in considerazione

una sezione ulteriore di 250 mm per la parte restante interna ed esterna.

Procedere come segue per il montaggio:

e Inserire il cappio elicoidale a vite sul nastro e piegare |'estremita interna
del nastro ca. 50 mm sotto al cappio. In caso di carico superiore avvol-
gere due volte il nastro sulla fascetta e inserire due volte nel cappio eli-
coidale. Applicare un materiale lubrificante tra i due nastri sovrapposti
(es. lubrificante senza acidi, spray al teflon o olio di silicone). (Figura 6)

e Inserire lateralmente il nastro nell’attrezzo tenditore e inserire lo spes-
sore centrale sotto il cappio elicoidale.

* Premere la leva eccentrica e serrare la fascetta girando la manovella.

¢ Ottenuta la tensione desiderata, serrare bene la vite senza testa, allen-
tare la manovella e tagliare il nastro alla lunghezza desiderata con la
tronchese (ca. 100 mm). (Figura 7)

* Infine piegare I'estremita del nastro verso I'interno. (Figura 8)
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Fascetta spingitubo a nastro continuo con vite senza fine da 4"

Il materiale di fissaggio & composto da una fascetta spingitubo di acciaio
inossidabile da 2" e un meccanismo a vite. La fascetta spingitubo a nastro
continuo con vite di acciaio inossidabile viene solitamente fornita in rotoli
da 30 m. Quando si taglia a misura il nastro dal rotolo prendere in consi-
derazione una sezione ulteriore di 250 mm per la parte restante interna ed
esterna.

Procedere come segue per il montaggio:

* Inserire il meccanismo a vite sulla fascetta spingitubo e piegare |'estre-
mita interna della fascetta ca. 50 mm sotto al meccanismo a vite. Con
questa operazione accertarsi che venga mantenuta la direzione corri-
spondente all'illustrazione.

Inserire I'altra estremita della fascetta spingitubo nel meccanismo a
vite, awvitare la vite di serraggio e serrare.

Per proteggere I'estremita del nastro da danni piegare verso l'interno
verso il tenditore. (Figura 9)

Misure prima della messa in funzione:

* Rimuovere i coperchi di protezione e pulire il soffietto del compensato-
re di dilatazione da sporcizia.

Controllare il compensatore di dilatazione per individuare eventuali danni.
Verificare che tutti i fissaggi, cuscinetti fissi e cuscinetti lisci siano mon-
tati e funzionali.

Nel caso di perdite durante la prova di pressione serrare le viti alla cop-
pia di serraggio riportata nella tabella.

Indicazioni generali:

* Non verniciare i compensatori di dilatazione — | prodotti diluenti aggre-
discono la superficie e distruggono il soffietto.

* Quando si eseguono lavori di saldatura e di taglio coprire i compensa-
tori di dilatazione proteggendoli dal calore. Anodo e catodo dell’attac-
co per la saldatura elettrica devono essere sempre sulla stessa sezione
di conduttura e non devono essere separati da un compensatore di
dilatazione.

Deflettori

In presenza di materiali abrasivi e flussi superiori a 30 m/s utilizzare dei
deflettori.

* Montare i deflettori insieme ai compensatori di dilatazione.

Tra flangia del deflettore e flangia della conduttura & sempre necessario
utilizzare una guarnizione.

* Quando si monta controllare sempre la direzione di flusso.

Isolamento esterno

* Se non concordato altrimenti, in presenza di temperature dei mate-
riali > 220 °C, i compensatori di dilatazione non devono essere isolati
dall’esterno.

* In caso di temperature piu basse, per evitare la formazione di conden-
sa, e consigliabile un isolamento esterno.

* In caso di temperature dei materiali superiori a 350 °C lo spessore
dellisolamento esterno sugli angolari di montaggio puo essere al mas-
simo ?/; dell’altezza dell’angolare di montaggio. In caso di temperature
piu basse I'isolamento pud essere portato fino a sotto la flangia. (Fi-
gura 10)

» Come protezione dagli agenti atmosferici o protezione da contatto si
consiglia il montaggio di una copertura con una distanza sufficiente
per garantire la circolazione dellaria.

Manutenzione del compensatore di dilatazione

* Dopo la messa in funzione serrare nuovamente le viti applicando la
coppia di serraggio riportata nella tabella, poiché in seguito a riscalda-
mento si verifica un certo assestamento del materiale.

e Condurre un'ispezione una settimana dopo la messa in funzione, do-
podiché con scadenze annuali.

* Verificare la presenza di:

- danni esterni e modifiche del soffietto come ad esempio bolle, incrina-
ture, lacerazioni o cambiamenti della colorazione.

- perdite.

- movimenti, spostamenti e lunghezze di inserimento non permessi.
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corrosione e usura dell’elemento strutturale complessivo.

Verificare la posizione del preisolamento.

Rimuovere i depositi di cenere dal preisolamento.

Durezza Shore sul soffietto del compensatore di dilatazione. Tutte le

qualita della gomma sono sottoposte a un processo di invecchiamen-

to naturale nel corso del quale diminuisce l'elasticita ed aumenta la

durezza Shore. In condizioni normali, si puo presumere che la durezza

Shore aumenti in media di 1° Shore A ogni anno. Questi valori posso-

no aumentare quando le temperature sono elevate. Per questo motivo

consigliamo di controllare la durezza Shore a intervalli regolari e di

sostituire i compensatori di dilatazione a circa 80° Shore A. A partire

da una durezza Shore di circa 60° Shore A si ha una durata trai 15 e

20 anni. Usura e fattori esterni quali I'irradiazione UV e l'inquinamento

da ozono influiscono analogamente su questo processo.

 Pulizia dei compensatori di dilatazione con acqua saponosa dopodiché
con acqua pulita. Non utilizzare attrezzi con spigoli vivi, spazzole d'ac-
ciaio o carta a vetro.

Compensatori con giunto di montaggio

* | compensatori di dilatazione con giunti di montaggio possono essere
chiusi dal nostro supervisore. In questo caso montare il compensatore
su entrambi i lati a circa 1 m dal punto di giunzione.

* In alternativa si possono fornire un kit di montaggio con relativi acces-
sori e le istruzioni per il raccordo (garanzia limitata).

Compensatori di dilatazione come kit di montaggio

* Un kit di installazione pre-montato in fabbrica & composto solitamente
da compensatore, preisolamento e guida da avvitare o saldare nella
conduttura.

* |l montaggio awiene in modo analogo a quello degli elementi delle
condutture o delle valvole. Tra i giunti flangiati & necessario inserire
guarnizioni.

e | blocchi di sicurezza per il trasporto sono inseriti nelle fessure di mon-
taggio e devono essere rimossi dopo il montaggio.

Queste istruzioni per il montaggio non sono soggette all’obbligo di revi-
sione. Eventualmente scaricare la versione corrente dall’indirizzo internet
http://www.ditec-kt.de/downloads.en

Osservare anche le informazioni tecniche riportate nel nostro catalogo dei
prodotti.
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Indicaciones de planificacion, almacenamiento, montaje y
mantenimiento para juntas de dilatacidon de tejido

Identificacion

Diferenciamos entre juntas de dilatacion con brida y juntas de dilatacion
con cinta en funcién de la temperatura de uso. (fig. 1)

Las canalizaciones deben determinarse mediante cojinetes fijos y cojinetes
de desplazamiento.

La dimension del hueco constructivo depende de los movimientos

que vayan a absorberse.

El hueco constructivo (L) sera de al menos 100 mm o

e Compresion axial = aprox. 0,20 x hueco constructivo

* Estiramiento axial = aprox. 0,20 x hueco constructivo

* Desplazamiento lateral = aprox. 0,15 x hueco constructivo

En caso de un movimiento axial y lateral simultaneo se utilizaré el valor que
sea mayor. En caso de movimientos laterales grandes, la canalizacién debe-
ra pretensarse en sentido contrario a la direccion del movimiento.

Medidas de seguridad

En caso de un medio peligroso o contaminante, han de tomarse ciertas
precauciones en funcion de su clasificacion para evitar dafos a las personas
y al medio ambiente si la junta de dilatacién fallara. Esto se puede hacer,
por ejemplo, colocando un protector contra salpicaduras e instalando un
recipiente colector. La realizacion de las medidas de proteccion necesarias
es responsabilidad del propietario.

Almacenamiento

Indicaciones sobre el almacenamiento:

e Almacene las juntas de dilatacion sin tensiéon, deformaciones ni do-
bleces.

* Almacene las juntas de dilatacion con bridas de acero puestas con las
bridas en vertical y de canto.

* Proteja las piezas de goma contra las corrientes de aire y la radiacién
solar directa, tapelas si es necesario.

e Preste atencion a la fecha de caducidad de los adhesivos suministrados.

Requisitos del lugar de almacenamiento:

e El lugar de almacenamiento debe ser fresco (10 — 20 °C), seco y no
tener polvo.

* No haga funcionar motores que generen ozono ni fuentes de luz fluo-
rescentes en el lugar de almacenamiento.

* No almacene al mismo tiempo disolventes volatiles, carburantes ni nin-
gun otro producto quimico.

e En caso de un almacenamiento temporal al aire libre, las juntas de
dilatacién deben protegerse con laminas contra las condiciones atmos-
féricas.

Embalaje

* Compruebe que el embalaje no presente dafos en la parte exterior.

e Preste atencién a las marcas o especificaciones de bultos que hagan
referencia al contenido del embalaje.

* No desembale las juntas de dilatacion antes del montaje.

« Utilice exclusivamente objetos sin filo para el desembalaje.

* En el caso de embalajes de madera, procure que los clavos o las grapas
no entren en contacto con las juntas de dilatacion.

Transporte al lugar de montaje

* Preste atencion a los signos para la utilizacién de equipos elevadores.
* No utilice herramientas afiladas, cables metélicos ni ganchos de carga.
* Durante el transporte, no coloque cadenas ni cables directamente sobre

la junta de dilatacion. Si es necesario, utilice paletas para el transporte.
e Transporte las piezas de acero separadas de la junta de dilatacién.

e Las juntas de dilatacién vienen identificadas de fabrica con nimero de
fabrica, nimero de posicién y fecha de entrega.

e Si se desea, también pueden incluirse nimeros KKS (sistema de clasi-
ficacién aleman para centrales eléctricas), nimeros de dibujos u otras
marcas en la placa de fabrica.

* En las juntas de dilatacién con cinta, preste atencién a la marca del
fuelle “parte interior” = parte en contacto con el medio y a la posicién
de las esquinas.

Montaje de la junta de dilatacién

Medidas previas al montaje:

* Compruebe las medidas de los huecos de montaje.
La suma de las tolerancias de montaje y las deformaciones que han de
absorberse no deben superar la absorcién de deformaciones maxima
permitida.

* Sino se indica lo contrario, las tolerancias axial y lateral maximas per-
mitidas son de =10 mm.

* Compruebe las medidas y la perforacién con los datos que aparecen en
el plano de construccion.

e Limpie las superficies de conexion vy, si es necesario, retire las irregula-
ridades.

* Las bridas de la canalizacién deben ser lisas, planas y no tener rebabas.

* Los bordes de las bridas de refuerzo en contacto con la junta de dilata-
cién no deben tener rebabas.

* Los puntos de impacto con bridas de refuerzo divididas han de puen-
tearse con chapas inoxidables de 1 mm de grosor.

* Los orificios para los tornillos de las bridas de la canalizacién deben
estar alineados. No someta a torsién a la junta de dilatacion.

* Compruebe si hay dafnos en la junta de dilatacion.

Montaje del pre-aislamiento:
En suministros como una Unica capa

» Coloque la tela metdlica sobre la chapa conductora y pliegue las partes
previamente dobladas segln los dngulos de montaje. Doble el punto
de impacto.

* Coloque el fieltro aislante y las capas de lana mineral. En la capa de lana
mineral mas exterior con tejido metélico pespunteado, ponga el tejido
metélico hacia dentro lejos de la junta de dilatacion.

* En el caso de partes de canalizacion verticales y grandes, el aislamiento
debe asegurarse con clavijas de fijacion soldadas al &ngulo de montaje
para evitar deslizamientos.

* Preste atencion al plano de montaje si esté disponible. (fig. 2)

En suministros como almohadillas prefabricadas

* Preste atencién al plano de montaje o a las instrucciones de montaje
adicionales. (fig. 3)

Montaje de una brida de dilatacion con brida de refuerzo o barras

de sujecion:

e Herramientas necesarias: llave dinamométrica reversible, mandril de
centraje. No utilice herramientas afiladas.

* Apoye las juntas de dilatacion grandes durante el montajey, si es nece-
sario, montelas con ayuda de una grua. No ejerza cargas puntiformes y
evite los pandeos y deformaciones fuertes.

e Alinsertar las juntas de dilatacién con brida en el hueco constructivo o
al deslizar las juntas de dilatacion con cinta, debe evitarse a toda costa
danar las superficies de obturacién.

* Instale juntas adicionales entre la brida de la junta de dilatacién y la de
la canalizacién solo si estos componentes del suministro son cuerdas
de PTFE, por ejemplo.

* Proteja la junta de dilatacién contra dafos producidos por objetos afi-
lados y chispas de soldadura.
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Coloque la junta de dilatacion con cinta sin perforar en sentido perime-
tral de forma ajustada y exacta y fijela bien con las barras de sujecion y
los tornillos de apriete. Perfore la junta de dilatacién de modo que las
barras de sujecién y la brida del canal formen la plantilla para taladrar.
(fig. 4)

Introduzca la junta de dilatacion con brida en el hueco constructivo,
fijelo con las bridas de refuerzo y los tornillos de apriete y transfiera la
perforacion. A continuacién perfore con un sacabocados. (fig. 5)
Introduzca los tornillos de sujecion y apriételos a mano.

En los agujeros pasantes, coloque los tornillos con la cabeza mirando
hacia el fuelle de la junta de dilatacion, si es posible utilice tornillos de
cabeza redonda. De lo contrario, elija un saliente del tornillo lo suficien-
temente corto como para evitar dafios del perno roscado en el fuelle
de la junta de dilatacion incluso bajo carga por compresion y absorcion
de dilataciones.

En los orificios roscados de la brida de refuerzo, los extremos de los
tornillos deben quedar a ras con la brida de refuerzo.

La superficie de obturacién de la junta de dilatacién debe comprimirse
de un modo completamente uniforme.

Aplique una vez el par de apriete necesario al racor por bridas con una
llave dinamomeétrica, en el caso de juntas de dilatacion redondas esto
debe hacerse oblicuamente y en el caso de juntas de dilatacién rectan-
gulares, empezando por las esquinas.

El par de apriete debe aplicarse solo cuando estén instalados todos los
elementos de sujecion.

Pares de apriete:
Con una presion superficial de 5 N/mm? resultan los siguientes pares de
apriete para los tornillos:

para juntas de dilatacion de tejido [Nm]
Superficie de apriete por tornillo

Pares de apriete

Tornillo
4000 mm? 5000 mm? 6000 mm?

M 10 35 45 55
M 12 45 55 65
M 16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(Superficie de apriete = ancho de la brida de refuerzo x distancia entre tornillos)

Montaje de una junta de dilatacidon con sujecion por abrazaderas:

No utilice herramientas afiladas.

Introduzca la junta de dilataciéon con cuidado en el hueco constructivo.
Evite a toda costa que se dafien las superficies de obturacion.

No instale mas juntas entre la junta de dilatacion y la superficie de
conexion.

Fije la junta de dilatacién con abrazaderas pequefas (para diametros
nominales pequenos) previamente confeccionadas o una banda de an-
claje continua.

Cinta de anclaje continua de 34"

Envuelva la banda de anclaje de %" dos veces para aumentar la fuerza
tensora. Si se diera el caso, monte 2 abrazaderas una junto a otra por
guarnicién. El material de sujecién consta de una banda de acero fino,
pasadores con tornillo y espaciadores. La cinta de acero suele suministrarse
en tubos de 30 m.

Al cortar la cinta del tubo, procure dejar 250 mm mas para los salientes
interior y exterior.

Durante el montaje, proceda como se indica a continuacion:

Desplace el pasador por la cinta y doble el extremo interior de la cinta
unos 50 mm por debajo del pasador. En caso de carga elevada de la
abrazadera, envuelva dos veces la cinta y pasela por el pasador. Aplique
un lubricante (p. e].: aceite sin acido, aerosol de Teflon o aceite de sili-
cona) entre las dos cintas superpuestas. (fig. 6)

Introduzca la cinta lateralmente en la herramienta de sujecién y co-
loque el espaciador en el centro por debajo del pasador con tornillo.
Presione la palanca excéntrica y apriete la abrazadera girando la ma-
nivela.

Después de alcanzar la tension necesaria, apriete el tornillo prisionero,
suelte la manivela y corte la cinta con la palanca de corte a la medida
deseada (aprox. 100 mm). (fig. 7)

Por ultimo, doble el extremo de la cinta hacia dentro. (fig. 8)

Cinta con abrazadera continua de 5"

El material de sujecién consta de una cinta de anclaje de acero fino de 2"
y una carcasa con tornillo. La cinta con abrazadera suele suministrarse en
tubos de 30 m. Al cortar la cinta del tubo, procure dejar 250 mm mas para
los salientes interior y exterior.

Durante el montaje, proceda como se indica a continuacion:

Desplace la carcasa por la cinta de anclaje y doble el extremo interior de
la cinta unos 50 mm por debajo de la carcasa con tornillo. Procure que
la direccion de las ranuras roscadas sea la misma que la que aparece
representada.

Introduzca el otro extremo de la cinta de anclaje en la carcasa, atorni-
llela con el tornillo tensor y a continuacion apriétela.

Doble el extremo de la cinta para protegerlo de posibles dafos hacia el
interior, mirando hacia el tensor. (fig. 9)

Medidas previas a la puesta en marcha:

Retire las cubiertas protectoras y limpie las impurezas del fuelle de la

junta de dilatacion.

Compruebe si hay dafnos en la junta de dilatacion.

Compruebe que los soportes, el cojinete fijo y el cojinete de desliza-
miento estén montados y que funcionen.

Si hay fugas durante la prueba de presién, apriete los tornillos con el
par de fuerza que se indica en la tabla.

Indicaciones generales:

No pinte las juntas de dilatacién; los disolventes corroen la superficie y
estropean el fuelle.

En caso de tareas de soldadura o de corte, cubra las juntas de dilatacion
y protéjalas contra el calor. Los 4nodos y cétodos de la conexion de
soldadura electrénica siempre han de estar en la misma seccién de la
canalizacion y no deben estar separados por una junta de dilatacién.

Chapa conductora

Coloque chapas conductoras en caso de medios abrasivos o de veloci-
dades de corriente superiores a 30 m/s.

Instale las chapas conductoras con la junta de dilatacion.

Siempre se necesita una junta entre la brida de la chapa conductora y
la brida de la canalizacion.

Preste atencion a la direccion de la corriente durante el montaje.

Aislamiento exterior

Salvo que se acuerde lo contrario, las juntas de dilatacién para tem-
peraturas de medios superiores a 220 °C no deben aislarse por fuera.
En caso de temperaturas inferiores, un aislamiento exterior puede ser
Gtil para evitar que se formen condensaciones.

Con temperaturas de medios superiores a 350 °C, el grosor del aisla-
miento exterior en la zona del dngulo de montaje debe alcanzar como
méximo ?/5 de la altura del &ngulo de montaje. Con temperaturas infe-
riores, el aislamiento puede llevarse hasta debajo de la brida de apoyo.
(fig. 10)

Como proteccion contra los agentes meteoroldgicos o de contacto,
recomendamos colocar una caperuza de proteccion con la distancia
correspondiente para que circule el aire.

Mantenimiento de la junta de dilatacion

Después de la puesta en marcha, apriete los tornillos con el par nece-

sario segun la tabla, ya que el material de la junta de dilatacién puede

comprimirse debido al calentamiento.

Realice inspecciones una semana después de la puesta en marcha y

después una vez al ano.

Compruebe si:

- hay dafios y modificaciones en el fuelle como burbujas, puntos fragi-
les, grietas o decoloraciones.

- hay fugas.

- se han producido movimientos, desplazamientos y longitudes de mon-
taje inadmisibles.

- hay corrosion y desgaste en todo el componente.

- la posicion del pre-aislamiento es correcta.

- hay acumulacion de ceniza en el aislamiento previo, en ese caso retirela.
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- Dureza Shore en el fuelle de la junta de dilatacion. Todas las calidades
de goma sufren un envejecimiento natural, por lo que la elasticidad se
reduce y la dureza Shore aumenta. En condiciones normales, se puede
partir de un aumento de la dureza Shore de 1° Shore A por término
medio cada afno. Este valor puede aumentar en caso de temperaturas
elevadas. Por tanto, recomendamos comprobar la dureza Shore perié-
dicamente y sustituir las juntas de dilatacién cuando se alcancen aproxi-
madamente los 80° Shore A. Partiendo de una dureza Shore de aprox.
60° Shore A, resulta una vida Util de 15 a 20 afos. El desgaste y las
influencias externas, como la radiacién UV y la capa de ozono, también
desempefian un papel importante al respecto.

e Limpie las juntas de dilatacién con lejia jabonosa suave y a continuacion
con agua. No utilice objetos afilados, cepillos de alambre ni papel de
lija.

Juntas de dilatacion con junta de montaje

* Nuestro supervisor puede cerrar las juntas de dilatacion con junta de
montaje. En este caso, instale la junta de dilatacion a ambos lados y con
una distancia de hasta aprox. 1 m antes del punto de impacto.

* Como alternativa también se puede suministrar un maletin de montaje
con los accesorios correspondientes y las instrucciones de cierre (ga-
rantia limitada).

Juntas de dilatacion como juego de montaje

* Un juego de montaje premontado de fabrica suele estar compuesto por
una junta de dilataciéon, un pre-aislamiento y una chapa conductora
para atornillar o soldar al conducto.

* El montaje se realiza de modo similar a las piezas del conducto o a las
tapas. Se necesitan juntas entre las uniones embridadas.

* Los dispositivos de seguridad del transporte se colocan en el hueco
constructivo y deben retirarse después del montaje.

Este manual de montaje no esta sujeto a la obligacion de revision. Si lo
desea, puede descargarse la versién actual en Internet, en
http://www.ditec-kt.de/downloads.en

Asimismo, preste atencidn a los datos técnicos de nuestro catalogo de pro-
ductos.
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dited)

G1

Planeamento

21

Instrucdes de planeamento, armazenamento, montagem
e manutencao para juntas de dilatacao de tecido

Identificacao

Dependendo da temperatura de aplicagdo, ¢ feita a distincdo entre juntas
de dilatacdo com flange e juntas de dilatacdo com cinta. (fig. 1)

As tubagens tém que ser determinadas por rolamentos fixos e rolamentos
deslizantes.

As dimensdes da abertura de instalacdo dependem dos movimentos a se-
rem assumidos.

Abertura de instalagdo (L,) € no minimo 100 mm resp.

e compressao axial = aprox. 0,20 x abertura de instalacdo

* extensdo axial = aprox. 0,20 x abertura de instalacado

e desalinhamento lateral = aprox. 0,15 x abertura de instalacdo

No caso de movimento axial e lateral em simultaneo, devera aplicar o valor
mais elevado. No caso de movimentos laterais consideraveis, devera pré-
tensionar a tubagem no sentido contrario do movimento.

Medidas de seguranca

No caso de fluidos perigosos ou prejudiciais ao meio ambiente, é necessa-
rio tomar certas medidas, em funcdo da classificacao, para excluir qualquer
dano para pessoas ou ambiente no caso da junta de dilatacdo falhar. Isto
pode ser conseguido, por exemplo, pela aplicacdo de uma proteccdo de
salpicos e montagem de uma bacia de retencéo. A realizacdo das medidas
de proteccdo necessdrias é da responsabilidade do operador.

Armazenamento

Instrucdes de armazenamento:

e Armazenar as juntas de dilatacdo isentas de tensdo e sem deformacdes
e partes torcidas.

e As juntas de dilatacdo com flanges de aco salientes deverdo ser arma-
zenadas no lado das flanges curtas.

* Proteger as partes de borracha contra a corrente de ar e a radiacdo
solar directa — caso necessario, tapar.

* Observar a data de validade das colas fornecidas.

Requisitos do local de armazenamento:

¢ O local de armazenamento deve ser fresco (10-20 °C), seco e isento
de po.

* No local de armazenamento nao se deve utilizar motores que gerem
ozono ou fontes de iluminacdo fluorescentes.

* N&o armazenar em simultdneo solventes, combustiveis ou quaisquer
quimicos volateis no mesmo local.

* Em caso de armazenamento temporario ao ar livre, deverd proteger
as juntas de dilatagdo contra as influéncias atmosféricas com uma pe-
licula.

Embalagem

 Verificar a embalagem quanto a existéncia de danos externos.

* Observar as indicacées ou listas de carga referentes ao conteldo da
embalagem.

* Nao retirar o material de embalagem sem proceder a montagem.

 Utilize apenas objectos ndo cortantes para retirar o material de emba-
lagem.

* No caso de embalagens de madeira, os respectivos pregos e agrafos ndo
podem entrar em contacto com as juntas de dilatagdo.

Transporte para o local de instalacao

e Observar as indicagdes sobre o manuseamento de equipamento de
elevacéo.

* Nao utilizar ferramentas, cabos ou ganchos de carga com lados afia-
dos.

* Para o transporte, ndo prender as correias ou os cabos directamente na
junta de dilatagdo. Transportar a junta numa palete.

» Transportar as pecas de aco separadas da junta de dilatacdo.

* As juntas de dilatagcdo s&o identificadas na fébrica com niimero de fa-
brico, nimero de posicao e data de entrega.

* A pedido, indicamos também os nimeros KKS (Sistema Aleméo de
Identificacdo de Instalagdes Eléctricas), os nimeros de desenho e quais-
quer outras identificacdes na placa de fabrico.

* No caso de juntas de dilatacdo com cinta, observar a indicacdo no fole
,Lado interior” = lado de contacto com liquidos e posicao dos cantos.

Montagem da junta de dilatacao

Medidas anteriores a montagem:

* Verificar as dimensoes da abertura de instalacdo. O total das tolerancias

de montagem e as expansodes absorvidas ndo podem exceder a expan-

sao maxima permitida.

Tolerancias permitidas, caso nao seja indicado de forma diferente, axial

e lateral méx. =10 mm.

Verificar as medidas e perfuraces mediante as instrugdes no desenho

de construgao.

* Limpar as superficies de conexdo e remover quaisquer irregularidades
nas superficies.

* A flange da tubagem deve ser lisa, plana e sem rebarbas.

* As superficies de contacto da flange posterior com a junta de dilatacao
tém que estar isentas de rebarbas.

* As juntas da flange posterior dividida devem ser transpostas por uma
anilha inoxidavel de 1 mm de espessura.

* As perfuracdes roscadas da flange da tubagem devem estar alinhadas.

N&ao expor a junta de dilatacdo a forcas de torcéo.

Verificar a junta de dilatacdo quanto a existéncia de danos.

Montagem do pré-isolamento

Em caso de entrega em pecas

* Colocar a tela metalica na placa de condugéo e colocar os lados previa-
mente moldados nos angulos de construcdo. Desdobrar a junta.

* Colocar o feltro de isolamento e as camadas de 1& mineral. Na camada
de 14 mineral exterior, com tela metalica costurada, colocar a tela meta-
lica de dentro para fora da junta de dilatacao.

* No caso de lados de canais verticais grandes deverd prender o isola-
mento nos pinos de fixacdo soldados nos angulos de construcéo, a fim
de evitar quaisquer deslizamentos.

* Se disponivel, consultar o desenho de montagem. (fig.2)

Em caso de entrega como almofada prefabricada
* Consultar o desenho de montagem ou o manual adicional de monta-
gem. (fig. 3)

Montagem de uma junta de dilatacao com flange posterior ou

ferro de aperto:

* Ferramentas necessarias: chave dinamométrica, pino de centragem.
Né&o utilizar ferramentas afiadas.

* Na montagem de grandes juntas de dilatacdo, deverad apoiar as mes-
mas, utilizando um guindaste, se necessario. Nessa altura, evitar sobre-
cargas de pontos de elevacdo, dobras ou deformacoes.

* Ao introduzir juntas de dilatacdo com flange nas aberturas de constru-
¢do ou durante a colocacdo de juntas de dilatacdo com cinta devera
evitar qualquer dano das superficies vedantes.

* Montar vedantes adicionais entre a junta de dilatacdo com flange e a
flange de tubagem apenas quando as mesmas forem uma parte inte-
grante do fornecimento, p. ex. corda PTFE.

* Proteger a junta de dilatagdo contra danos provocados por objectos
afiados e salpicos de soldadura.

* Colocar a junta de dilatacdo com cinta de forma esticada e exacta,
e prender com o ferro de aperto e aperta-juntas. Perfurar a junta de
dilatacéo, para a qual o ferro de aperto e a flange de canal servirdo de
escantilhdo de perfuracdo. (fig. 4)
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* Introduzir a junta de dilatacdo com flange, nao perfurada, na abertura
de construcao, prender com a flange posterior e copiar a perfuracdo. A
seguir, perfurar com mandril. (fig. 5)

* Colocar e apertar os parafusos de fixacao a méo.

¢ Introduzir parafusos nos furos de passagem com a cabega virada para
o fole da junta de dilatagdo, se possivel utilizar parafusos de cabeca
quadrada. Caso contrario, escolher uma saliéncia do parafuso mais
curto possivel, para que danos provocados pelos parafusos no fole da
junta de dilatacdo, mesmo sob tensdo de compressao e absorcdo de
expansao, sejam evitados.

* Nos furos roscados na flange posterior deverad assegurar que as extre-
midades do parafuso se ajustam totalmente com a flange posterior.

* A superficie vedante da junta de dilatacdo deve ser comprimida de for-
ma circular e uniforme.

e Aplicar uma Unica vez com uma chave dinamomeétrica o torque binario
exigido nos parafusos da flange, no caso de juntas de dilatacao redon-
das em cruz, no caso de juntas de dilatacdo quadradas comecando
pelos cantos.

* Aplicar o aperto binario apenas quando todos os elementos de fixacao
estiverem montados.

Apertos binarios:
Uma compressao de superficie de 5 N/mm2 obtém os seguintes apertos
binarios para parafusos:

Apertos binarios para juntas de dilatacao de tecido [Nm]

Superficie de fixacao por parafuso

Parafuso
4000 mm? 5000 mm? 6000 mm?
M 10 35 45 55
M 12 45 55 65
M 16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(Superficie de fixacdo = largura flange posterior x distancia de parafusos)

Montagem de uma junta de dilatacdo com anel de fixacao:

* Néo utilizar ferramentas afiadas.

* Introduzir a junta de dilatagdo com cuidado na abertura de construcéo.
Evitar qualquer dano nas superficies vedantes.

* Né&o instalar vedantes adicionais entre a junta de dilatacdo e as super-
ficies de conexao.

e Prender a junta de dilatacdo com o pequeno anel de fixagdo prefa-
bricado (no caso de larguras nominais pequenas) ou anel de fixacdo
continuo.

Anel de fixacdo continuo 4"

Para aumentar a forca de aperto, dé duas voltas com o anel de fixagdo de

¥4". Se necessario, utilizar 2 anéis um ao lado do outro por cada unido. O

material de fixagdo é composto por cinta de aco inoxidavel, peca de pas-

sagem e anilha. O fornecimento da cinta de aco inoxidavel é geralmente

efectuado em rolos de 30 m.

Ao encurtar a cinta do rolo deve observar uma margem interna e externa

adicional de 250 mm.

Executar a montagem da seguinte forma:

* Enfiar a peca de passagem na cinta e dobrar a extremidade interna da
cinta cerca de 50 mm abaixo da peca de passagem. Em caso de grande
carga do anel, enlacar duas vezes a cinta e puxar duas vezes pela peca
de passagem. Aplicar um lubrificante entre ambas as cintas opostas (p.
ex. 6leo sem 4cido, spray de teflon ou dleo de silicone). (fig. 6)

e Introduzir a cinta lateralmente no mecanismo de aperto e colocar a
anilha no meio abaixo da peca de passagem.

* Pressionar a alavanca excéntrica e apertar o anel de aperto com a ma-
nivela.

* Assim que atingir o aperto exigido, apertar a cavilha roscada, retirar a
manivela e cortar a cinta com a alavanca de corte a medida desejada
(cerca 100 mm). (fig. 7)

* De sequida, dobrar a extremidade da cinta para dentro. (fig. 8)

Cinta roscada continua V2"

O material de fixacdo é composto de por cinta de aperto de aco inoxidé-
vel 12" e caixa de aparafusamento. O fornecimento da cinta de aperto de
aco inoxidavel é geralmente efectuado em rolos de 30 m. Ao encurtar a
cinta do rolo deve observar uma margem interna e externa adicional de
250 mm.
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Executar a montagem da seguinte forma:

* Enfiar a caixa de aparafusamento na cinta de aperto e dobrar a extremi-
dade interna da cinta cerca 50 mm abaixo da caixa de aparafusamento.
Durante este procedimento deve observar a direccao da rosca tal qual
representada.

* Introduzir a outra extremidade da cinta de aperto na caixa roscada,
através do parafuso de aperto, e apertar.

* Dobrar a extremidade da cinta para dentro em direccdo do fecho de
aperto, a fim de evitar danos. (fig. 9)

Medidas anteriores a colocacdo em servico:

* Retirar as capas de proteccédo e limpar o fole da junta de dilatacéo.

* Verificar a junta de dilatacdo quanto a existéncia de danos.

* Verificar se todas as fixagdes, rolamentos fixos e rolamentos deslizantes
estdo montados e operacionais.

* Em caso de vazamentos durante o teste de pressao, apertar todos os
parafusos, utilizando uma chave dinamomeétrica, conforme os valores
indicados na tabela.

Instrugoes gerais:

* Né&o pintar as juntas de dilatacdo — os solventes atacam as superficies
e danificam o fole.

* Durante trabalhos de soldadura e de corte, deveré cobrir e proteger do
calor as junta de dilatagdo. O dnodo e eléctrodo negativo da ligacao
eléctrica da solda tém que estar na mesma parte da tubagem e nao
podem ser separados pela junta de dilatacao.

Placa de conducao

 Utilizar a placa de conducdo em caso de produtos abrasivos e velocida-
des de fluxo superiores a 30 m/s.

* Montar as placas de conducdo com a montagem da junta de dilatacéo.

* Entre a flange da placa de condugéo e a flange da tubagem é sempre
necessério aplicar um vedante.

* Observar a direccdo de fluxo durante a montagem.

Isolamento externo

* Quando nédo acordado o contrério, as juntas de dilatacdo com tempe-
raturas de liquidos > 220 °C ndo podem ter isolamento externo.

* Com temperaturas baixas, a fim de evitar a formacdo de condensado,
um isolamento externo podera ser Util.

* Com temperaturas de liquidos superiores a 350 °C, a espessura do iso-
lamento externo na zona do angulo de construcdo ndo pode exceder
?/3 da altura do angulo de construcdo. Com temperaturas baixas, a fim
de evitar a formacdo de condensado, um isolamento externo podera
ser util. (fig. 10)

* Como protecgdo contra influéncias atmosféricas e contra contacto,
aconselhamos a instalacdo de uma cobertura com a distancia necessa-
ria para garantir a circulacao de ar.

Manutencao da junta de dilatacao

* Apds a colocagao em servico, deverd apertar os parafusos uma Unica
vez com uma chave dinamométrica mediante os apertos binéarios in-
dicados na tabela, j& que o agquecimento provoca uma expansao do
material da junta de dilatacdo.

* Inspecgdes, uma semana apds a colocacdo em servico e depois anual-
mente de forma periddica.

* Verificar:

- danos externos e alteraces do fole, como bolhas, fragilizagdo, fendas
ou descoloragdes.
- vazamentos.
- movimentos ndo permitidos, desalinhamento e comprimento de insta-
lacdo.

corrosao e desgaste do componente geral.

Controlar posicao do pré-isolamento.

Retirar acumulagdes de cinzas no pré-isolamento.

Dureza Shore no fole da junta de dilatacdo, Todas as qualidades de

borracha estdo sujeitas a um envelhecimento natural, que reduz a

elasticidade e aumenta a dureza Shore. Em condicdes normais, pode

pressupor-se que a dureza Shore aumenta em média em 1° Shore A
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por ano. Com temperaturas mais altas, este valor pode subir. Reco-

mendamos, por isso, que controle regularmente a dureza Shore e

substitua as juntas de dilatacdo quando a dureza é de aprox. 80° Shore

A. Com uma dureza Shore de aprox. 60° Shore A, a vida Util situa-se

entre 15 e 20 anos. O desgaste e as influéncias externas, como a ra-
diacdo UV e o ozono, também tém aqui um papel preponderante.

* Limpar as juntas de dilatacdo com agua de sabdo e de seguida com
4gua limpa. N&o utilizar objectos afiados, escovas metalicas ou lixa.

Juntas de dilatacao com junta de montagem

e As juntas de dilatacdo com junta de montagem podem ser fechadas
pelo nosso supervisor. Neste caso, montar a junta de dilatacdo de am-
bos os lados até cerca de 1 m antes da junta de montagem.

* Alternativamente, é possivel o fornecimento de uma mala de monta-
gem com 0s respectivos acessérios e manual (garantia limitada).

Juntas de dilatacao como unidade de instalacao

* Uma unidade de instalacdo, pré-montada na fébrica, é geralmente
composta por junta de dilatacdo, pré-isolamento e placa de conducdo
para aparafusamento ou soldadura no canal.

* A montagem é semelhante a montagem de partes de canais ou tam-
pas. Entre ligacoes de flange é necesséria a instalacdo de vedantes.

* As fixagdes de transporte foram configuradas para a abertura de cons-
trucao e deverdo ser retiradas apos a montagem.

Este manual de montagem nédo esta sujeito a uma obrigacdo de reviséo.
Se necessario, faca o download da vers&o actual através da Internet no site
http://www.ditec-kt.de/downloads.en

Ter também em atencdo observa as informacdes técnicas no nosso catélo-
go de produtos.
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Wskazoéwki odnosnie planowania, magazynowania,
montazu i konserwacji kompensatorow tkaninowych

Oznakowanie

W zaleznosci od temperatury pracy rozréznia sie kompensatory kotnierzo-
we i tasmowe. (Rys. 1)

Przewody rurowe musza by¢ wyznaczone przez podpory state i tozyska
przesuwne.

Wymiarowanie wneki montazowej zalezy od odbieranych ruchéw.

Wneka montazowa (L,) wynosi co najmniej 100 mm lub

e Sciskanie osiowe = ok. 0,20 x wneka montazowa

¢ wydtuzenie osiowe = ok. 0,20 x wneka montazowa

e wydtuzenie poprzeczne = ok. 0,15 x wneka montazowa

Przy jednoczesnych ruchach osiowych i poprzecznych nalezy zastosowac
wieksza wartos¢. Przy duzych ruchach poprzecznych przewdd rurowy na-
lezy naprezy¢ w kierunku przeciwnym do ruchu.

Srodki bezpieczenstwa

W przypadku medium niebezpiecznego lub groznego dla $rodowiska w
zaleznosci od klasyfikacji nalezy podjac¢ stosowne $rodki, aby w razie awarii
kompensatora wykluczy¢ zagrozenia dla cztowieka i srodowiska. Mozna
to osiagnac na przyktad poprzez umieszczenie ostony przeciwbryzgowej i
montaz zbiornika przechwytujacego nadmiar medium. Realizacja koniecz-
nych srodkéw ochronnych lezy w zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika.

Magazynowanie

Wskazowki dotyczace magazynowania:

e Kompensatory przechowywac¢ w stanie bez naprezen, odksztatcen
i trwatych zagiec.

e Kompensatory przechowywac z zatozonymi kotnierzami stalowymi, po-
stawione pionowo na kotnierzu.

e Chroni¢ gumowe czesci przed przeciggami i bezposrednim nastonecz-
nieniem — w razie potrzeby przykry¢.

e Przestrzegac dat przydatnosci dotaczonych klejow.

Wymagania odnos$nie miejsca magazynowania:

e Magazyn powinien by¢ chtodny (10-20 °C), suchy i wolny od kurzu.

¢ \W magazynie nie wolno uzywac zadnych silnikow wytwarzajacych ozon
lub fluorescencyjnych Zrodet Swiatta.

¢ Nie przechowywac jednoczesnie w tym samym miejscu zadnych lotnych
rozpuszczalnikéw, paliw lub innych chemikaliéw.

e W przypadku tymczasowego przechowywania na wolnym powietrzu
kompensatory nalezy przykry¢ folig w celu zabezpieczenia przed wpty-
wami pogody.

Opakowanie

Sprawdzi¢ opakowanie pod katem uszkodzen zewnetrznych.
Przestrzegac znakdw i symboli informujacych o zawartosci opakowania.
Nie rozpakowywac kompensatoréw przed montazem.

Do rozpakowania uzywac tylko tepych narzedzi.

W przypadku opakowania drewnianego uwazac, aby jego gwozdzie lub
zszywki nie miaty kontaktu z kompensatorami.

Transport na miejsce montazu

e Przestrzegac symboli dotyczacych obstugi urzadzen podnosnikowych.

e Nie uzywac zadnych narzedzi o ostrych krawedziach, lin stalowych lub
hakow.

e Podczas transportu nie zakfada¢ tancuchéw lub lin bezposrednio na
kompensator. Ewentualnie transportowac na palecie.

e (zesci stalowe transportowac osobno.

e Kondensatory sg fabrycznie oznaczone numerem seryjnym, numerem
pozycji i datg dostawy.

e Na zyczenie na tabliczce producenta umieszcza sie dodatkowo nume-
ry KKS (niemiecki system klasyfikacji elektrowni), numery rysunkéw lub
inne znaki.

e W przypadku kompensatorow tasmowych uwzgledni¢ oznakowanie
miecha ,Strona wewnetrzna” (,Innenseite”), czyli strona majaca kon-
takt z medium, oraz potozenie naroznikow.

Montaz kompensatora

Czynnosci przed montazem:

e Sprawdzi¢ wymiary wneki montazowej. Suma tolerancji montazu i przyj-
mowanych zmian dtugosci nie moze przekracza¢ maksymalnej dopusz-
czalnej kompensadji.

e Dopuszczalne tolerancje, jezeli nie podano inaczej, osiowa i poprzeczna

maks. £10 mm.

Poréwnac wymiary i otwory z parametrami na rysunku konstrukcyjnym.

Oczysci¢ powierzchnie zfaczy i w razie potrzeby usunaé nieréwnosci.

Kotnierze rur musza by¢ gtadkie, ptaskie i wolne od zadzioréw.

Majace kontakt z kompensatorem krawedzie kotnierza luznego musza

by¢ wolne zadzioréw.

e W miejscach styku dzielonych kotnierzy luznych nalezy umiesci¢ pod-
ktadki z blachy nierdzewnej o grubosci 1 mm.

e Otwory pod $ruby kotnierza rury musza sie zbiega¢. Nie narazac¢ kom-
pensatora na skrecanie.

e Sprawdzi¢, czy kompensator nie jest uszkodzony.

Montaz izolacji pierwotnej:
Przy dostawie w postaci osobnych warstw

e Natozy¢ siatke druciang na blache prowadzaca i unie$¢ zatamane boki
do katownikéw montazowych. Zagiaé miejsce styku.

o Whozyc filc izolacyjny i warstwy wetny mineralnej. Przy zewnetrznej war-
stwie wetny mineralnej ze stepowana siatka druciang, siatke nalezy zain-
stalowac do wewnatrz, w kierunku od kompensatora.

e W przypadku duzych, pionowych bokdéw kanatu izolacje nalezy zabez-
pieczy¢ przed zsunieciem za pomoca przyspawanych do katownikow
montazowych uchwytéw przytrzymujacych.

e Przestrzegac danych na rysunku montazowym (jezeli jest). (Rys.2)

Przy dostawie w postaci prefabrykowanych poduszek

Przestrzegac rysunku montazowego lub dodatkowej instrukcji montazu.
(Rys. 3)

Montaz kompensatora z kotnierzem luznym lub zaciskiem:

e Potrzebne narzedzia: klucz dynamometryczny, trzpienie centrujace. Nie
uzywac zadnych narzedzi o ostrych krawedziach.

e Podczas montazu wiekszych kompensatoréw uzy¢ podparcia wzglednie
dzwigu. Nalezy przy tym unikac obcigzen punktowych oraz silnych za-
taman i odksztatcen.

e Przy wsuwaniu kompensatoréw kotnierzowych lub tasmowych do wne-
ki montazowej nalezy bezwzglednie unika¢ uszkodzenia powierzchni
uszczelek.

e Dodatkowe uszczelki miedzy kotnierzem kompensatora a kotnierzem
przewodu rurowego instalowac tylko wéwczas, gdy wchodzga one
w sktad zestawu, np. sznur PTFE.

e Chroni¢ kompensator przed uszkodzeniami od ostrych narzedzi lub od-
pryskdw ze spawania.

e Kompensator tasmowy bez otworow scisle i doktadnie utozy¢ w kierun-
ku obwodowym i dobrze przymocowac za pomoca zacisku lub zwornicy
Srubowej. Przewierci¢ kompensator, przy czym za szablon wiercenia stu-
2y zacisk i kotnierz kanatu. (Rys. 4)
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e Kompensator kotnierzowy bez otworéw wsunac do wneki montazowej,
zacisnac z kotnierzami luznymi i zaciskami Srubowymi i przenies¢ otwo-
ry. Nastepnie wykonac otwory przebijakiem. (Rys. 5)

e Zatozy¢ Sruby mocujace i dokrecic z niewielka sit.

e W przypadku Srub przelotowych instalowac tbem do miecha kompen-
satora, w miare mozliwosci uzywac srub grzybkowych. W przeciwnym
razie tak dobrac¢ wystep sruby, aby wykluczy¢ uszkodzenia miecha kom-
pensatora przez gwint sruby takze pod cisnieniem i podczas kompen-
sacji.

e W przypadku otworéw gwintowych w kotnierzu luznym, korce srub
powinny by¢ réwno z kotnierzem.

e Powierzchnia uszczelki kompensatora powinna by¢ docisnieta rowno-
miernie dookota.

e Przytozy¢ wymagany moment dokrecenia srub kluczem dynamome-
trycznym w przypadku kotnierza jednorazowo, przy kompensatorach
okragtych na krzyz, przy kompensatorach prostokatnych zaczynajac od
naroznikow.

e Moment dokrecenia przytozy¢ dopiero po zamontowaniu wszystkich
elementéw mocujacych.

Momenty dokrecania:
Przy docisku 5 N/mm2 wynikaja nastepujace momenty dokrecenia $rub:

Momenty dokrecenia dla kompensatoréw tkaninowych [Nm]

Powierzchnia docisku na srube

Sruba
4000 mm? 5000 mm? 6000 mm?

M10 35 45 55
M12 45 55 65
M 16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(powierzchnia docisku = szeroko$¢ kotnierza luznego x rozstaw srub)

Montaz kompensatora z mocowaniem opaskowym:

e Nie uzywac zadnych narzedzi o ostrych krawedziach.

e Ostroznie wsuna¢ kompensator do wneki montazowej. Bezwzglednie
unikac uszkodzenia powierzchni uszczelek.

¢ Nie instalowa¢ zadnych dodatkowych uszczelek kompensatorem a po-
wierzchnig ztacza.

® Przymocowac kompensator za pomoca konfekcjonowanych opasek ma-
tych (przy mniejszych Srednicach) lub tasmy opaskowe;j.

Tasma opaskowa 34"

Dla zwiekszenia sity mocowania podwojnie owina¢ tasma. W razie po-

trzeby zainstalowac po 2 opaski na mankiet. Materiat mocujacy sktada sie

z tasmy ze stali nierdzewnej, petli srubowej i ptytek podktadkowych. Tasma

ze stali nierdzewnej jest zwykle dostarczana w rolkach 30 m.

Przy odmierzaniu tasmy z rolki nalezy uwzgledni¢ dodatkowo w sumie

250 mm na wystep wewnetrzny i zewnetrzny.

Podczas montazu nalezy:

e Wsunac petle srubowa na tasme i wewnetrzng koncowke tasmy ok.
50 mm zgia¢ pod petle. Przy wiekszym obciazeniu opaski tasme owi-
nac¢ dwukrotnie i dwukrotnie przeciagnac przez petle. Pomiedzy obie
lezace jedna na drugiej tasmy wprowadzic¢ srodek poslizgowy smarujacy
(np. niezawierajacy kwasu olej, aerozol teflonowy lub olej silikonowy).
(Rys. 6)

e Wprowadzi¢ tasme bokiem do narzedzia napinajacego i podtozy¢ ptytki
podktadek centralnie pod petla.

e Docisna¢ dZzwignie mimosrodowa i krecac korba dociskac¢ opaske.

e Po osiggnieciu potrzebnego naprezenia mocno dokrecic¢ srube bez tba,
odfaczy¢ korbe i dzwignia ciecia odcia¢ tasme na zadany wymiar (ok.
100 mm). (Rys. 7)

¢ Na koncu zagia¢ koncowke tasmy do wewnatrz. (Rys. 8)

Tasma opaskowa Slimakowa ¥2"

Materiat mocujacy sktada sie z tasmy ze stali nierdzewnej ¥2" i obudowy
Srubowej. Tasma jest zwykle dostarczana w rolkach 30 m. Przy odmie-
rzaniu tasmy z rolki nalezy uwzgledni¢ dodatkowo w sumie 250 mm na
wystep wewnetrzny i zewnetrzny.

Y

Podczas montazu nalezy:

e \Wsunac¢ obudowe na tasme i wewnetrznag kofncowke tasmy ok. 50 mm
zgia¢ pod obudowe. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na to, aby byt za-
chowany kierunek szczeliny gwintu tak, jak to zostato pokazane.

e Drugi koniec tasmy opaskowe]j wetkna¢ do obudowy, wkreci¢ za pomo-
3 Sruby napinajacej, a nastepnie naprezyc.

e W celu zabezpieczenia przed uszkodzeniami koncowke tasmy zgig¢ do
wewnatrz, do nakretki napinajacej. (Rys. 9)

Kontrola przed uruchomieniem:

e Zdjac pokrywy ochronne i oczysci¢ miech kompensatora z zanieczysz-
czen.

e Sprawdzi¢, czy kompensator nie jest uszkodzony.

e Sprawdzi¢, czy sg zainstalowane i sprawne wszystkie uchwyty, podpory
state i tozyska przesuwne.

e W przypadku ewentualnych wyciekow w czasie proby cisnieniowej do-
kreci¢ sruby z momentem podanym w tabeli.

Wskazowki ogolne:

e Nie malowa¢ kompensatoréow — rozpuszczalniki atakuja powierzchnie
i niszcza miech.

e Podczas spawania i ciecia zakrywac kompensatory i chroni¢ przed gora-
cem. Anoda i katoda spawarki elektrycznej muszg zawsze znajdowac sie
na tym samym odcinku przewodu rurowego i nie moga by¢ rozdzielone
kompensatorem.

Blacha prowadzaca

e Blachy prowadzace stosowac w przypadku mediow abrazyjnych i przy
predkosciach przeptywu powyzej 30 m/s.

e Blachy montowac razem z kompensatorem.

e Miedzy kotnierzem blachy prowadzacej a kotnierzem przewodu rurowe-
go zawsze potrzebna jest uszczelka.

e Przy montazu zwroci¢ uwage na kierunek przeptywu.

Izolacja zewnetrzna

e Jezeli nie uzgodniono inaczej, przy temperaturach mediéw powyzej
220 °C kompensatoréw nie wolno izolowac¢ od zewnatrz.

e Przy niskich temperaturach, w celu unikniecia tworzenia sie kondensatu,
izolacja zewnetrzna moze okazac sie uzasadniona.

e Przy temperaturach mediéw powyzej 350 °C grubos¢ izolacji zewnetrz-
nej w obszarze katownika montazowego moze wynosi¢ maksymalnie
% wysokosci katownika. Przy nizszych temperaturach izolacja moze by¢
doprowadzona az do styku kotnierza. (Rys. 10)

e Jako zabezpieczenie przed pogoda i dotknieciem zaleca sie zatozenie
pokrywy z odpowiednim odstepem dla zapewnienia cyrkulacji powie-
trza.

Konserwacja kompensatora

e Po uruchomieniu jednorazowo dokreci¢ sruby z odpowiednim momen-
tem wedtug tabeli, poniewaz przez ogrzanie nastepuje osiadanie mate-
riatu kompensatora.

¢ Inspekcje przeprowadzi¢ tydzien po uruchomieniu, a nastepnie w cyklu
rocznym.

e Sprawdzic¢:

- uszkodzenia zewnetrzne i zmiany na miechu jak pecherze, kruchos¢,
pekniecia lub przebarwienia

- wycieki

- niedopuszczalne ruchy, przesuniecie i dtugo$¢ wbudowania

- korozje i zuzycie catego podzespotu

- sprawdzi¢ potozenie izolacji pierwotnej

- sunac osady pytu z izolacji pierwotnej

- Twardo$¢ Shore’a na miechu kompensatora. Kazdy rodzaj gumy
podlega naturalnemu starzeniu sie, przy czym nastepuje redukcja
elastycznosci oraz wzrasta twardos¢ w stopniach Shore'a. W normal-
nych warunkach mozna przyjac zatozenie, iz twardos¢ w stopniach
Shore'a wzrasta srednio o 1° A na rok. W wyzszych temperaturach
wartos$¢ ta moze by¢ wyzsza. Dlatego zalecamy regularne kontrole
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twardosci w stopniach Shore'a i wymiane kompensatoréow w razie
stwierdzenia 80° Shore A. Przyjmujac poczatkowa twardos¢ w skali
Shore'a okoto 60° Shore A Zywotnos¢ wynosi od 15 do 29 lat. Row-
niez pewna role odgrywaja zuzycie i wptywy zewnetrzne, takie jak
promieniowanie UV, zawartos¢ ozonu.
e (Czyszczenie kompensatoréw mydtem o stabym odczynie zasadowym,
a nastepnie czystg woda. Nie uzywac¢ zadnych przedmiotéw o ostrych
krawedziach, szczotek drucianych lub papieru sciernego.

Kompensatory ze ztaczem montazowym

e Kompensatory ze zlgczem montazowym moga by¢ podtaczane pod
nadzorem producenta. W tym przypadku instalowa¢ kompensator
z obu stron do ok. 1 m przed miejscem styku.

e Alternatywnie moze by¢ dostarczona walizka montazowa z odpowied-
nig instrukcja podtaczania (ograniczona gwarancja).

Kompensatory jako zestaw montazowy

e Prefabrykowany zestaw montazowy skfada sie z reguty z kompensatora,
izolacji pierwotnej i blachy prowadzacej do przykrecenia lub przyspawa-
nia w kanale .

e Montaz przebiega analogicznie do elementéw kanatu lub klap. Pomie-
dzy potaczeniami kotnierzowymi potrzebne sa uszczelki.

e Zabezpieczenia transportowe sg ustawione na wneke montazowa i mu-
sz by¢ usuniete po montazu.

Niniejsza instrukcja nie podlega obowigzkowi rewizji. W razie potrzeby ak-
tualng wersje mozna pobrac z Internetu pod adresem
http://Amww.ditec-kt.de/downloads.en

Prosze rowniez przestrzegac informacje techniczne zawarte w naszym ka-
talogu produktow.
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G1

Planovani

Podle teploty nasazeni jsou rozdily mezi pfirubovymi a pasovymi kompen-
zatory (obr. 1).

Vedeni musi byt ur¢ena pevnymi a kluznymi body.

Montézni mezera se musi dimenzovat v zavislosti na kompenzovanych po-
hybech.

Mezera (LE) = min. 100 mm resp.

e pfi osovém stlacent: LE = 4x osové stlaceni

e pii osovém prodlouzeni:  LE = 3x osové prodlouzeni

e pfi bocnim presazeni: LE = 4x bocni pfesazeni

PFi soucasném osovém/bocnim pohybu se musi pouZit nejvétsi hodnota.
PFi velkych boc¢nich pohybech se musi vedeni pfedepnout o polovinu pohy-
bu proti jeho sméru.

Bezpecnostni opatieni

Pfi pouzivani nebezpecnych médii nebo médii ohroZujicich Zivotni pro-
stfedi je nezbytné pfijmout podle klasifikace latky urcita opatfeni, aby se
v pfipadé selhdni kompenzatoru zamezilo skodam na zdravi a poskozeni
Zivotniho prostfedi. Napfiklad je mozné namontovat ochranu proti stfikani
nebo zabudovat zachytnou n&drz. Odpovédnost za provedeni nezbytnych
ochrannych opatfeni nese provozovatel

Skladovani

Pokyny pro skladovani:

e Kompenzatory skladujte bez zatizeni, bez deformaci a trvalych ohybd.

e Kompenzatory s navleCenymi ocelovymi pfirubami na pfirubach skladuj-
te na stojato na vysku.

e Gumové dily chrarite pfed prdvanem a pfimym slunecnim svétlem, v pfi-
padé potreby je zakryjte.

e Dodrzujte datum trvanlivosti dodanych lepidel.

Pozadavky na misto skladovani:

e Skladovaci prostory musi byt chladné (10-20°C), suché a bezprasné.

e \e skladovacim prostoru neprovozujte zadné motory, které produkuji
ozon ani fluorescencni zdroje svétla.

¢ Neskladuje spolecné ve stejné mistnosti s kompenzatory zadna tékava
rozpoustédla, pohonné hmoty ani jiné chemikalie.

e PFi docasném skladovani na volném prostoru se musi kompenzatory za-
kryt folii v zajmu ochrany proti povétrnostnim vlivam.

e Probiha-li skladovani pfi nizkych teplotach, je tfeba pfed montazi dily
ohfat na pokojovou teplotu.

Baleni

e Obaly zkontrolujte, zda nevykazuji vnéjsi poskozeni.

e Zkontrolujte oznaceni nebo balici listy, které informuji o obsahu obalu.

e Pfed montazi kompenzatory nevybalujte.

e K vybaleni pouZivejte jen tupé predméty.

e U drevénych obalG dejte pozor, aby hrebiky nebo svorky nepfisly s kom-
penzatory do styku.

Doprava a misto instalace

e Dbejte znacek pro manipulaci se zvedacimi zafizenimi.

e NepouZivejte zadné néradi s ostrymi okraji, draténd lana nebo zavésné
haky .

e Pfi pfepravé nenasazujte fetézy nebo lana pfimo na kompenzator. Pfi-
padné prepravujte na paletach.

e QOcelové dily prepravujte oddélené od kompenzatoru.

Oznaceni

e Kompenzétory se ve vyrobé oznacuji vyrobnim cislem, &islem pozice a
datem odeslani.

e Na pfani se pfipojuji jesté KKS kody, cisla vykrest nebo jind znaceni,
uvedena na tovarnim Stitku.

mn

Pokyny pro planovani, skladovani, montaz a udrzbu
tkaninovych kompenzatortu

e U pasovych kompenzatord respektujte znaceni na méchu ,, Vnitini stra-
na” = strana ve styku s mediem a polohu hran.

Montaz kompenzatoru

Opatieni pred montazi:

e Zkontrolujte rozmér mezery pro vloZeni. Soucet montaznich toleranci

a kompenzovanych roztazeni nesmi prekrocit maximalni pfipustné roz-

tazeni.

Pripustné osové i bocni tolerance, neni-li jinak uvedeno, max. £ 10 mm.

Rozméry a dérovani porovnejte s Udaji na konstruk¢nim vykresu.

Spojovaci plochy ocistéte a odstrarite pfipadné nerovnosti.

Protipfiruby musi byt hladké, rovné a bez otrep(.

Hrany, dotykajici se kompenzatoru zadni pfiruby musi byt zaoblené.

Mista ndrazu u délenych zadnich pfirub se musi prekryt nerezovymi

ochrannymi plechy o tloustce 1 mm.

e Otvory pro Srouby protipfiruby musi licovat. Kompenzator nevystavujte
krouticimu napéti.

e Zkontrolujte, neni-li kompenzator poskozen.

Montaz predizolace:

Pi doddvce jednotlivych vrstev (obr. 2)

¢ Na vodici plech polozte draténé pletivo a pfedem ohnuté strany zdvihné-
te do montaznich uhl. Mista narazu prehnéte.

e VloZte izolacni plst a vloZzky z mineralni viny. Vnéjsi vrstvu zabudujte s
draténym pletivem dovnitf, smérem od kompenzatoru.

e Pri velkych svislych stranach kanalu se pro izolaci musi izolace zajistit
proti sklouznuti pfidrznymi koliky, pfivafenymi na vestavnych Ghelnicich.

e Pokud je k dispozici, fidte se montaznim vykresem.

Pi doddvce prefabrikovanych polstard (obr. 3)
e Pokud je k dispozici, pouzijte montazni vykres nebo pfidavny navod pro
montaz.

Montaz kompenzatoru:

e Potfebné nastroje: momentovy kli¢, stredici trny. Nepouzivejte zadné
nastroje s ostrymi hranami.

o Velké kompenzatory béhem montaze podepiete a pfip. zakladejte po-
moci jefdbu. Pfi tom zabrarite bodovému zatizeni, nasilnému prekladani
a deformacim.

e Pfi zasouvani prirubovych kompenzatord do mezery resp. pfi nasouvani
pasovych kompenzatorl je nutno bezpodminecné zabranit poskozeni
tésnicich ploch.

e Pridavna tésnéni vkladejte mezi pfirubu kompenzatoru a protipfirubu
pouze tehdy, pokud jsou soucasti dodavky, napf. teflonova Sridra.

e Kompenzatory chrarite pfed poskozenim pfedméty s ostrymi hranami a
pred okujemi pfi svarovani.

e Nedérované pasové kompenzatory polozte a utahnéte a presné po ob-
vodu je pevné stahnéte Zeleznymi listami a truhlafskymi svérkami. Pro-
vrtejte kompenzétor, pfi¢emz svorky a kandlova pfiruba vytvori vrtaci
sablonu (obr. 4).

e Nedérované pfirubové kompenzatory zasunte do mezery, pevné je stah-
néte zadnimi pfirubami a Sroubovymi svérkami a pfeneste body pro ot-
vory. Potom udélejte otvory pribojnikem (obr. 5).

e Nasadte upevriovaci Srouby a utahnéte je rukou.

e U prlchozich otvord vloZte Srouby hlavou k méchu kompenzatoru, pou-
Zijte pfitom pokud mozno Srouby s plochou kulatou hlavou. V opacném
pripadé zvolte tak kratky pfesah Sroubd, aby bylo vylouc¢eno poskozeni
méchu kompenzatoru Sroubovym zavitem, a to i pfi zatizeni tlakem a
vetsim roztazeni.

e U otvorl zadni pfiruby se zavity musi konce sroubd licovat s podkladni
prirubou.

e Tésnici plocha kompenzatoru musi byt stlacovana kolem dokola rovno-
mérné.

¢ Na pozadovany utahovaci moment utahujte sroubeni pfiruby momento-
vym klicem, u kulatych kompenzétort do kfize a u pravouhlych kompen-
zatorG od roh smérem dovnitf.

¢ Na utahovaci moment utahujte srouby teprve tehdy, kdyz jsou namon-
tovany vsechny upevriovaci prvky.
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Utahovaci momenty:
PFi mérném tlaku 5 N/mm?2 vychézeji nasledujici utahovaci momenty sroubd:

Utahovaci momenty [Nm]

Svéraci plocha Sroubu

Sroub
4000 mm? 5000 mm? 6000 mm?

M10 35 45 55
M12 45 55 65
M16 60 75 90
M 20 75 90 110
M 24 90 110 130
M 30 110 140 165

(Svéraci plocha = 3itka zadni piruby x odstup roubdi)

Montaz kompenzatord pro upevnéni sponami:

¢ NepouZivejte Zadné nastroje s ostrymi hranami.

e Kompenzétor vsurite opatrné do montazni mezery. Bezpodminecné za-
brafite poskozeni tésnicich ploch.

e Mezi kompenzator a spojovaci plochy nevkladejte zadna dalsi tésnéni.

e Upevnéni kompenzatord predem zhotovenymi malymi sponami u ma-
lych svétlosti nebo s nekonecnou upevriovaci paskou spony.

Nekonecna upeviovaci paska 3"

Pro zvySeni napinaci sily omotejte upevhovaci pasku %" dvojmo. Pfipadné

pouzijte 2 spony vede sebe na kazdou manzetu. Upevriovaci material ses-

tava z ocelové pasky, sroubovych poutek a podlozek. Ocelové pasky jsou

zpravidla dodavany v rolich po 30 m.

PFi odfezavani pasky z role pocitejte s pfidavkem pro vnitini a vnéjsi presah

celkem 250 mm.

PFi montazi postupujte takto:

¢ Nasurite Sroubové poutko na pasku a jeji vnitini konec ohnéte priblizné
50 mm pod poutko. Pfi vysokém zatizeni spony omotejte pasku dvojmo
a protahnéte ji poutkem. Mezi obé na sobé lezici pasky naneste lubri-
kacni prostfedek (napr. olej bez kyselin, teflonovy sprej nebo silikonovy
olej). (obr. 6)

e Pasku zavedte ze strany do napinaciho nastroje a podlozku poloZte sou-
stfedné pod poutko Sroubu.

e Stisknéte excentrickou packu a otacenim klickou utdhnéte sponu.

e Po dosazeni potfebného napéti dotahnéte pevné fixacni sroub, povolte
kliku a odfiznéte pasku na potfebnou miru (cca 100 mm). (obr. 7)

¢ Nakonec ohnéte konec pasky dold. (obr. 8)

%" nekonecna upevnovaci paska se Snekovym zdvitem

Pfipeviiovaci materidl tvofi 1/2" nerezova upeviiovaci paska na spony a

pouzdro fixacniho Sroubu.

Paska se sSnekovym zavitem se zpravidla dodavéa v 30 m rolich. Pfi odstfi-

havani pasky z role pocitejte pro vnitini a vnéjsi presah s celkem 250 mm

navic.

Pri montazi postupujte takto:

e Pouzdro fixa¢niho Sroubu nasunte na pasku spony a vnitfni konec pasky
ohnéte cca 50 mm pod pouzdrem fixa¢niho Sroubu. Pfitom dejte pozor,
aby byl dodrzen smér zavitovych drazek podle obrazku dole.

e Druhy konec upevnovaci pasky zastréte do pouzdra fixa¢niho sroubu,
natocte ho na napinaci sroub a nakonec napnéte.

e Konec pasky zahnéte za Ucelem ochrany pred poskozenim dovnitf ke
stahovaci objimce. (obr. 9)

Opatieni pred uvedenim do provozu:

e (Qdstrarite ochranné kryty a ocistéte méch kompenzatoru od necistot.

e Zkontrolujte kompenzatory, nejsou-li poskozeny.

e Zkontrolujte zda jsou zabudovany vsechny uchytky, pevna i kluzna loZis-
ka a zda jsou funkeni.

e Pfi pfipadnych netésnostech béhem tlakové zkousky dotahnéte Srouby.

Vseobecné pokyny:

e Kompenzatory nenatirejte — rozpoustédla napadaji povrch a ni¢i méch.

e Pfi svareCskych a fezacich pracich kompenzatory zakryjte a chrarite pred
vysokymi teplotami. Anoda a katoda pfipojky elektrické svarecky musi
byt vzdy pfipojeny ke stejnému Useku vedeni a nesméji byt kompenza-
torem oddéleny.
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Vodici plech

e Vodici plechy se musi pouzit u abrazivnich médii a u rychlosti proudéni
plynu vyssich nez 30 m/s.

o \odici plechy namontujte spolecné s kompenzatorem.

e Mezi pfirubu vodiciho plechu a potrubni pfirubu se musi vzdy vlozit tés-
néni.

e Pfjinstalaci vzdy dejte pozor na smér proudéni.

Vnéjsi izolace

e Neni-li dohodnuto jinak, nesméji byt kompenzatory pfi teplotach >
200 °C izolovany zvenci.

e Aby se zabranilo tvorbé kondenzatu, mlze byt u nizsich teplot ucelné
pouzit vnéjsi izolaci.

e U strednich teplot pres 350 °C smi tloustka (I) vnéjsi izolace cinit ma-
ximalné polovinu vysky montazniho profilu. U nizsich teplot muaze byt
izolace vedena az pod podpérnou pfirubu. (obr. 10)

e Jako ochranu pred povétrnosti a pred dotykem doporucujeme upevnit
kryci plech s patficnym odstupem, aby byla zajisténa cirkulace vzduchu.

Udrzba kompenzatoru

e Po uvedeni do provozu dotdhnéte Srouby jednordzové na utahovaci
moment podle tabulky, protoze vlivem teploty mohlo dojit k sednuti
materialu kompenzatoru.

e Kontrolu provedte tyden po uvedeni do provozu a pak ji opakujte v
ro¢nich cyklech.

e Kontrolujte:

- vnéjsi poskozeni a zmény na méchu jako jsou puchyre, kfehnuti, trhli-
ny a zmény barvy,

netésnosti,

nepfipustné pohyby, presahy a vestavnou délku,

korozi a opotiebeni celého konstrukéniho prvku,

polohu predizolace,

odstrante usazeniny popela na predizolaci.

Tvrdost Shore méfend na méchu kompenzatoru. Gumové dily vsech

jakosti podléhaji prirozenému starnuti, kdy se snizuje jejich elasticita a

naopak zvysuje tvrdost Shore. Za normalnich podminek Ize pfedpokla-

dat, Ze se tvrdost Shore zvysi o 1° Shore za rok. Pfi vyssich teplotach
mUze byt tato hodnota jesté vyssi. Proto doporucujeme tvrdost Shore
pravidelné kontrolovat, a jakmile dosdhne hodnoty zhruba 80° Shore

A, kompenzatory vymeénit. Vyjdeme-li z tvrdosti Shore pfibl. 60° Shore

A, méla by zivotnost cinit 15 az 20 let. Roli hraji také opotiebeni a

vnéjsi vlivy jako ultrafialové paprsky nebo plisobeni ozonu.

o (Cistéte kompenzatory slabym mydlovym roztokem a nasledné ¢istou vo-
dou. Nepouzivejte zadné predméty s ostrymi hranami, draténé kartace
ani smirkovy papir.

Kompenzatory s montazni sparou

e Kompenzatory s montazni sparou se mohou uzavirat pouze po kontro-
le nasim séfmontérem. V takovém pfipadé se kompenzator zabuduje z
obou stran zhruba 1 m pfed misty spoje.

e Jinak mlze byt dodan montazni kufr s odpovidajicim pfislusenstvim a
navodem pro pfipojent.

Kompenzatory jako montazni sada

e Montazni sada prfedmontovana ve vyrobnim zavodé sestava zpravidla
z kompenzatoru, predizolace a vodiciho plechu k nasroubovéani nebo
navareni do kanalu.

e Montdaz probihd podobné jako u kanalovych dild nebo klapek. Mezi pfi-
rubové spoje musi byt viozena tésnéni.

e Dopravni pojistky jsou umistény na montazni mezefe a po montazi musi
byt odstranény.

Na tento ndvod k montdzi se nevztahuje povinnost revizi. Aktualni verzi si
mUzete pfipadné stdhnout z internetu na internetové strance
http://www.ditec-kt.de/downloads.en

Ridte se také technickymi Gdaji v nasem katalogu vyrobk.
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