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Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi i montazu skierowana jest do personelu
wykonujgcego montaz, obstuge, konserwacje i nadzor.

Wymieniony personel powinien przeczytaé, zrozumiec€ i przestrzegac
instrukcje obstugi.

Za szkody i zaktdcenia wynikajgce z nieprzestrzegania instrukcji
obstugi i montazu producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Dane producenta

Producent posiada prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi i
montazu. Dlatego bez pisemnego zezwolenia firmy MARTIN LOHSE
GmbH instrukcji nie wolno w cato$ci ani czesciowo kopiowad,
powielac, rozpowszechnia¢ ani uzywac do celdw konkurencyjnych.

Wszystkie prawa zastrzezone

Adres producenta:

MARTIN LOHSE GmbH

Unteres Paradies 63

89522 Heidenheim

Niemcy

Telefon: +49 (0) 7321-755-0

Faks: +49 (0) 7321-755-99
E-Mail: server.ab@lohse-gmbh.de
Internet: www.lohse-gmbh.de
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1.1

1.2

Wskazowki dotyczace instrukcji obstugi
i montazu

Wskazowki ogdélne

Niniejsza instrukcja obstugi i montazu zawiera wszystkie informacje,
ktore sg niezbedna dla

¢ transportu

e uruchomienia / wytgczenia z ruchu zasuwy lub napedu
e obstugi zasuwy lub napedu.

o fachowego usuniecia zasuwy lub napedu

Informacje dotyczgce konserwacji i napraw zamieszczone sg w
oddzielnej instrukcji serwisowej dla zasuw firmy LOHSE.

Przy pomocy instrukcji obstugi i montazu prosimy zapoznac sie z
zasuwa. Instrukcja obstugi i montazu pomaga uzytkownikowi unikng¢
niewtasciwej obstugi. Tylko postepowanie zgodne z podanym w
instrukcji gwarantuje bezpieczenstwo uzytkownikowi i zasuwie.

W instrukcji obstugi danego producenta zamieszczono informacje
dotyczace wyposazenia dodatkowego i czesci zabudowy.

Objasnienie wskazéwek ostrzegawczych, symboli i
OozZnaczen
Symbole i wskazdwki uzywane sg w opisie

¢ niebezpieczenhstwa

e ostrzezenia

e Srodkow ostroznosci

W zalezno$ci od zagrozenia ryzyko zakwalifikowane jest do jednej z
trzech grup:

NIEBEZPIECZENSTWO

Rodzaj i zrédto niebezpieczenstwa

Wskazuje na bezposrednie niebezpieczenstwo. Nie przestrzeganie
wskazowki moze spowodowacé smier¢ lub ciezkie obrazenia.

¢ Objasnienie srodkéw zapobiegawczych.

OSTRZEZENIE

Rodzaj i zrédlo niebezpieczenstwa

Wskazuje na mozliwe niebezpieczenstwa. Nie przestrzeganie
wskazowki moze spowodowacé ciezkie obrazenia lub szkody
rzeczowe.

o Objasnienie srodkéw zapobiegawczych.

Instrukcja obstugi i montazu
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UWAGA

Rodzaj i zrédlo niebezpieczenstwa

Wskazuje na mozliwe niebezpieczenstwa. Nie przestrzeganie
wskazowki moze spowodowacé srednie do lekkich obrazen lub szkody
rzeczowe.

¢ Objasnienie srodkéw zapobiegawczych.

1.3

1.4

Grupy docelowe

Niniejsza instrukcja obstugi i montazu skierowana jest do uzytkownika
i personelu fachowego. Personel fachowy w oparciu o swoje
wyksztatcenie moze wykonywac zadania i rozpozna¢ mozliwe
zagrozenia.

Personel specjalistyczny musi by¢ wykwalifikowany w zakresie
obchodzenia sie z

¢ napiecia elektrycznego
o techniki sterowania i regulaciji
e czesci znajdujgcych sie pod napieciem

Uzytkownik ustala predyspozycje personelu fachowego.
Personel fachowy montuje, obstuguje, konserwuje i nadzoruje zawory

zZasuwowe.
Przechowywanie instrukcji obstugi i montazu

Instrukcje obstugi i montazu nalezy przechowywac tak, aby byta
zawsze dostepna.
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1.5

151

Waznosé

Niniejsza instrukcja obstugi i montazu dotyczy nastepujgcych
typoszeregéw zaworéw zasuwowych i napedow firmy LOHSE:

Typy zasuw
Szereg Opis Rodzaj zasuwy
CNA Zasuwa COMPACT w wykonaniu normalnym Zasuwa otwarta-
zamknieta
CNAA Zasuwa COMPACT z przesunieciem kotnierzy Zasuwa otwarta-
zamknieta
CNA-Bi Zasuwa COMPACT obustronnie uszczelniona Zasuwa otwarta-
zamknieta
CGNA Zasuwa COMPACT do proszkéw i granulatow Zasuwa otwarta-
zamknieta
CBS Zasuwa regulacyjna COMPACT z przepong Zasuwa
regulacyjna
CBSA Zasuwa regulacyjna COMPACT z przepong z Zasuwa
przesunieciem kotnierzy regulacyjna
CGBS Zasuwa regulacyjna COMPACT z przepong do Zasuwa
proszkow i granulatow regulacyjna
CAW Zasuwa COMPACT do rzadkich czynnikéw Zasuwa otwarta-
roboczych (wody, Sciekow) zamknieta
CDS Zasuwa COMPACT z przechodzacg ptyta Zasuwa otwarta-
zamknieta
CDSV Zasuwa COMPACT z przechodzacg ptyta, ptyta Zasuwa otwarta-
zasuwy i pierscien z obrzezem hartowane zamknieta
CDSA Zasuwa COMPACT z przechodzacg ptytg z Zasuwa otwarta-
przesunieciem kotnierzy zamknieta
CDSR Zasuwa COMPACT z przechodzaca ptytg do Zasuwa do brakéw
brakow
CGDS Zasuwa COMPACT z przechodzaca ptytg do Zasuwa otwarta-
proszkow i granulatow zamknieta
CDSQ Zasuwa COMPACT z przechodzacy ptytg i Zasuwa otwarta-
kwadratowym przejsciem zamknieta
CPD Zasuwa COMPACT z przechodzacg ptytg do Zasuwa otwarta-
proszkow i granulatéw zamknieta
NAQ Zasuwa do brakéw z okragtym wlotem i Zasuwa do brakéw
kwadratowym wylotem, z obudowa zeliwng
RQS Zasuwa do brakéw z okragtym wlotem i Zasuwa do brakéw

kwadratowym wylotem, z obudowa ze stali
nierdzewnej

RQSV Zasuwa do brakéw z okragtym wlotem i
kwadratowym wylotem, z obudowg ze stali
nierdzewnej, z utwardzong ptytg i pierscieniem
zuzywalnym

Zasuwa do brakéw

AEQ Zasuwa do brakéw z kwadratowym wlotem i
wylotem, z rama uszczelniajacg na wlocie, z
obudowa zeliwng lub ze stali nierdzewnej

Zasuwa do brakéw

z 2 ptytami zasuwy, obudowa ze stali lub stali
nierdzewnej

SAQ Zasuwa z kwadratowym wlotem i wylotem, z Zasuwa do brakéw
obudowa ze stali nierdzewne;j
TA Zasuwa do brakéw, z okragltym wlotem i wylotem, | Zasuwa do brakow

TAQ Zasuwa do brakéw, z kwadratowym wlotem i
wylotem, 2 plyty zasuwy i obudowa ze stali
nierdzewnej

Zasuwa do brakéw

TRE Zasuwa do brakéw, z kwadratowym wlotem i
wylotem, z 2 ptytami zasuwy, ptyty ustawione pod
katem 15°, z obudowg ze stali nierdzewnej

Zasuwa do brakéw

GGNA Zasuwa odcinajgca z jednoczesciowg obudowg z | Zasuwa otwarta-
zeliwa sferoidalnego zamknieta

EGNA Zasuwa odcinajgca z jednoczesciowg obudowa Zasuwa otwarta-
ze staliwa stopowego zamknieta
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Instrukcja obstugi i montazu dotyczy zasadniczo takze nie
wymienionych tutaj typéw zasuw firmy LOHSE. Tutaj dostepne sg
uzupetniajgce karty katalogowe.

1.5.2 Rodzaje napedow do zasuwy COMPACT i zasuwy do brakéw

Szereg

Opis

H

Kotko reczne ze wznoszonym trzpieniem

Hns

Kotko reczne z niewznoszonym trzpieniem

VvC

Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania, skok regulowany w
kierunku otwarcia i zamkniecia, interfejs NAMUR, rowek typu T i typu C
dla wytacznika magnetycznego

VM

Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania, skok regulowany w
kierunku otwarcia i zamkniecia

Pz

Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania, skok regulowany tylko
w kierunku zamkniecia

VMV
“ZAMKNIE
TY*

Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania z nastawnym
ograniczeniem skoku przy petnym skoku w kierunku zamkniecia

VMV
“‘OTWART
v

Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania z nastawnym
ograniczeniem skoku przy petnym skoku w kierunku otwarcia

VMF “ZU*

Sitownik pneumatyczny jednostronnego dziatania, z powrotem
sprezynowym w kierunku zamkniecia

VMF “AUF*

Sitownik pneumatyczny jednostronnego dziatania, z powrotem
sprezynowym w kierunku otwarcia

T

Naped dzwigniowy skoku

Elektryczny naped nastawnika

Naped z kotem tarncuchowym

~

Naped z przektadnig stozkowg

Naped z czopem kwadratowym

Sitownik hydrauliczny

Przygotowana do napedu el. / przektadni

ZINIL|IX|Q|X|M|I

Wrzeciono wznoszace i mufa montazowa

Dzwignia szybkiego zamykania

@|n
@®

Uchwyty patgkowe (tylko w CPD)
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2 Bezpieczenstwo

2.1  0Ogodlne bezpieczenstwo

2.1.1 Niebezpieczenstwa ogodlne
Zrédta zagrozen, z ktérych wynikajg ogéine niebezpieczenstwa
¢ Niebezpieczenstwa mechaniczne
¢ Niebezpieczenstwa elektryczne

21.2 Niebezpieczenstwa spowodowane sprzetem elektrycznym

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwa spowodowane sprzetem elektrycznym

Z powodu stale wystepujgcej wilgotnosci w procesie produkcji zawory
zasuwowe napedzane elektrycznie stanowig Zrédto zagrozen.

Niebezpieczenstwo: Porazenie prgdem

e Przestrzegac¢ przepisow dotyczgcych urzgdzen elektrycznych w
pomieszczeniach wilgotnych.

2.1.3 Uzytkowanie w obszarze zagrozonym wybuchem

UWAGA W przypadku uzytkowania w obszarze zagrozonym wybuchem

Niebezpieczenstwo wybuchu spowodowane przez nieuziemione
zasuwy

¢ Po zamontowaniu zasuwa musi by¢ podtgczona do ogdinego
wyréwnania potencjatow (uziemienia)!

2.1.4 Warunki dla uzytkowania
Zasuwe wolno uzywac:

¢ w stanie sprawnym technicznie

e zgodnie z przeznaczeniem

e ze Swiadomoscig zagadnien bezpieczenstwa i zagrozen,
przestrzegajgc instrukcji obstugi i montazu

e gdy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i urzgdzenia
wylgczenia awaryjnego sg dostepne i sprawne.

Zaktocenia, ktére pogarszajg bezpieczenstwo, nalezy natychmiast
usuwac.

Instrukcja obstugi i montazu 11/88

PL Wersja 2.1.4 Bezpieczenstwo



NIEBEZPIECZENSTWO

Powazne niebezpieczenstwo obrazen przez wkiadanie reki.

Gdy zasuwa pracuje, surowo zabrania sie wkiadania reki i/lub
narzedzi do ruchomych czesci zasuwy, gdyz moze to spowodowaé
szkody osobowe i/lub rzeczowe.

e Przestrzega¢ wskazoéwek bezpieczenhstwa (patrz 2.9).

2.15

Niebezpieczenstwa resztkowe

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wciggniecia, zmiazdzenia i obciecia

Zagrozenie spowodowane przez ruchome czesci maszyny, ktore
dostepne sg po zdjeciu pokryw otworéw do kontroli dziatania lub
podobnych i przez automatycznie napedzane zasuwy.

¢ Nie wktadaé rgk ani palcow w obszar ruchomych czesci zasuwy.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo oparzen

W urzadzeniach i systemach pracujgcych przy wysokiej temperaturze
(powyzej 40° C):

Przez temperatury pracy >= 70° C:
Krétki kontakt skory (przez okoto 1 sekunde) z powierzchnig czesci
lub elementu urzgdzenia moze spowodowac oparzenia (DIN EN
ISO 13732-1)

przez temperatury pracy = 65° C:
Dtuzszy kontakt (okoto 3 sekundy) skory z powierzchnig czesci lub
elementu urzgdzenia moze spowodowac oparzenia (DIN EN ISO
13732-1).

przez temperatury pracy 55° C - 65° C:
dtuzszy kontakt (okoto 3 s - 10 s) skory z powierzchnig czesci lub
elementu urzadzenia moze spowodowac oparzenia (DIN EN ISO
13732-1).

¢ Noszenie odziezy ochronnej

2.1.6

Stan techniki

Zasuwy firmy MARTIN LOHSE GmbH zbudowane sg wedtug
aktualnego stanu techniki i znanych zasad bezpieczenstwa pracy.
Jednakze podczas uzywania powstajg zagrozenia dla ciata i zycia
uzytkownika lub osob trzecich lub moze nastgpi¢ pogorszenie
wiasdciwosci zasuwy i innych wartosci rzeczowych, gdy

e zasuwa nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem

e zasuwa obstugiwana jest przez osoby nieprzeszkolone (patrz
rozdz. 1.3)

e zasuwa niewlasciwie zostata zmieniona lub przebudowana
o wskazowki bezpieczenhstwa nie sg przestrzegane lub wykluczone

12/88
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2.2

221

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Zasuwy firmy LOHSE stosuje sie jako zasuwy odcinajgce lub
regulacyjne dla czynnikow zdolnych do ptyniecia - zgodnie z
warunkami podanymi w 2.2.1 i 2.2.2. Nalezy uwzgledni¢ dobor
materiatéw odpowiednio do czynnika roboczego.

W wyjatkowych przypadkach w okreslonych typach zasuw mozliwe sg
czynniki gazowe - tlen i sprezone powietrze. Te czynniki robocze
wolno stosowac¢ wytgcznie po uzgodnieniu z firmg MARTIN LOHSE
GmbH. Przy tych czynnikach zasuwy i przytacza muszg by¢
bezwzglednie pozbawione smardw.

Zasuwe uruchamia sie wg wyboru recznie, sitownikiem
pneumatycznym, dzwignig skoku, elektrycznym napedem nastawnika,
kotem fancuchowym, dzwignig szybko zamykajacg, napedem z
przektadnig stozkowa, przytgczem z czopem kwadratowym lub
sitownikiem hydraulicznym.

W zasuwach LOHSE wolno montowa¢ wytgcznie oryginalne napedy
LOHSE lub napedy dopuszczone przez firme MARTIN LOHSE GmbH.
Napedy LOHSE wolno montowa¢ wytgcznie na zasuwach LOHSE.

Dopuszczalna max. temperatura pracy

Oznaczenie typu max. temperatura pracy

CNA, CNAA, CNA-Bi, CBS, CBSA, CDS,

CDSV, CDSA, CDSR, EGNA, GGNA 120°C

CGNA, CGBS, CGDS, CAW, CDSQ, CPD,

NAQ, RQS, RQSV, AEQ, SAQ, TA, TRE, TAQ 80" C

Dane stanowig wytyczne, w poszczegolnych przypadkach nalezy przestrzegac
potwierdzenia zamdwienia lub dokumentacji.
Na zapytanie mozliwe sg zasuwy przeznaczone do pracy przy wyzszych

temperaturach!
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222 Dopuszczalne max. cisnienie pracy p [bar]

Oznaczenie typu DN 50 — 300 (znamionowa@ w mm)
25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300

CNA /CNAA / CNA-Bi 8 8 8 8 8 8 8 8 6
CAW 8 8 8 6 6 6 6 4 4
CBS/CBSA 8 8 8 8 8 8 8 8 6
CGNA/CGBS 6 6 6 6 6 6 6 6 4
CDS/CDSV/CDSA/CDSR 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 6
CGDS 6 6 6 6 6 6 6 4 4
cDSsQ 4
CPD 2 2 2 2 2 2 2
NAQ/RQS /RQSV 8 8 8 8 4
AEQ 8 8 8 4
SAQ

TA 4 4 4 4 4 2
TRE 4 4 4 2
TAQ 4 4 4 2
EGNA / GGNA 10 10 10 10 10 10 10 8 6
Na zapytanie mozliwe sg zasuwy przeznaczone do pracy przy wyzszych temperaturach!

W przypadku zasuw specjalnych przestrzega¢ max. cisnien pracy okreslonych w potwierdzeniu zaméwienia lub dokumentaciji!
Oznaczenie typu DN 350 — 1400 (znamionowa@ w mm)

350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600

CNA / CNAA / CNA-Bi 6 6 4 4 4 2,5 2,5 2,5 1,5 1,5 1,5

CAW 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 1,5 1,5 1,5 1,5

CBS/CBSA 6 6 4 4 4

CGNA/CGBS 4 4

CDS/CDSV/CDSA/CDSR 6 6 4 4 4 2,5 2,5 2,5 1,5 |15 1,5 1,5
CGDSs 4 4

CcbhsQ 4 2

CPD 2 2

NAQ/RQS /RQSV 4 2 2 2

AEQ 4 2 2 2 1 1

SAQ 2,5 2 2 2 2

TA 2 2 2 2 2

TRE 2 2 2

TAQ 2 2 2

EGNA / GGNA 6 4 4 4 3

Na zapytanie mozliwe sg zasuwy przeznaczone do pracy przy wyzszych temperaturach!

W przypadku zasuw specjalnych przestrzega¢ max. cisnien pracy okreslonych w potwierdzeniu zaméwienia lub dokumentacji!
14/88 Instrukcja obstugi i montazu
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2.3 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Kazde uzytkowanie, ktére wykracza poza uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem, uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem. Firma
MARTIN LOHSE GmbH nie odpowiada za szkody osobowe i
rzeczowe, ktére wynikajg z uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem.

2.4 Przebudowa i zmiany

UWAGA Przebudowa i zmiany

Nie wykonywac¢ zadnej przebudowy ani zmian zasuwy, ktére ujemnie
wplywajg na bezpieczenstwo zasuwy.

Nie usuwac oznakowan i tabliczek znamionowych!

2.5 Kontrole

Kontrolowac i regularnie szkoli¢ personel obstugi w zakresie prac
wykonywanych ze swiadomos$cig bezpieczehstwa i zagrozen oraz
przestrzegania instrukcji obstugi i montazu.

2.6  Wyposazenie zabezpieczajace

W razie potrzeby nosi¢ sprzet ochrony osobiste;.
Sprzet ochrony osobistej obejmuje

e buty ochronne

¢ rekawice ochronne

¢ okulary ochronne

e kask ochronny

e ochrone stuchu

Sprzet ochrony osobistej nalezy zawsze dopasowac do ttoczonego
czynnika roboczego.

2.7 Ochrona przed hatasem

Zasuwa wytwarza hatas na poziomie ponizej 70 dB (A).

W przypadku zamontowania zaworu sterujgcego poziom ciggtego
ci$nienia akustycznego moze by¢ wyzszy w zalezno$ci od rodzaju
zaworu.

2.8  Dodatkowe uregulowania

Dla pracy zasuwy obowigzujg w kazdym przypadku zakfadowe i
lokalne przepisy b.h.p.
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2.9 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace zasuw i
napedoéw

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo obrazen przez zmiazdzenie

Napedy jednostronnego dziatania w razie zamkniecia lub odtgczenia

zasilania zasuwy sprezonym powietrzem mogg przemiescic sie w

potozenie "otwarcia" lub "zamkniecia".

¢ Nie wktadaé ragk i palcéw w obszar czesci ruchomych zasuwy, gdy
naped nie osiggnat potozenia korcowego.

Napedy automatyczne, zasilane energig, mogg przemiesci¢ zasuwe
w potozenie "zamkniecia" lub "otwarcia".

o Odtgczy¢ doptyw energii od napedu nastawnika przed pracami
konserwacji lub naprawy zasuwy z napedem nastawnika oraz
podczas montazu i demontazu zasuwy z rurociggu.

OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo obrazen przez gorace lub zimne
powierzchnie, niebezpieczne lub szkodliwe dla zdrowia
materiaty.

Upewnic sig, czy personel, ktory przy zasuwie pracuje, instaluje ja,
obstuguje lub naprawia, zostat odpowiednio przeszkolony. Uniknie

sie wtedy niepotrzebnych uszkodzen i wypadkéw lub obrazen
personelu.

Upewnic sig, czy personel pracujgcy przy montazu i konserwaciji
zapoznat sie z:

e procedurg montazu i demontazu zasuwy w przewodzie
procesowym

¢ specjalnymi i mozliwymi ryzykami procesu

e najwazniejszymi przepisami bezpieczehstwa pracy

e zagrozeniami podczas pracy przy wyposazeniu znajdujgcym sie
pod ci$nieniem i podczas obchodzenia sie z gorgcymi i zimnymi
powierzchniami

e zagrozeniami podczas obchodzenia sie z niebezpiecznymi i
szkodliwymi dla zdrowia materiatami.

T4’

OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo obrazen przez niekontrolowany wyplyw
czynnika roboczego

Przekroczenie danych projektowych zasuwy moze doprowadzi¢ do
szkdd i niekontrolowanego wyptywu czynnika roboczego
znajdujgcego sie pod cisnieniem.

&

¢ Nie przekraczac¢ danych projektowych zasuwy!
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NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen przez zasuwe znajdujaca sie pod
cisnieniem

Roztozenie lub demontaz zasuwy znajdujgcej sie od cisnieniem
powoduje niekontrolowang utrate cisnienia. Zawsze izolowaé
odpowiednig zasuwe w systemie rurociggow; usungc cisnienie i
czynnik roboczy z zasuwy przed pracami przy zasuwie.

¢ Nie rozktada¢ ani nie usuwac¢ zasuwy z rurociggu, gdy zasuwa
zasilana jest ciSnieniem.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen przez trujgce lub szkodliwe dla
srodowiska materiaty

¢ Poinformowac¢ sie o wiasciwosciach czynnika roboczego. Chroni¢
siebie i Srodowisko przed szkodliwymi i trujgcymi materiatami.

e Przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w kartach
charakterystyki niebezpiecznych substancji opublikowanych przez
producenta.

¢ Upewnic sie, ze podczas prac konserwacyjnych do rurociggu nie
dostanie sie zaden czynnik.

¢ Nosi¢ sprzet ochrony osobistej przepisany dla zasilanego
czynnika roboczego.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen przez wiszace fadunki

Zwrdéci¢ uwage na ciezar podczas transportu i manipulowania
zasuwa.

Zasuwy nigdy nie podnosi¢ za naped, wyposazenie dodatkowe,
zamontowane czesci lub rurocigg. Stosowaé odpowiednie zawiesie
zwracajac uwage na punkt ciezkosci.

¢ Nie wchodzi¢ pod wiszgcy tadunek.

OSTRZEZENIE

/2\

Niebezpieczenstwo obrazen przez ciezkie przedmioty
Przestrzegaé ciezaru zasuwy.

e Uzywac odpowiednich srodkow transportowych.

UWAGA

Uszkodzenia przez uzycie niedozwolonych napedow
Uzycie niedozwolonych napedéw prowadzi do uszkodzeh zasuwy.

o Uzywaé wytgcznie oryginalnych napedéw firmy LOHSE lub
napedéw dopuszczonych przez firme LOHSE.

Instrukcja obstugi i montazu
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Transport i magazynowanie

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen przez ciezkie przedmioty
Przestrzegaé ciezaru zasuwy.

e Uzywacé odpowiednich srodkéw transportowych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen przez przewrocenie sie zasuwy
Przestrzega¢ wielkosci zasuwy

e Uzywaé zawsze odpowiedniego srodka transportu i zabezpieczyé
zasuwe przed wywroceniem sie i upadkiem.

NIEBEZPIECZENSTWO

B>

Niebezpieczenstwo obrazen przez wiszace fadunki
Podczas transportu i manipulowania przestrzegac¢ ciezaru zasuwy.
Nie wchodzi¢ pod wiszacy tadunek

=1r

Nosi¢ sprzet ochrony osobistej obejmujgcy
e kask ochronny
e buty ochronne

¢ rekawice ochronne
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3.1 Odpowiednie zawiesie lub srodek transportu

Zwroci¢ uwage na ciezar podczas transportu zasuwy. Zasuwe
transportowa¢ zawsze przy pomocy odpowiedniego srodka transportu.

Zasuwy Zawiesie/srodek transportu
[DN] udzwig [kg]

<= 500 1000

<= 800 3000

<=900 6000

<=1200 10000

> 1200 15000

Wielko$¢ zasuwy patrz arkusz wymiarowy.

3.2 Transport

O

Po odbiorze zasuwy firmy LOHSE sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen
H transportowych.
GEFAHR Uszkodzenie armatury

Podczas transportu zasuwy nie podnosi¢ za naped nastawnika.

e W celu podniesienia zasuwy przymocowac¢ wtasciwe zawiesia w
odpowiednich miejscach tylko na korpusie gtéwnym (patrz
przyktady).. Zamocowana zasuwa musi by¢ wywazona
(przestrzegac¢ punktu ciezkosci).
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Na ponizszych rysunkach pokazano przyktadowo rézne punkty
zamocowania.

Punkt zamocowania na
obudowie
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Punkt zamocowania do Srub
oczkowych na przytgczu
kotnierza

Dodatkowo do zaznaczonych tutaj punktéw zawieszenia zasuwe
mozna zawiesi¢ dodatkowo w punktach wymienionych w rozdziale
4.1.

3.3 Magazynowanie

Zasuwe magazynowac¢ na odpowiednim podfozu w miejscu suchym i
czystym.

Zabezpieczy¢ zasuwe przed zanieczyszczeniami.

Jesdli magazynuje sie dtuzej niz 12 miesiecy, nalezy wymieni¢ zespét

H uszczelnienia.
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4.1

Montaz / demontaz

Instrukcja montazu

Przed montazem nalezy usung¢ zabezpieczenia transportowe
(zatyczki). Zasuwe montuje sie srubami od kotnierza rurociggu do
kotnierza rurociggu oraz srubami, ktére wkreca sie w otwory gwintowe
obudowy, z zachowaniem danych wiasciwych dla produktu zgodnie z
4.1.2-4.1.6.6.

Od szerokosci znamionowej DN300 nalezy zautomatyzowane napedy
dodatkowo podeprzed, jezeli pozycja montazu zasuwy jest odchylona
od pionu o wiecej niz 30°.

Unika¢ drgan. Jesli nie mozna unikngé drgan, naped zasuwy nalezy
zasadniczo dodatkowo podeprzeé. Drgania mogg spowodowaé
obluzowanie sie potgczen srubowych pomimo zabezpieczenia $rub!

W przypadku zasuw o szerokosci znamionowej od DN800 nalezy
ponadto obowigzkowo przymocowaé zasuwe podczas montazu w
przewidzianych do tego celu otworach za pomocg odpowiedniego
materiatu mocujgcego.

Pozycje otworéw mocujgcych podane sg w przynaleznym arkuszu
wymiarowym.
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Gwarantuje to nienaganng funkcje zasuwy.

W celu uszczelnienia potgczen kotnierzowych pomiedzy powierzchnie
kotnierzy nalezy wtozy¢ odpowiednie uszczelki.

W przypadku zasuwy typu ,AEQ" i ,CDSQ" nie wolno po stronie
wlotowej wktadac zadnej uszczelki.

NIEBEZPIECZENSTWO Uszkodzenia przez niewtasciwie zamontowang zasuwe
Niewfasciwie zamontowana zasuwa powoduje uszkodzenia.

e Zwroci¢ uwage na wiasciwy montaz zasuwy.

411 Zalecenie montazowe

Aby unikng¢ zablokowania zasuwy wskutek zakleszczenia
materiatu, nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen
montazowych:

4111 Zasuwa LOHSE COMPACT

Jezeli zezwala na to sytuacja montazowa, nalezy zasuwe
LOHSE COMPACT z serii CNA, CNAA, CNA-Bi, CGNA, CBS,
CBSA, CGBS, CAW montowac z napedem u gory.

4.1.1.2 Zasuwa LOHSE COMPACT z przechodzaca ptyta

Jezeli zezwala na to sytuacja montazowa, nalezy zasuwe
LOHSE COMPACT z przechodzgca ptytg z serii CDS, CDSV,
CDSA, CDSR, CGDS, CDSQ montowac¢ z napedem na dole.
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4.1.1.3 Zasuwa LOHSE do brakéw

Jezeli zezwala na to sytuacja montazowa, nalezy zasuwe
LOHSE do brakéw z serii NAQ, RQS, RQSV, AEQ, SAQ, TA,
TAQ, TRE montowac w pozycji poziome;j.

Podtoga

Jezeli sytuacja montazowa nie zezwala na montaz w pozycji
poziomej, tolerowana jest zabudowa pionowo.
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Podioga

NIE ZALECA SIE zabudowy ortogonalnej!

Podtoga
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4.1.2

Zasuwe zamontowac bez
naprezen (nie naprezac¢ obudowy
przy mocowaniu kotnierzy
Srubami przelotowymi).

Kotnierz wspotpracujgcy
rurociggu musi by¢ ptasko-
réwnolegly do zasuwy.

Kotnierz wspotpracujacy
rurociggu nie moze wykazywac
Zadnego przesuniecia.

4.1.3

Montaz pomiedzy kotnierzami

Upewnic¢ sig, czy uszczelniane powierzchnie kotnierzy nie sg
zanieczyszczone oraz czy sg czyste.

Montaz koncowej armatury

UWAGA

Uszkodzenia rzeczowe

o Jesli uzywa sie jako zasuwy koncowej, po stronie wylotowej
wymagany jest kotnierz wspotpracujacy.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen przez zmiazdzenia i
niekontrolowany wyptyw czynnika roboczego

e Uzytkownik musi zabezpieczy¢ obszar niebezpieczny (organ
zamykajgcy / wypltywajacy czynnik roboczy) przy pomocy
odpowiedniego urzgdzenia zabezpieczajgcego.

41.4

Momenty dokrecenia
Dla $rub do mocowania kotnierzowego zasuwy.

Ponizej wymienione wartosci to tylko wytyczne dla niesmarowanych
potgczen srubowych wykonanych z tworzyw o wytrzymatosci na
rozcigganie 700 MPa. Dodatkowe smarowanie gwintu zmienia
wspoétczynnik tarcia i prowadzi do niemozliwych do okreslenia
stosunkow dociggania.
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4.1.4.1 Gwinty metryczne

@ Sruby

M16

M20

M24

M27

Moment dokrecenia

125 Nm

240 Nm

340 Nm

500 Nm

Podane wartosci sg jedynie wytycznymi.

@ Sruby

M36

M39

M45

Moment dokrecenia

700 Nm

900 Nm

1200 Nm

1400 Nm

2000 Nm

4.1.4.2 Gwinty UNC

@ sruby

®/g" UNC

%,“ UNC

"Ig* UNC

Moment dokrecenia

125 Nm

240 Nm

280 Nm

& Sruby

1“UNC

1.%g“ UNC

1.%4“UNC

Moment dokrecenia

400 Nm

700 Nm

630 Nm

@ sruby

15/8* UNC

17/g“ UNC

Moment dokrecenia

1028 Nm

1258 Nm
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4.1.5 Kierunek cis$nienia / kierunek przeptywu
¢ Kierunek montazu podany jest na zasuwach przy pomocy strzafki,
ktéra znajduje sie na obudowie lub jarzmie.

e W przypadku wszystkich typéw zasuwy (patrz 1.5) (za wyjgtkiem
CNA i CNAA), strzatka pokazuje kierunek przeptywu.

P1=pP2

e W przypadku zasuw typu CNA i CNAA strzatka pokazuje kierunek
cidnienia, tzn. przy zamknietej zasuwie cisnienie P1 musi by¢
wieksze od cisnienia P2. Wyzsze cisnienie powoduje doci$niecie
ptyty zasuwy do uszczelki.

e Typy zasuw bez strzatki obcigzone sg z obydwu stron
jednakowym cisnieniem.

4.1.6 Wymiary przylgczenia kotnierzy

UWAGA Uszkodzenia rzeczowe przez btedne diugosci srub
Unika¢ uszkodzenia zasuwy przez zbyt dtugie sruby.

e Przestrzegac gtebokosci gwintu w obudowie (tmax) i wybraé
odpowiednie $ruby (dtugosci).

e Przestrzega¢ wskazoéwek podanych na karcie zawieszonej na
zasuwie.
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4.1.6.1 Wybor dlugosci srub
Dtugosé srub do otwordéw gwintowych wynika z dodania:
o uzytecznej gtebokosci gwintu (tmax)
e grubosci uszczelki kotnierza
e grubosci podktadek
e grubosci kotnierza, krawedzi, opaski
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4.1.6.2 Otwory kotnierza weditug DIN EN 1092-1 PN10
Typ zasuwy:
CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA, CGNA, CGBS

Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej T
gfebokosci gwintu
P 4 | TR —— E _‘, N—r i em ..E _‘,
Z = 4 =
(=] [=]
tom T the
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Srednice znamionowe DN 50 — 300
Srednica znamionowa DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Koto osi otworéw-@ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e Liczba otworéw gwintowych 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4 4 4 4 4
Wielko$¢ gwintu M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu tmax [mm] 12 12 12 12 12 16 16 20 20
Srednice znamionowe DN 350 — 1000
Srednica znamionowa DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
Koto osi otworéw-@ k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 1160
e Liczba otworéw gwintowych 12 12 16 16 16 20 20 24 24
o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Wielko$¢ gwintu M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33
Uzyteczna gteboko$¢ gwintu tmax [mm] 20 23 30 30 35 40 45 45 45
Srednice znamionowe DN 1200 — 1400
Srednica znamionowa DN [mm] 1200 1400
Koto osi otworéw-@ k [mm] 1380 1590
e Liczba otworéw gwintowych 28 24
o Liczba otworéw przelotowych 4 12
Wielko$¢ gwintu M M36 M39
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu tmax [mm] 45 45
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Typ zasuwy:
CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, CPD, TA

Przedstawienie form otworéw T
gwintowych przy uzytecznej
gfteboko$ci gwintu

DN
DN
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Srednice znamionowe DN 50 — 300
Srednica znamionowa DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Koto osi otworéw-@ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e Liczba otworéw gwintowych 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4 4 4 4 4
Wielko$¢ gwintu M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Uzyteczna gtebokosé gwintu tmax [mm]
wszystkie typy, za wyjgtkiem TA + CPD 12 12 12 12 12 16 16 20 20
Zasuwa typ TA 12 16 16 20 20
Zasuwa typ CPD 10 10 10 10 10 10 10
Srednice znamionowe DN 350 — 1000
Srednica znamionowa DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
@ kota osi otworéw k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 1160
e Liczba otworéw gwintowych 12 12 16 16 16 20 20 24 24
o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Wielkos$¢ gwintu M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu tmax [mm]
wszystkie typy, za wyjgtkiem TA + CPD 20 23 30 30 35 40 45 45 45
Zasuwa typ TA 20 23 28 28 28 28
Zasuwa typ CPD 12 12

Srednice znamionowe DN 1200 —1400

Srednica znamionowa DN [mm] 1200 1400 1600

@ kota osi otworéw k [mm] 1380 1590 1820

e Liczba otworéw gwintowych 28 32 36

o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4

Wielko$¢ gwintu M M36 M39 M45

Uzyteczna gtebokos¢ gwintu tmax [mm]

wszystkie typy, za wyjgtkiem TA + CPD 45 45 50

Zasuwa typ TA

Zasuwa typ CPD
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Typ zasuwy:

EGNA, GGNA
Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej S
gfebokosci gwintu
P 4 | TR —— E N—r i em ..E
__J 1
z z
a a
tom T the
Srednice znamionowe DN 50 — 300
Srednica znamionowa DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Koto osi otworéw-@ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e Liczba otworéw gwintowych 2 2 2 2 2 2 2 4 4
o Liczba otworéw przelotowych 2 2 6 6 6 6 6 8 8
Wielkos$¢ gwintu M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Uzyteczna gteboko$¢ gwintu tmax [mm] 9 9 9 9 10 10 12 12 12
Srednice znamionowe DN 350 — 600
Srednica znamionowa DN [mm] 350 400 450 500 600
Koto osi otwordw-@ k [mm] 460 515 565 620 725
e Liczba otworéw gwintowych 4 6 6 8 8
o Liczba otworéw przelotowych 8 10 10 12 12
Wielko$¢ gwintu M M20 M24 M24 M24 M27
Uzyteczna gteboko$¢ gwintu tmax [mm] 15 15 15 20 20
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4.1.6.3 Otwory do zamontowania kotnierza standardu firmy
LOHSE z gwintem metrycznym

Typ zasuwy:
NAQ, RQS, RQSV

Strona wlotu wedtug DIN EN 1092-1 PN10:

DN 150-200 DN 250-300 DN 400

Strona wylotu wedtug standardu LOHSE:

Otwory kotnierza i wymiary wewnetrzne po stronie wylotowej
kotnierza:

0 o _I 2 7%
Ii J‘ o i; ;l
& 0; mI
< B »>
DN 150-200 DN 250-300
Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej
gteboko$ci gwintu
PR 7 | S :
1
=z
o
t
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Srednice znamionowe DN 150 — 500

Srednica znamionowa DN [mm] 150 200 250 300 400 500
@ kota osi otworéw k [mm] 240 295 350 400 515 620
e Liczba otworéw gwintowych 4 4 8 bzw. 4 8 bzw. 4 12 20

o Liczba otwordw przelotowych 4 4 4 4 4

Wielko$¢ gwintu M M20 M20 M20 M20 M24 M24
Odstep otwordw | [mm] 170 121
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu t [mm] 18 20 22 22 24 34

L [mm] 163 217 267 317 418 520
B [mm] 167 215 270 335 435 540
a [mm] 92 117 142 167 218 270
b [mm] 75 100 125 150 200 250
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Typ zasuwy:
AEQ

Strona wlotu wedtug standardu LOHSE:

|
N

DN 500/600

Strona wylotu wedtug standardu LOHSE:

Otwory kotnierza i wymiary wewnetrzne po stronie wylotowej
kotnierza:

) ®
® D

DN 150-250

DN 500/600
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Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej
gtebokosci gwintu

3
LIS
Srednice znamionowe DN 150 — 600
Srednica znamionowa DN [mm] 150 200 250 300 350 400 500 600
I kota osi otworéw k [mm] 240 295 350 515
e Liczba otworéw gwintowych 4 4 4 2 3 8 4 4
o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4 10 13 8 16 16
Wielkos$¢ gwintu M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M27
Odstep otwordw | [mm] 129 110 170 121 143
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu t [mm] 18 20 22 24 26 24 34 35
Kat w [°] 11,25
L [mm] 156 211 260 317 367 418 520 620
B [mm] 167 222 270 335 385 437 540 640
a [mm] 83 111 135 167 192 218 270 320
b [mm] 73 100 125 150 175 200 250 300
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Typ zasuwy:
TAQ, TRE

wedtug standardu LOHSE:

®-
G

G

DN 150/200 DN 250/300 DN 350/400 DN 500-700

Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej T
gtebokosci gwintu

z =z
=] a
t o Tt
Srednice znamionowe DN 150 — 600
Srednica znamionowa DN [mm] 150 200 250 300 350 400 450 500 600
e Liczba otworéw gwintowych 2 2 4 4 6 6 8 8 8
o Liczba otworéw przelotowych 6 6 8 8 10 10 12 12 12
Wielko$¢ gwintu M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M24 M27
Odstep otwordéw | [mm] 118 143 112 129 110 126,5 112 121 143
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu t [mm] 18 18 18 18 20 20 20 20 23
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Typ zasuwy:
SAQ

Strona wlotu wedtug standardu LOHSE:

Strona wylotu wedtug standardu LOHSE:

Darstellung der
Gewindelécherformen mit
nutzbarer Gewindetiefe

DN

DN

40/88
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Strona wlotu wedtug standardu LOHSE:

Nennweiten DN 400 — 800

Srednica znamionowa DN [mm] 400 500 600 800
e Liczba otworéw gwintowych 4 4 4 5
o Liczba otworéw przelotowych 14 16 16 18
Wielkos$¢ gwintu M M16 M20 M20 M20
Odstep otwordw | [mm] 125 113 132 153
Odstep otworéow J [mm] 103 123 145 186
Odstep otworéw K [mm] 103 123 145 155
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu t [mm] 21 16 16 23

Strona wylotu wediug standardu LOHSE:

Nennweiten DN 400 — 800

Srednica znamionowa DN [mm] 400 500 600 800
e Liczba otworéw gwintowych 17 18 18 23
o Liczba otwordw przelotowych 0 0 0 0
Wielkos¢ gwintu M M12 M12 M12 M12
Odstep otwordw | [mm] 99 122 150 135
Odstep otworéw J [mm] 130 150 187 208
Odstep otworéw K [mm] 110 109 131 170
Odstep otwordw L [mm] 180 246 290 217
Uzyteczna gtebokos¢ gwintu t [mm] 15 15 17 20
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4.1.6.4 Otwory do zamontowania kotnierza ANSI B 16.5 klasa

150

2 DN 700: ANSI B 16.47 klasa 150

Typ zasuwy:

CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA CGNA, CGBS, CDS,

CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, TA

Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej
gteboko$ci gwintu

DN

DN

42/88
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Srednice znamionowe DN 50 — 300
Srednica znamionowa DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Srednica znamionowa [cal] 2 21/, 4 5 6 8 10 12
@ kota osi otworéw k [cal] 434 | 5%, 7Y | 8y | 9y | 1134 | 14ty | 17
e Liczba otworéw gwintowych 4 4 4 4 4 4 8 8
o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4 4 4 4
Wielko$¢ gwintu G [cal] 5/ 8 5/ 8 5/ 8 5 8 3/4 3/4 3/4 7/3 Y 8
Uzyteczna gtebokosé gwintu tmax [cal]
wszystkie typy, za wyjgtkiem TA Y 2 Y 2 Y 2 Y 2 Y 2 5 8 5/ 8 5 8 &
Zasuwa typ TA Y, 5/g 5/g 5lg 3,
Srednice znamionowe DN 350 — 1000
Srednica znamionowa DN [mm9 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
Srednica znamionowa [cal] 14 16 18 20 24 28 32 36 40
@ kota osi otwordw k [cal] 1834 | 20 Ya | 2234 | 25 | 20Y2 | 34 | 38Y5 | 4234 | 474
e Liczba otworéw gwintowych 12 12 16 16 24 24 28 32
o Liczba otworéw przelotowych 4 4 4 4 4 4 4
Wielko$¢ gwintu G [cal] 1Yg | 1Yg | 1Ya | 1Y | 1Yo | 1Y | 1Y
Uzyteczna gtebokosé gwintu tmax [cal]
wszystkie typy, za wyjgtkiem TA 3, Ig 136 | 1 3/16 13 | 1 9/16 134 1 3/4 134
Zasuwa typ TA 3/4 7/8 1 1/3 1 1/8 1 1/3 1 1/3
Srednice znamionowe DN 1200 - 1600
Srednica znamionowa DN [mm] 1200 1400
Srednica znamionowa [cal] 48 56
@ kota osi otworéw k [cal] 56 65
e Liczba otworéw gwintowych 40 44
o Liczba otworéw przelotowych 4 4
Wielkos¢ gwintu G [cal] 1Y, | 1%
Uzyteczna gltebokos$¢ gwintu tmax [cal]
wszystkie typy, za wyjgtkiem TA 12 1/2 14 1/4
Zasuwa typ TA
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Typ zasuwy:

EGNA, GGNA
Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej §
gfebokosci gwintu
[y A | PER—— ..Q G R 0
1 1
z z
o o
Qt_-b M#’
Srednice znamionowe DN 50 — 300
Srednica znamionowa DN [mm9 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Srednica znamionowa [cal] 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12
I kota osi otworéw k [cal] 4 3/4 5 1/2 6 7 1/2 8 1/2 9 1/2 11 3/4 14 1/4 17
e Liczba otworéw gwintowych 2 2 2 2 2 2 2 4 4
o Liczba otworéw przelotowych 2 2 6 6 6 6 6 8 8
Wielko$¢ gwintu G [cal] 5/g 5/s 5/g 5/s 3, 34 3, /g /g
Uzyteczna gtebokos$¢ gwintu tmax [cal] 1 32 11 32 1 32 11/ 32 3 8 3 8 15/ 32 15/ 32 15/ 32
Srednice znamionowe DN 350 — 600
Srednica znamionowa DN [mm9 350 400 450 500 600
Srednica znamionowa [cal] 14 16 18 20 24
@ kota osi otworéw k [cal] 1834 | 204 | 2234 | 25 | 29%/>
e Liczba otworéw gwintowych 4 6 6 8 8
o Liczba otworéw przelotowych 8 10 10 12 12
Wielkosé gwintu G [cal] 1 1 1Yg | 1Ys | 14
Uzyteczna gteboko$¢ gwintu tmax [cal] 19/ 32 19/ 32 19/ 32 13/ 16 13/ 16
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4.1.6.5 Otwory do zamontowania kotnierza standardu firmy
LOHSE z gwintem UNC

Typ zasuwy:
NAQ, RQS, RQSV

Strona wlotu wedtug ANSI B16.5 Class 150:

(&) ]

DN 150-200 DN 250
6 -8") (10"

Strona wylotu wedtug standardu LOHSE:

Otwory kotnierza i wymiary wewnetrzne po stronie wylotowej

kotnierza:
@ ® @ ® QI ¥
Y, ), Y, 0, ‘“I i
A 4
: . B,
DN 150-200 DN 250
6 -8) (10%)
Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej
gtebokosci gwintu
PR A | R .40
:[
=z
o
Qt—-b
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Srednice znamionowe DN 150 — 250

Srednica znamionowa DN [mml] 150 200 250

@ kota osi otworéw k [cal] 6 8 10

o Liczba otworéw gwintowych 91/> 1134 14 Y4

o Liczba otworéw przelotowych 4 4 8 bzw. 4

Wielkos$¢ gwintu G [cal] 4 4 4

Uzyteczna gteboko$é gwintu t [cal] 3/4 3/4 7Ig

Srednica znamionowa DN [cal] 11/46 34 7Ig

L [mm] 163 217 267

B [mm] 167 215 270

a [mm] 92 117 142

b [mm] 75 100 125
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Typ zasuwy:
AEQ

Strona wlotu wedtug standardu LOHSE:

DN 150-250 DN 300
67-107) (14"

Strona wylotu wedtug standardu LOHSE:

Otwory kotnierza i wymiary wewnetrzne po stronie wylotowej
kotierza:

D Y o |
, i _.
ey, @D ®© !
<+ B >
DN 150-250
(610
Przedstawienie form otworéw
gwintowych przy uzytecznej
gtebokosci gwintu
P A | R 0
_'J
=z
o
t
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Srednice znamionowe DN 150 — 350

Srednica znamionowa DN [cal] 150 200 250 300
@ kota osi otworow k [cal] 6 8 10 14
e Liczba otworéw gwintowych 9% 11 3/4 14 1/4
o Liczba otwordw przelotowych 4 4 4 3
Wielkos¢ gwintu G [cal] 4 4 4 13
Odstep otworéw | [cal] ¥ 34 7Ig 1
Uzyteczna gtebokos$é gwintu t [cal] 45/16
Srednica znamionowa DN [cal] 1146 3/4 /g 1
L [mm] 156 211 260 317
B [mm] 167 222 270 335
a [mm] 83 111 135 167
b [mm] 73 100 125 150
4.1.6.6 Dalsze wymiary przytgcza kotnierzowego
np. JIS, BS, patrz dodatkowa karta danych.
4.2 Demontaz
UWAGA Niebezpieczenstwo obrazen podczas demontazu
Demontazu zasuwy nalezy dokonywac tylko przy wytgczone;j
instalacji. Ponadto instalacje nalezy zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym rozruchem. Dotyczy to réwniez zatgczonych przed
nig i za nig maszyn i pomp.
e Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa podanych w punkcie 2.
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5 Konserwacja

5.1 Informacje ogdéine

Eksploatacja zasuw firmy LOHSE nastepuje bez probleméw i prawie
bez konserwaciji. Prace konserwacyjne zalezg od typu zasuwy i
warunkéw pracy.

Aby osiggna¢ optymalny okres uzytkowania zasuwy nalezy
wykonywacé regularng konserwacje. Sprawdzi¢ zasuwe, zamontowany
naped i wyposazenie dodatkowe, aby zapewni¢ pewng i bezawaryjng
prace. Potagczenia kotnierzowe sprawdzi¢ pod wzgledem momentéw
dokrecenia $rub kotnierzy oraz uszczelek kotnierzy (patrz dane
producenta).

5.2  Wskazoéwki bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo obrazen przez niekontrolowany wyptyw
czynnika roboczego

Przed pracami konserwac;ji i napraw usungc i prace czyszczenia
cisnienie i zabezpieczy¢ (np. przez wylgczenie pomp i maszyn)
odcinek rurociggu przed i za zasuwg. Zabezpieczy¢ wyposazenie
przed

e przypadkowym wigczeniem
e oproznieniem przewoddéw

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo wciggniecia, zmiazdzenia i obciecia.
Zagrozenie przez ruchome czesci maszyny.

¢ Urzadzenia zabezpieczajgce wolno usuwac tylko dla prac
konserwacji, czyszczenia i napraw.
Po zakonczeniu prac nalezy ponownie zamontowaé wszystkie
czesci - urzagdzenia zabezpieczajace, ktére stuzg bezpieczenstwu.

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo obrazen przez sitownik pneumatyczny lub
hydrauliczny znajdujacy sie pod cisnieniem.

Sitowniki pneumatyczne lub hydrauliczne znajdujace sie pod
ciSnieniem stwarzajg niebezpieczenstwo obrazenh przez ruch
ttoczyska.

>

e Z przewodow cisnieniowych nalezy usung¢ cidnienie i
wymontowac je.

NIEBEZPIECZENSTWO ZAGROZENIE ZYCIA uzytkownika.
Zasuwy z napedami elektrycznymi muszg by¢ odtgczone od pradu.

e Odtgczy¢ przewdd sieciowy. Zabezpieczy¢ silnik przed
przypadkowym wigczeniem.

>
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5.3

5.4

5.5

Czyszczenie zasuwy

Zanieczyszczenia mogg pogorszy¢ prace zasuwy i nalezy je usuwac.
Czesci ruchome oczysci¢ przy zachowaniu wskazéwek
bezpieczenstwa.

Smarowanie zasuwy

Czesci ruchome (ptyta zasuwy, trzpien) nalezy co 30 dni smarowaé
smarami odpowiednimi dla danego zastosowania.

W zasuwach typu AEQ, NAQ, RQS na obudowie sg smarowniczki.

Szczeliwo dtawnicowe

W razie nieszczelno$ci w obszarze szczeliwa dtawnicowego nalezy je
réownomiernie (krzyzowo) dociggng¢. Dociggniecie wykonuje sie w
krokach co % obrotu $ruby (90°), az usunie sie nieszczelnosci.

Nie wolno przy tym przekracza¢ maksymalnego momentu dokrecenia
Srub.

50/88
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Jesli w ten sposob nie osiggnie sie szczelnosci, nalezy wymieni¢
szczeliwo dtawnicowe (patrz instrukcja serwisowa dla danego typu
zasuwy).

5.6 Tabliczka znamionowa

1 | Oznaczenie typu @

2 [NumerlL
W zamdwieniu czeéci zuzywajacych sie i zamiennych prosimy zawsze
poda¢ oznaczenie typu i "numer L" (patrz tabliczka znamionowa).
Mozna zwrdci¢ sie do nas o odpowiednie karty czesci zamiennych.

5.7 Dalsze wskazowki
Dalsze wskazowki i instrukcje konserwacji zamieszczone sg w naszej
instrukcji serwisowe;.
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6 Napedy do zasuwy COMPACT i zasuwy
do brakow
6.1 Naped kétkiem recznym
6.1.1 Naped kétkiem recznym niewznoszony "Hns"

1 |Kotko reczne dla typu
CNAHns, CBSHns i @
CAWHns do DN 250
przewidziano z uchwytem
cylindrycznym.

2 [ Nakretka trzpienia @

3 [ Trzpien niewznoszony /
(gwint trapezowy lewy)

4 |[Plyta jarzma do \
zamocowania i @
fozyskowania kotka
recznego na jarzmie
zasuwy. @

Dotyczy typéw: CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBS, CBSA,
CGNA, CGBS
Srednica @ kotka recznego Ciezar
Znamionowa

DN

50 180 mm 1,8 kg

65 180 mm 1,8 kg

80 180 mm 1,8 kg

100 225 mm 2,6 kg

125 225 mm 2,7 kg

150 225 mm 2,7 kg

200 280 mm 4,7 kg

250 280 mm 4,9 kg

300 360 mm 5,8 kg
Dotyczy typow: CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, NAQ, RQS,
RQSV, AEQ

Srednica @ kotka recznego Ciezar
Znamionowa

DN

50 225 mm 1,8 kg

65 225 mm 2,4 kg

80 225 mm 2,4 kg

100 280 mm 3,9 kg

125 280 mm 4,1 kg
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Srednica @ koétka recznego Ciezar
Znamionowa
DN
150 280 mm 43kg
200 360 mm 5,7 kg
250 360 mm 6,0 kg
300 360 mm 6,2 kg

6.1.2 Naped kétkiem recznym wznoszony "H"

1 |Kotko reczne

2 [ Nakretka trzpienia

3 | Plyta jarzma do / @

zamocowania i
tozyskowania kotka

recznego na jarzmie
zasuwy.
4 | Trzpien wznoszony (gwint
trapezowy lewy) z tulejg /

oporowg

Dotyczy wszystkich typoéw zasuw

Srednica @ kotka recznego Ciezar
Znamionowa
DN
50 225 mm 1,9 kg
65 225 mm 1,9 kg
80 225 mm 1,9 kg
100 280 mm 3,3 kg
125 280 mm 3,3 kg
150 280 mm 3,4 kg
200 360 mm 6,0 kg
250 360 mm 6,2 kg
300 360 mm 6,4 kg
350 500 mm 8,9 kg
400 500 mm 9,9 kg
450 500 mm 11,4 kg
500 500 mm 15,1 kg
600 640 mm 25,9 kg
700 800 mm 33,6 kg
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Srednica @ kotka recznego Ciezar
Znamionowa
DN

800 800 mm 34,1 kg

6.1.3 Funkcja

o Kierunek obrotéw zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: zasuwa
"ZAMKNIETA"

o Kierunek obrotéw przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: zasuwa
"OTWARTA"

6.1.4 Konserwacja

e Trzpien nalezy oczysci¢ i co 30 dni smarowa¢ smarami
odpowiednimi dla danego zastosowania.

6.1.5 Zalecenie

W przypadku zasuw z kétkiem recznym wigkszym od DN 300
zalecamy uzywanie napedu z przektadnig stozkowa.

6.2  Sitowniki pneumatyczne LOHSE

Sitowniki pneumatyczne LOHSE sterowane sg powietrzem pod
cisnieniem 5 do 7 bar (6 bar*) poprzez rozdzielacz wielodrogowy.
Zawor sterujgcy mozna uruchomié recznie, elektrycznie (zawor
elektromagnetyczny) i pneumatycznie.

Optymalne dziatanie przy cisnieniu 6 bar. Wymagane jest minimalne
ci$nienie 5 bar, aby uruchomi¢ zasuwe w normalnych warunkach
pracy. Nie wolno przekroczy¢ maksymalnego ci$nienia 7 bar (6 bar*).

Sitowniki pneumatyczne LOHSE w znacznym stopniu nie wymagajg
H konserwacji. Nasmarowane sg fabrycznie.

*PZ & 500 do max. 6 bar

Uwaga Szkody rzeczowe przez niewlasciwie przygotowane sprezone
powietrze

Niewfasciwie przygotowane sprezone powietrze powoduje
uszkodzenia poszczegolnych czesci zasuwy.

e Nalezy zawsze uzywac wtasciwie przygotowanego sprezonego
powietrza, tzn. w kazdym przypadku nalezy stosowac¢ zespdt filtra,
ktéry usuwa zanieczyszczenia do 40 pym.

e Sprezone powietrze musi by¢ suche (bez wilgoci) i nalezy unika¢
agresywnych czynnikéw.

¢ Jesli raz uzyje sie sprezonego powietrza z olejem, pdzniej wolno
stosowac wylgcznie sprezone powietrze z olejem.
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Sitowniki pneumatyczne LOHSE sg fabrycznie wyregulowane na dany
typ i wielko$¢ zasuwy.

Uwaga

Szkody rzeczowe przez zmiane regulaciji

Niewfasciwie wykonana zmiana skoku powoduje uszkodzenia
poszczegodlnych czesci zasuwy.

e Zmiany regulacji mozliwe sg wytgcznie po uzgodnieniu z firmag
MARTIN LOHSE GmbH.

Korpus sitownika

Pokrywa sitownika

Nakretka

Sruba nastawcza

nakretka nastawcza

Ttoczysko

N OO galhsh | WIN|P

Interfejs NAMUR zgodnie
z VDI/VDE 384

Rowek typu T itypu C dla
wytgcznika
magnetycznego

Sitowniki pneumatyczne VC (dwustronnego dziatania)

/0

@

Sitowniki pneumatyczne LOHSE VC sg sitownikami dwustronnego
dziatania. Skok w kierunku zamkniecia regulowany jest nakretkg
nastawczg (5), a w kierunku otwarcia - $rubg nastawczg (4).

Wielko$ci: @ 100 do @ 230

Dla zaworéw magnetycznych w rurze cylindrycznej obrobiony jest
jeden rowek typu T (5,5 mm) i jeden rowek typu C.

Dtugosci skoku: dostosowane do typu i wielkoSci zasuwy.
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NAMUR-Schnittstelle:

9 | Przytacze powietrza @ —
(wysungg)
10 | Przytgcze powietrza
(wsungg)  ,

Sitowniki pneumatyczne VM (dwustronnego dziatania)

T JoNONg

1 | Korpus sitownika

2 | Pokrywa sitownika e

3 | Nakretka

4 | Sruba nastawcza N @ @

5 [nakretka nastawcza @\

6 | Tloczysko —_— @

7 | Przytacze powietrza

(wysungg)
8 [ Przytacze powietrza
(wsungé) Sitowniki pneumatyczne LOHSE VM sg sitownikami dwustronnego
dziatania. Skok w kierunku zamkniecia regulowany jest nakretkg
nastawczg (5), a w kierunku otwarcia - $rubg nastawczg (4).
Wielkosci: @ 300
H Dtugosci skoku: dostosowane do typu i wielkosci zasuwy.
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6.2.3 Sitowniki pneumatyczne PZ (dwustronnego dziatania)
— OO,
I I e
1 | Korpus sitownika /
2 | Pokrywa sitownika
3 | Nakretka
4 | Sruba nastawcza
5 | Ttoczysko z gtéwkag
widlastg ‘\
6 |Przytagcze powietrza @ @
(wysungc)
7 | Przytacze powietrza
(wsungg)
Sitowniki pneumatyczne PZ firmy LOHSE majg w kierunku zamkniecia
staty ogranicznik - odpada nakretka nastawcza, a skok w kierunku
otwarcia regulowany jest Srubg nastawczg (4).
Wielkosci: & 400 i @ 500
H Diugosci skoku: dostosowane do typu i wielkosci zasuwy.
6.2.4 Sitowniki pneumatyczne VMV (dwustronnego dziatania)

Sitowniki pneumatyczne VMV firmy LOHSE majg nastawne
ograniczenie skoku przy petnym skoku.

o VMV “ZAMKNIETY*- ogranicznik w kierunku zamknigcia.
e VMV “OTWARTY" - ogranicznik w kierunku otwarcia.

Instrukcja obstugi i montazu
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6.2.4.1 Sitownik pneumatyczny VMV “ZAMKNIETY*“

3 | Przytacze powietrza @

(wysungc)

1 | Nakretka @\
2 | Rura przestawna @

4 | Przylgcze powietrza

(wsungg)
Przestawienie skoku jest mozliwe, gdy zasuwa jest catkowicie otwarta.
1 Poluzowac nakretke (1)
2 Ustawic rure (2).
e Obrécic¢ rure w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara:
suw w kierunku zamknigcia zasuwy powiekszy sie.
e Obrécic¢ rure w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
suw w kierunku zamkniecia zasuwy zmniejszy sie.
O Do sitownika VMV @ 200 - jeden obrét oznacza przestawienie skoku o
1,5 mm. Od sitownika VMV @ 230 - jeden obrét oznacza
H przestawienie skoku 0 2 mm.
3 Dokreci¢ nakretke (1)
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6.2.4.2 Sitownik pneumatyczny VMV “OTWARTY*“

OO
1 | Nakretka
2 | Sruba nastawcza @

3 | Przytacze powietrza

(wysungg) @
4

Przytacze powietrza
(wsungg)

Przestawienie skoku jest mozliwe, gdy zasuwa jest catkowicie
zamknieta.

1 Poluzowac nakretke (1)
2 Ustawi¢ $rube nastawczg (2)

e Obracanie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara: suw
w kierunku otwarcia zasuwy zmniejszy sie.

e Obracanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
suw w kierunku otwarcia zasuwy zwiekszy sie.

O Dla sitownika VMV @& 100 - jeden obrét oznacza przestawienie skoku
0 2 mm. Od sitownika VMV @ 125 - jeden obré6t oznacza
przestawienie skoku o 3 mm.

3 Dokreci¢ nakretke (1)

6.2.5 Sitowniki pneumatyczne VMF (jednostronnego dziatania)

Sitownik pneumatyczny VMF firmy LOHSE jest sitownikiem
jednostronnego dziatania, ktéry zamykany jest lub otwierany przy
pomocy sity sprezyny.

Sitowniki pneumatyczne VMF firmy LOHSE sa na ogét fabrycznie
plombowane ze wzgledéw bezpieczenstwa.

W razie braku lub uszkodzenia plomby nie wolno pracowac!

Wielkosci: @ 125 do @ 200
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H Dtugosci skoku: dostosowane do typu i wielkosci zasuwy.

6.2.5.1 Sitowniki pneumatyczne VMF “zamykane sprezyna“

W stanie bez ci$nienia ttoczysko jest wysuniete.
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6.2.5.2 Sitowniki pneumatyczne VMF “otwierane sprezyng“

W stanie bez ci$nienia ttoczysko jest wsuniete.

6.2.6 Konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo obrazen przez sitownik pneumatyczny
znajdujacy sie pod cisnieniem
Jesli sitownik pneumatyczny znajduje sie pod cidnieniem, istnieje
niebezpieczenstwo obrazen przez ruch ttoczyska!l

¢ Przed konserwacjg lub naprawg sitownika pneumatycznego
nalezy odtgczy¢ przewody pneumatyczne.

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo obrazen przez napiete sprezyny dociskowe
Podczas niewtasciwego demontazu istnieje niebezpieczenstwo
ciezkich obrazen przez silnie napiete sprezyny!

¢ Sitowniki pneumatyczne z "zerowaniem sprezynowym" moga by¢
demontowane tylko przez przeszkolony personel! Po naprawie
ciegto nalezy ponownie zaplombowac!

6.2.7 Wyposazenie dodatkowe
¢ Rozdzielacz wielodrogowy
e Ttumik
e Zawor diawigcy
e Rozdzielacz sterowany pneumatycznie (Booster)
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6.2.8 Zuzycie powietrza
Wzér do obliczenia zuzycia powietrza przez sitowniki pneumatyczne
dwustronnego i jednostronnego dziatania (VM, PZ, VMV, VMF).
1,033+ P _ . ,
Q [Ni/skok] = [gnﬁ)]owerzchma ttoka [dm?] x skok
1,033
P = cisnienie pracy [bar]
Q = ilos¢ powietrza [litry normalne / skok]
CNAP CBSP CDSP/CDSVP/CDSAP/CDSRP
DN Sit. @ Skok Q DN Sit. @ Skok Q DN Sit. @ Skok Q
[mm] [mm] [mm] [Nl/skok] | [mm] [mm] [mm] [Nl/skok] | [mm] [mm] [mm] [NI/skok]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
50 100 56 3,0 50 100 62 3,4 50 100 58 3,1
65 100 73 3,9 65 100 73 3,9 65 100 73 4,0
80 100 89 4,8 80 100 89 4,8 80 100 88 4,7
100 100 106 57 100 100 106 57 100 125 109 9,1
125 125 132 11,0 125 125 132 11,0 125 125 134 11,2
150 125 156 13,0 150 125 156 13,0 150 160 159 21,8
200 160 210 28,7 200 160 210 28,7 200 160 210 28,8
250 160 260 35,6 250 160 260 35,6 250 200 260 55,6
300 160 312 42,7 300 160 312 42,7 300 230 310 87,7
350 200 362 77,4 350 200 362 77,4 350 230 360 101,8
400 200 412 88,1 400 200 412 88,1 400 300 410 197,3
450 230 462 130,6 450 300 460 221,4
500 230 512 144,8 500 400 512 437,8
600 300 612 294,5 600 400 612 523,4
700 400 712 598,9
800 400 812 694,7
62/88 Instrukcja obstugi i montazu

Napedy do zasuwy COMPACT i zasuwy do brakéw

PL Wersja 2.1.4



CAWP TAP /| TAQP CPDP
DN Sit. @ Skok Q DN Sit. @ Skok Q DN Sit. @ Skok Q
[mm] [mm] [mm] [Nl/skok] | [mm] [mm] [mm] [Nl/skok] | [mm] [mm] [mm] [NI/skok]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
50 100 52 2,8
65 100 67 3,6
80 100 82 4,4 80 100 85 4,5
100 100 99 5,3 100 125 50 4,2 100 100 105 5,6
125 125 124 10,4 125 125 62,5 5,2 125 100 130 7,0
150 125 149 12,5 150 125 75 6,3 150 100 155 8,3
200 160 202 27,6 200 160 100 13,7 200 125 205 17,1
250 160 252 34,5 250 160 125 171 250 125 255 21,3
300 160 302 474 300 200 150 32,1 300 125 305 25,5
350 200 352 75,3 350 230 175 49,5 350 160 355 48,6
400 200 402 86,0 400 300 200 96,2 400 160 405 55,5
450 230 452 127,8 450 300 225 108,3
500 230 502 142,0 500 300 250 120,3
600 300 602 289,7 600 300 300 144,4
700 300 702 337,8 700 400 350 299,4
800 400 802 664,9
RQSP / NAQP AEQP TREP
DN Sit. @ Skok Q DN Sit. @ Skok Q DN Sit. @ Skok Q
[mm] [mm] [mm] [Nl/skok] | [mm] [mm] [mm] [Nl/skok] | [mm] [mm] [mm] [NI/skok]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
100 125 114 9,5
150 160 164 22,5 150 160 147 20,2 150 125 77,6 6,5
200 160 214 29,3 200 160 202 27,7 200 160 103,5 14,2
250 200 275 58,8 250 200 247 52,8 250 160 | 1294 17,8
300 230 325 91,9 300 230 302 85,3 300 200 155,3 33,2
350 350 230 352 99,6 350
400 300 425| 2045 400 300 402 193,5 400 300| 2071 99,7
500 400 530 | 4533 500 300 502 2416 500 300 2588| 1245
600 400 602 514,8 600 300 310,6 149,5
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6.2.9 Sita zamykania

o sit. [mm] Cisnienie pracy 6 [bar] (60 N/cm?)
100 4,7 kN
125 7,4 kKN
145 9,9 kN
160 12,1 kN
175 14,4 kN
200 18,9 kN
230 24,9 kN
300 42,4 kN
400 75,4 kKN
500 117,8 kN

6.2.10 Przytacze powietrza
o sit. [mm] Przylacze powietrza @ wewn. przewodu Cisnienie min. Cisnienie max.
min.
100 G 1g" 4 mm 5 bar 7 bar
125 G Y, 7 mm 5 bar 7 bar
145 Gy 7 mm 5 bar 7 bar
160 Gy 7 mm 5 bar 7 bar
175 G, 11 mm 5 bar 7 bar
200 G, 11 mm 5 bar 7 bar
230 G, 11 mm 5 bar 7 bar
300 G, 11 mm 5 bar 7 bar
400 G 20 mm 5 bar 7 bar
500 G 20 mm 5 bar 7 bar
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6.3  Naped dzwigniowy skoku

6.3.1 Budowa

1 | Obudowa dzwigni
2 | Dzwignia transportowa @
3 | Ttoczysko transportowe
4 | Sruba zaciskowa dzwigni \
6.3.2 Funkcja
Suwy w gore lub w dét dzwigni transportowej powodujg stopniowe
zamykanie lub otwieranie zasuwy. Po uruchomieniu dzwignie nalezy
zablokowaé przy pomocy sruby (nie samohamownej).
H Naped dzwigniowy mozna przestawia¢ na zasuwie co 45°.
6.3.3 Konserwacja
W razie zabrudzenia ttoczysko transportowe nalezy oczys$cic przy
pomocy odpowiedniego materiatu.
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6.4 Elektryczny naped nastawnika

Zasadniczo mozna stosowaé wszystkie dostepne w handlu
elektryczne napedy nastawnikéw. Dane techniczne w ponizszych
tabelach dotyczg produktu AUMA i sg zaprojektowane dla wartosci
400 V /50 Hz.

Ze wzgledow transportowych rura trzpienia dostarczana jest
oddzielnie i przed uruchomieniem nalezy zamontowac jg na napedzie.

Uwaga Nastawienia elektrycznego napedu nastawnika

Btednie nastawione przetgczenie drog i momenty obrotowe powodujg
uszkodzenie zasuwy.

o Nastawienia podane sg w instrukcji obstugi danego producenta i w
ponizszych tabelach.
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6.4.1 Elektryczne napedy nastawnika dla CNA, CNAA, CNA-Bi, CGNA
DN Typ napedu Moment obrotowy Czas nast. Moc
s otwieranie zamykanie

50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 s 0,10 kW
65 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 244 s 0,10 kW
80 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 29,7 s 0,10 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 28,3s 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 352s 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 416 s 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 46,7 s 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 57,8s 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9 s 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,0 s 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 90,0 s 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 101,0 s 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 112,0s 0,75 kW
600 SA 14.2 A3 250 Nm 200 Nm 83,0s 1,40 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 97,0 s 3,00 kW
800 SA 14.6 A3 500 Nm 400 Nm 110,0 s 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 108,4 s 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 120,8 s 5,00 kW
1200 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 129,6 s 5,00 kW
1400 SA 25.1 A63 1800 Nm 1400 Nm 136,2 s 15,00 kW
1600 SA 30.1 A63 2400 Nm 2000 Nm 129,4 s 30,00 kW
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6.4.2 Elektryczny naped nastawnika dla CAW
DN Typ napedu Moment obrotowy Czas nast. Moc
(AUMA) otwieranie zamykanie
50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 s 0,10 kW
65 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 224s 0,10 kW
80 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 27,3s 0,10 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 26,4 s 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 33,1s 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 39,7 s 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 448 s 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,0 s 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 67,1s 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,2s 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,3 s 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,4 s 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 111,6s 0,75 kW
600 SA 14.2 A63 250 Nm 200 Nm 81,9s 1,40 kW
700 SA 14.6 A3 500 Nm 400 Nm 99,5s 3,00 kW
800 SA 14.6 A3 500 Nm 400 Nm 109,1s 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 107,6 s 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 119,5s 5,00 kW
6.4.3 Elektryczne napedy nastawnika dla CBS, CBSA, CGBS (przepona
3 lub 5 narozna)
DN Typ napedu Moment obrotowy Czas nast. Moc
(AUMA) otwieranie zamykanie 3 narozn. 5 narozn.
50 SA 07.2 A1l 30 Nm 20 Nm 559 s 66,8 s 0,045 kW
65 SA 07.2 A1l 30 Nm 20 Nm 70,9 s 845s 0,045 kW
80 SA 07.2 A1l 30 Nm 20 Nm 859s 103,6 s 0,045 kW
100 SA 07.6 A1l 30 Nm 20 Nm 85,0s 102,5s 0,09 kW
125 SA 07.6 A1l 40 Nm 30 Nm 105,8 s 126,5s 0,09 kW
150 SA 07.6 A1l 40 Nm 30 Nm 127,6s 151,6's 0,09 kW
200 SA 10.2 A1l 80 Nm 60 Nm 113,1s 167,3 s 0,18 kW
250 SA 10.2 A1l 80 Nm 60 Nm 1736 s 208,2 s 0,18 kW
300 SA 10.2 Al1 80 Nm 60 Nm 207,3 s 2491s 0,18 kW
350 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 166,3 s 200,0 s 0,37 kW
400 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 189,4 s 228,2s 0,37 kW
450 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 213,1s 256,3 s 0,37 kW
500 SA 14.2 A16 250 Nm 150 Nm 236,3 s 284,4 s 0,75 kW
600 SA 14.2 A22 250 Nm 150 Nm 183,1s 2127 s 0,75 kW
700 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 208,4 s 250,5s 1,50 kW
800 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 235,8s 283,6 s 1,50 kW
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6.4.4 Elektryczne napedy nastawnika dla CDS, CDSV, CDSA, CDSR,
CDSsQ, CGDS
DN Typ napedu Moment obrotowy Czas nast. Moc
s otwieranie zamykanie
50 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 19,3 s 0,20 kW
65 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 243s 0,20 kW
80 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 293s 0,20 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 29,1s 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 357s 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 424 s 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 450's 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,4 s 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9s 0,40 kW
350 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,4 s 0,75 kW
400 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,8s 0,75 kW
450 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,9 s 0,75 kW
500 SA 14.6 A45 250 Nm 200 Nm 112,2's 1,60 kW
600 SA 14.6 A63 250 Nm 200 Nm 83,0s 3,00 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 96,6 s 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 110,2 s 3,00 kW
900 SA 16.2 AB3 900 Nm 700 Nm 108,4 s 5,00 kW
1000 SA 16.2 AB3 900 Nm 700 Nm 120,8 s 5,00 kW
1200 SA 25.1 AB3 1800 Nm 1400 Nm 116,7 s 15,00 kW
1400 SA 25.1 AB3 1800 Nm 1400 Nm 136,2 s 15,00 kW
1600 SA 30.1 AB3 2400 Nm 2000 Nm 129,4 s 30,00 kW
6.4.5 Instrukcja obstugi napedu nastawnika
Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi producenta danego
elektrycznego napedu nastawnika.
6.4.6 Konserwacja
e Trzpien nalezy oczysci¢ i co 30 dni smarowac¢ smarami
odpowiednimi dla danego zastosowania.
6.4.7 Wskazowka

Napedy dostarczone przez firme MARTIN LOHSE GmbH sg
fabrycznie nastawione.
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6.5 Naped z kotem tancuchowym

1 | Koto tarncuchowe @
(pasujace do tancuchéw
stalowych okragtych DIN @

766 A)

2 | nakretka trzpienia

3 | Urzadzenie
zabezpieczajgce

4 [ Piyta jarzma do
zamocowania i
fozyskowania kotfa @
fancuchowego i
urzgdzenia
zabezpieczajgcego na
jarzmie zasuwy.

5 [ Trzpieh wznoszony

Szerokosci znamionowe DN dla Koto tancuchowe —g
wszystkich zasuw COMPACT i zasuw
do brakéw
50 260 mm
65 260 mm
80 260 mm
100 300 mm
125 300 mm
150 300 mm
200 380 mm
250 380 mm
300 380 mm
350 500 mm
400 500 mm

6.5.1 Ustawienie prowadzenia tancuchowego

Ustawienie prowadzenia tancucha podczas montazu w potozeniu
montazowym zasuwy nastepuje wedtug ponizszych krokow:

¢ poluzowac¢ sruby mocujgce ptyty jarzma

e urzadzenie zabezpieczajgce z prowadzeniem tancucha ustawi¢ w
wymagane potozenie przez obracanie jarzma zasuwy

¢ dokreci¢ sruby mocujgce
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6.5.2

6.5.3

6.6

6.6.1

Funkcja

e kierunek obrotéw zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: zasuwa
"ZAMKNIETA"

e kierunek obrotéw przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: zasuwa
"OTWARTA"
Konserwacja

e Trzpien nalezy oczyscic¢ i co 30 dni smarowa¢ smarami
odpowiednimi dla danego zastosowania.

Naped z przekladnig stozkowa

Zasadniczo mozna stosowac wszystkie dostepne w handlu napedy z
przektadnig stozkowa. Dane techniczne w ponizszych tabelach
dotyczg produktu AUMA.

Ze wzgleddw transportowych rura trzpienia dostarczana jest
oddzielnie i przed uruchomieniem nalezy zamontowac jg na napedzie.

Szerokosci znamionowe DN dla | Typ przektadni stozkowej | Kotko reczne —g
wszystkich zasuw COMPACT i (AUMA)
zasuw do brakow
150 - 300 GK10.2 360 mm
350 - 500 GK10.2 400 mm
600 - 800 GK14.2 500 mm
900 - 1000 GK14.6 640 mm

Dane techniczne

e Typ przektadni stozkowej 10.2 i 14.2 - przektadnie 1 stopniowe
e Przektadnia redukcyjna i = 2:1
e max. moment obrotowy:

GK 10.2:120 Nm

GK 14,2 : 250 Nm
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GK 14,6 : 500 Nm

6.6.2 Funkcja

¢ Uruchomienie nastepuje napedem recznym.

e kierunek obrotéw zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: zasuwa
"ZAMKNIETA"

e kierunek obrotéw przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: zasuwa
"OTWARTA"

6.6.3 Konserwacja

e Trzpien nalezy oczyscic¢ i co 30 dni smarowac¢ smarami
odpowiednimi dla danego zastosowania.

6.7 Naped z czopem kwadratowym

1 |Piytajarzma do
zamocowania i

tozyskowania czopu @ @
kwadratowego na jarzmie
zasuwy.
2 | Przytacze czopu
kwadratowego
3 /

DIN 3223 “C*
Trzpien nie wznoszony

4 | nakretka trzpienia

()

6.7.1 Funkcja

¢ Naped z czopem kwadratowym uruchamia sie kluczem do
armatury wedtug DIN 3223 “C*.

e kierunek obrotéw zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: zasuwa
"ZAMKNIETA"

¢ kierunek obrotéw przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: zasuwa
"OTWARTA"

6.7.2 Konserwacja

e Trzpien nalezy oczyscic¢ i co 30 dni smarowac¢ smarami
odpowiednimi dla danego zastosowania.
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6.8  Sitownik hydrauliczny

Zasadniczo mozna stosowaé wszystkie dostepne w handlu sitowniki
hydrauliczne. Dane techniczne zamieszczone sg w dokumentacji
danego producenta.

6.8.1 Instrukcja obstugi sitownika hydraulicznego

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi producenta danego sitownika
hydraulicznego.

6.8.2 Konserwacja

o Wedlug instrukcji producenta.

6.8.3 Wskazéwka

Sitowniki hydrauliczne dostarczane przez firme MARTIN LOHSE
H GmbH s3g dostosowane do danego typu zasuwy.
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7 Wyposazenie opcjonalne

7.1 Blokada

Blokada LOHSE zabezpiecza zasuwe przed niezamierzonym lub
samoczynnym przesunieciem podczas przestoju, prac
konserwacyjnych itp.

7.11 Trzpien blokujacy z zawleczka w stanie dostawy:

Zasuwy typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Zasuwy typu TA/TAQ:
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7.1.2 Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych

Blokowanie zasuwy

Aby zablokowa¢ zasuwe LOHSE, nalezy pociagng¢ zawleczke i
wyciggnac trzpien blokujgcy z zamocowania.

Zasuwy typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:
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Zasuwy typu TA/TAQ:

Ustawi¢ zasuwe w zgdanej pozycji, w ktdrej zasuwa ma zostac
zablokowana: ,Zasuwa OTWARTA® lub ,Zasuwa ZAMKNIETA".

Po ustawieniu w pozycji (,OTWARTE" lub ,ZAMKNIETE") odtaczy¢
zasuwe i naped od zrodta zasilania w prad elektryczny i cisnienie;
zniwelowag cisnienie w przewodzie rurowym!
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Zasuwa blokujgca zostata zaprojektowana w taki sposob, aby
H uniemozliwiata ruch ptyty zasuwy pod wptywem wiasnego ciezaru!

UWAGA Niebezpieczehstwo uszkodzenia i obrazen
Podczas uruchamiania zasuwy z wlozonym trzpieniem
blokujgcym istnieje niebezpieczenstwo obrazen i uszkodzenia
zasuwy.
e ZabezpieczyC zasuwe przed przesunieciem — wytgczy¢ naped
pneumatyczny, naped elektryczny itp.
Instrukcja obstugi i montazu 77188

PL Wersja 2.1.4 Wyposazenie opcjonalne



Blokowanie zasuwy w pozycji ,,OTWARTE“

Aby zablokowaé zasuwe w pozycji ,OTWARTE", wsungc trzpien w tej
pozycji od strony blizej napedu:

Zasuwy typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Zasuwy typu TA/TAQ:
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Blokowanie zasuwy w pozycji ,ZAMKNIETE*

Aby zablokowaé zasuwe w pozycji ,ZAMKNIETE®, wsunaé trzpien w
tej pozycji od strony blizej przeptywu:

Zasuwy typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Zasuwy typu TA/TAQ:
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Wsungac trzpien w catosci i zabezpieczy¢ zawleczkg lub ktédkag
(nieobjeta zakresem dostawy).

W przypadku zasuw typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ po
przeciwnej stronie:

W przypadku zasuw typu TA / TAQ po tej samej stronie:

O

Zasuwa jest zablokowana mechanicznie i zabezpieczona na czas
H przeprowadzania konserwacji.

80/88 Instrukcja obstugi i montazu

Wyposazenie opcjonalne PL Wersja 2.1.4




7.1.3 Odblokowanie zasuwy po zakonczeniu konserwacji /

przed ponownym uruchomieniem
Aby odblokowac¢ zasuwe, nalezy postepowaé w odwrotnej kolejnosci:
Zdjg¢ zabezpieczenie trzpienia (zawleczka lub kiédka), wyjgc¢ trzpien.

Zasuwy typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Zasuwy typu TA/TAQ:
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Wtozy¢ trzpien w zamocowanie i zabezpieczyé zawleczka.

Zasuwy typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Zasuwy typu TA/TAQ:

Po wyciggnieciu trzpienia blokujacego mozna znéw doprowadzi¢ do
armatury sprezone powietrze i podtgczy¢ naped do pradu.
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O

H Zasuwa nie jest juz zablokowana mechanicznie.

Mozna ponownie uruchomi¢ zasuwe.
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8 Wykrywanie i usuwanie uszkodzen

Problem

Mozliwe przyczyny

Pomoc

Nieszczelnos¢ na
zewnatrz w
uszczelnieniu

Uszczelnienie nieszczelne

Dociggna¢ zespot uszczelnienia,
nasmarowac ptyte zasuwy

Uszczelnienie uszkodzone

Wymieni¢ zespét uszczelnienia, ptyte
zasuwy oczysSci¢ i nasmarowac

Nieszczelno$¢ w
przeptywie

Zakleszczone czesci pomiedzy piyta
zasuwy i obudowg

Zasuwe lekko otworzy¢, usungé
zakleszczone czesci i powtorzy¢ proces
zamykania

Uszczelka w przeptywie uszkodzona

Wymontowac zasuwe i wymieni¢
uszczelki

naped Skok niewtasciwie
pneumatyczny |ustawiony

Kontrola skoku, w razie potrzeby
ustawic

naped Whytacznik krahicowy
elektryczny btednie ustawiony

Kontrola skoku, wytgcznik krancowy w
razie potrzeby ponownie ustawi¢ w
zaleznosci od drogi (ustawienia wedtug
danych producenta)

Nieszczelnos¢ w
przytgczeniu kotnierza

Zasuwa naprezona podczas montazu

Poluzowac $ruby kotnierza i wykonaé
montaz zgodnie z instrukcjg

Uszczelka kotnierza uszkodzona

Wymontowaé zasuwe i wymieni¢
uszczelki kotnierza

Brak uszczelki kotnierza

Wihozy¢ uszczelki kotnierza
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Problem

Mozliwe przyczyny

Pomoc

Zasuwa zapchana i/lub pltyta zasuwy
zabrudzona

Wymontowac zasuwe, oczysScic,
nasmarowac ptyte zasuwy

Sruby kotnierza zbyt mocno dokrecone

Poluzowac sruby kotnierza, szczegdlnie
Sruby przelotowe

Sruby kotnierza za dtugie

Wykrecic sruby kotnierza z otworéw
gwintowych, sprawdzi¢ dlugosc i
ewentualnie wymieni¢ na nowe, patrz
zawieszona tabliczka "Gtebokosci
gwintow"

Kontrola wewnetrznej powtoki pod
katem uszkodzen

Ciezki ruch
zamykania lub
otwierania

Niewystarczajgce mocowanie

Zgodnie z instrukcjg w instrukcji obstugi
przymocowac¢ w odpowiednich
punktach przy uzyciu wiasciwych
Srodkow

. Kontrola trzpienia, ewentualnie
naped reczny | Trzpien zabrudzony i it
oczysci¢ i nasmarowacé
Cisnienie pracy Kontrola cisnienia pracy, ewentualnie
niedostateczne zwiekszy¢ cisnienie pracy
ZaVY°r sterujacy Oczysci¢ zawor sterujacy
zanieczyszczony
naped
pneumatyczny | Przytacza przewodéw | Kontrola przewoddéw, ewentualnie
uszkodzone wymienié
Komoletny tok Demontaz kompletnego ttoka i wymiana
uszkg dzo¥1 oraz wymieni¢ i nasmarowac uszczelki
y sitownika
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Problem

Mozliwe przyczyny

Pomoc

Sruby kotnierza za diugie

Wykrecic sruby kotnierza z otworéw
gwintowych, sprawdzi¢ dlugosc i
ewentualnie wymieni¢ na nowe, patrz
zawieszona tabliczka "Gtebokosci
gwintow"

Smarowanie wymyte

Oczysci¢, nasmarowac

Niewystarczajgce mocowanie

Zgodnie z instrukcjg w instrukcji obstugi
przymocowac¢ w odpowiednich
punktach przy uzyciu wiasciwych
Srodkow

Element napedu Kontrola trzpienia, w razie potrzeby
naped reczny L "
uszkodzony wymieni¢ uszkodzone czesci
Brak cisnienia pracy Kontrola powietrza roboczego
Zawor sterujacy bez Kontrola doptywu pradu do zaworu
pradu sterujgcego
Zawor sterujgcy Kontrola, czy zawor sterujgcy nie jest
zapchany lub zapchany lub uszkodzony, ewentualnie
naped uszkodzony oczyscic lub wymienic
Ptyta zasuwy nie neumatyczn
poyrusza siey pnetimatyczny Uszczelka sitownika Kontrola uszczelek, ewentualnie
uszkodzona wymienié
Potgczenie pomiedzy
ttoczyskiem sitownika i | Kontrola sworznia tgczgcego,
ptyta suwaka ewentualnie wymienic
przerwane
Kontrola, czy doptywa prad
Elektryczny naped
nastawnika Kontrola, czy elektryczny naped
nastawnika nie jest uszkodzony
Kontrola, czy wytgcznik korcowy nie
jest uszkodzony lub przestawiony,
Wytgcznik koncowy ewentualnie wyregulowaé lub wymienic
naped (ustawienia lub wymiane wykona¢
elektryczny wedtug instrukcji producenta)
Kontrola, czy przektadnia lub nakretka
trzpienia nie pracujg na sucho lub czy
. . nie sg uszkodzone; oczyscic,
Przektadnia/trzpien nasmarowac, w razie potrzeby
wymieni¢ (ustawienia lub wymiane
wykonaé wedtug instrukcji producenta)
Wymiana czesci zuzywalnych opisana jest w danej instrukcji
serwisowe;.
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9.1

Naprawy

W przypadku zwrotu lub naprawy zasuwy prosimy zwrdcic sie do firmy
MARTIN LOHSE GmbH.

Wskazowki ogdélne

W razie odestania zasuwy do konserwaciji lub naprawy prosimy
dotgczy¢ czynnik roboczy.

OSTRZEZENIE

Pozostatosci substanciji trujacych i szkodliwych

Pozostatosci substanciji trujgcych i szkodliwych mogg spowodowaé
szkody zdrowotne.

¢ Przed odestaniem zdekontaminowac i wyczys$ci¢ zasuwe.

9.2

Utylizacja

Na opakowanie stosuje sie wytgcznie materiaty przyjazne dla
Srodowiska. Po wykorzystaniu mozna je dostarczy¢ do wtasciwe;j
utylizacji.

Zasuwa zbudowana jest z materiatow, ktére mogg byc¢ utylizowane
przez specjalistyczne zaktady recyklingu.

Przez fachowe usuwanie unika sie negatywnego oddziatywania na
ludzi i Srodowisko i umozliwia ponowne wykorzystanie cennych
SUrowcow.

Jesli nie ma mozliwosci fachowej utylizacji zasuwy, prosimy
skontaktowaé sie z nami w sprawie odbioru i utylizaciji.
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10.1

Zalacznik

Zalecane smary dla zasuw i napedéw

W ponizszej tabeli zamieszczono smary zalecane przez firme
MARTIN LOHSE GmbH dla zasuw i napedéw LOHSE. Uzycie innych
smarow nalezy uzgodni¢ z firmg MARTIN LOHSE GmbH.

Zakres zastosowania
smaru

Rodzaj i nazwa handlowa
smaru

Wiasciwosci i zastosowanie smaru

Przestrzen uszczelnienia
i prowadnice

Smar do wody goracej i
zimnej

Berulub Hydrohaf 2

Smar jest bardzo lepki i odporny na ptyny.

Dobrze nasmarowac nim przestrzen
uszczelnienia i prowadnice.

Pier$cien uszczelniajacy i
ptyta zasuwy

Syntetyczny smar ptynny
do przekfadni

OKS 428

Smar o bardzo dobrych wtasciwosciach
slizgowych.

Do smarowania pierscieni uszczelniajgcych i
obszaru przejscia w celu lepszego montazu.

Do smarowania ptyty zasuwy w celu
poprawienia wtasciwosci poslizgu

Sruby

Smar staty o duzej
wydajnosci, czarny

STABYL MO 500

Grafitowy smar staty o duzej wydajnosci, aby
zapobiec zatarciu.

Tym smarem nalezy nasmarowac¢ wszystkie
gwinty pod sSruby.

Sruby dwustronne i kotki
Sruby

Pasta montazowa, biata
Bechem Antiseize 932

Zapobiega zatarciu.

Do smarowania srub dwustronnych dtawnic i
wszystkich kotkow.

Sitowniki pneumatyczne

Olej do prowadnic
slizgowych

Avia Gleitbahnol CG 220

Do trwatego smarowania sitownika
pneumatycznego; smaruje rure wewnetrzng
sitownika.

Uszczelnienia,
prowadnice i uszczelki w
przemysle spozywczym

Smar do armatury Sl, biaty
Berulub Sihaf 2

Odbidr wedtug KTW, W270 i FDA

Do smarowania uszczelnien, prowadnic i
uszczelek w zastosowaniach zasuwy do
wody pitnej i w przemysle spozywczym.
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